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Ubersicht - Overview

Kalear

LPC: Low Power Cutting

Raser-L FC ist ein neuentwickelter Vollhartmetallfraser mit
speziell beschriebenem Drallverlauf ,Polynom 3. Grades”.

Raler-L FC garantiert Ihnen

- extreme Standzeiterhhung
- extreme Schnittwerterhohung
- extreme Reduzierung der Spindelleistung

Kalear

LPC: Low Power Cutting

Raser-L FC is an new generated solid carbide milling cutter with
an special helix course ,Polynomial 3 grade®.

Raser-L FC guaranted you

- extreme tool life extension

- extreme increase of cutting data

- extreme reduction of spindle power

VHM-Frisor mit
Energieeffizienten Schneiden
LPC - Low Power Cutting

Solid carbide Milling cutfar with

energy-efficient cutting edges
LPC - Low Power Cutling
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871... - VHM - ALU Kafer-LFC - 23

Werks-
norm

LPC

ALCN
.035

AP

Kunststoff

Guss

Stahl
<500N

] 1 Koler-LPC

"

Stahl
<750N

Stahl
<900N

Stahl
<1100 N

@d1

3,0
4,0
50
6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
18,0
18,0-L
20,0
20,0-L
25,0

Solid carbide aluminium £22ez-LFC - z3

@d2

25

@ds3

2,8
3,8
4,8
55
55
7,5
7,5
9,5
9,5
11,5
11,5
15,5
15,5
17,5
17,5
19,5
19,5
24,0

_

57
57
57
57
80
63
100
72
100
83
120
92
150
92
150
104
150
121

12

50

Z

PRIME®

Zz

AP

12
18
18
18
42
25
62
30
58
36
73
44
104
44
104
52
98
65

==
N

CX
45°

0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3

Bestellbeispiel / Orderexample: 871.035.6,0-HA

Stahl
<1400 N

Stahl
<55 HRC

Stahl
<60 HRC

Stahl
<65 HRC

Stahl
<67 HRC

Stahl
<70 HRC

INOX
<900N

INOX

>900n | 6@

TITAN

HB

GFK
CFK

3 0,008 0,010
3 0,015 0,020
3 0,015 0,020
3 0,025 0,030
3 0,025 0,030
3 0,030 0,040
3 0,030 0,040
3 0,040 0,050
3 0,040 0,050
3 0,050 0,070
3 0,050 0,070
3 0,060 0,080
3 0,060 0,080
3 0,070 0,090
3 0,070 0,090
3 0,090 0,120
3 0,090 0,120
3 0,120 0,140
Ol | Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
OENE

N

N

P

P H

H

H H

H

M

M K

W geci

gnet

bedingt geeignet

.010 170

100

035 450

400

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




872... - VHM - ALU R2Ze-L.PC
Solid carbide aluminium £422ez-72.FPC

HB

o R
Iy i
\ @d1 @d2 @d3 I 12 AP R Z
(]
% 5,0 6 4,8 57 13 18 0,5 3 0,015 0,020
\ 5,0 6 4,8 57 13 18 1,0 3 0,015 0,020
6,0 6 5,5 57 13 18 0,5 3 0,025 0,030
d_3> < 6,0 6 55 57 13 18 1,0 3 0,025 0,030
Y | 8,0 8 75 63 21 25 05 3 0,030 0,040
8,0 8 7,5 63 21 25 1,0 3 0,030 0,040
= 10,0 10 9,5 72 22 30 0,5 3 0,040 0,050
D"I\‘ 6527 100 10 95 72 22 30 10 3 0,040 0,050
ang 120 12 115 83 26 36 05 3 005 0070
V 12,0 12 11,5 83 26 36 1,0 3 0,050 0,070
»Q\*I 16,0 16 15,5 92 36 44 2,0 3 0,060 0,080
% 160 16 155 92 36 44 40 3 0,060 0,080
Ny 200 20 195 104 41 52 40 3 0090 0,120
@ 25,0 25 240 121 50 65 5,0 3 0,120 0,140
LPC s v Bestellbeispiel / Orderexample: 872.035.6,0-R0,5-HA
‘ d2 »
ALCN
.035
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
“"‘::zwff uss tal tal tal tal tal tal tal tal tal tal Graphit A A
“ ¢ <550:)“N <s75:1|IN <590(I;IN < :mTJIN < iAO’t‘)lN < :5 ::zc < :n ::{c < Zs ::zc < :7 ::zc < ;n ::{c <I;‘<::)XN >I§(3)XN GG(G) | TITAN (c;:: ‘ a “we a .
N N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
.010 170 125 100
450 400 | |

.035

450

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




873... - VHM - ALU R22ez-/.AC -Trochoidal Z>

Solid carbide aluminium £2Ze~Z7C -Trochoidal | M=

(o
—_

cx45°

r'd

A [ ‘ A
| @dl  @d2 @d3 I 2 AP 25" Z
/J o~
a - 4,0 6,0 3,7 62 16 22 0,1 4 0,015 0,020
< \ 5,0 60 47 62 17 24 0,1 4 0,015 0,020
6,0 60 55 62 18 24 0.2 4 0,025 0,030
8,0 80 75 68 24 30 02 4 0,030 0,040
v - <43 100 100 95 80 30 38 02 4 0040 0,050
Werks- - - 120 120 115 93 36 46 0.2 4 0,050 0,080
norm 160 160 155 108 48 58 0,2 4 0,060 0,090
200 200 195 126 60 74 0.2 4 0,090 0,120
&i Bestellbeispiel / Orderexample: 873.035.04,0-HA
N ae =0,2- 0,3 x D fur Trochoidal-Bearbeitung
S ae =0,2- 0,3 x D flir Trochoidal-Operation
<
LPC .
- v
d2

ALCN
.035

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX 66(G) | Tman | ek " ‘ m
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK ‘
N N N P 3 P P 3 H H H H H ™ ] K s N | B geeignet bedingt geeignet
.010 170 125 100 u
.035 450 450 400 |

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




874... - VHM - ALU R22ez-L.FPC
Solid carbide aluminium £22ez-L.FC

Z

PRIME®

&j
A ‘ i A
) @d1 ©@d2 @d3
/]
<
3,0 6 2,8 57 8 15 3 0,020 0,020
/ 40 6 3,8 57 11 21 3 0,020 0,025
¥ 5,0 6 4.8 57 13 21 3 0,040 0,050
v di» <« 6,0 6 5,5 57 13 21 3 0,040 0,050
i 8,0 8 7,5 63 19 27 3 0,050 0,060
Werks- = 10,0 10 9,5 72 22 32 3 0,060 0,080
MG 120 12 115 8 26 38 3 0,070 0,090
16,0 16 15,5 92 36 48 3 0,080 0,100
I 20,0 20 195 104 38 54 3 0,100 0,130
& Bestellbeispiel / Orderexample: 874.035.6,0-HA
\
X
0
3
LPC %
1 \
ALCN L%
.035
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
o <55l;(|;|N <s7t::IN <59tg:|N <:::)I;|N <§2302IN <:;a::lc <:(t)a::ic <:;a::tc <2;a::lc <§(t)a::ic <I:0?)XN >|;10%XN GG(G) | TITAN ﬁf: ‘ a “‘ a m
N N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
.010 170 125 100 | ]
.035 450 450 400 | ]

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




875... - VHM - Bs2er-L.AC - kurz, z4
Solid carbide £2e2-/.~C - short, z4

di

l‘_' Cx 45° @dl @d2 @d3 11 12 AP st z

N

3,0 6 2,8 54 6 18 0,10 0,020 0,020

4,0 6 3,8 54 8 18 0,13 0,020 0,025

5,0 6 4,8 54 9 18 0,18 0,040 0,050

6,0 6 55 54 10 18 0,20 0,040 0,050

7,0 8 6,5 58 12 22 0,20 0,050 0,060
8

I

8,0 7,5 58 12 22 0,20
9,0 10 8,5 66 14 26 0,30

0,050 0,060
0,060 0,080

18,0 18 17,5 84 24 34 040
200 20 195 92 26 42 050
LPC 250 25 240 104 32 46 050
Bestellbeispiel / Orderexample: 875.025.6,0-HA

0,100 0,130
0,100 0,130
0,100 0,130

8 100 10 95 66 14 26 030 0,060 0,080

N 110 12 105 73 16 28 030 0070 0,090

:\f 120 12 11,5 73 16 28 030 0070 0,090

N 130 14 125 75 18 34 030 0070 0,090

S S 140 14 135 75 18 34 030 0,080 0,100

norm 1 v 160 16 155 82 22 34 040 0,080 0,100
d2

B I S T T N S S S S I S - S N S N S Y

; ALTIN '
. Universal
] .025

Ol | Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl | INOX | INOX | e frry "g;’K ‘” ‘\ %
<500N | <750N | <900N | <1100 N | <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ < 900 N | > 900 N FK b
N N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 | 240 | [ ] | u | u

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




876... - VHM- Raler-LFC - lang, z4

Solid carbide £42Zez-LFC - long, z4

d1
“—" c x 45°
o ¥

A A1 @dl @d2 @d3
N
[

<< 3,0 6 2,8

v 4,0 6 3,8

B 5,0 6 48

v 4 i 6,0 6 5,5

7,0 8 6,5

8,0 8 7,5

kS 90 10 85

& 100 10 95
) 11,0 12 105
N 120 12 115
Werks- @ 13,0 14 125
norm 1 Y 140 14 135
d2 160 16 155
180 18 17,5
LPC 200 20 195
250 25 24,0

.1 ALTIN .
! Universal

Alu Alu
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<500N | <750N | <900N [<1100N | <1400 N | <55HRC

Stahl
<60 HRC

Stahl
<65 HRC

_

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
100
104
121

Stahl
<67 HRC | <

Stahl
70 HRC

8
11
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
42

INOX
<900N

=z

PRIME®

£

AP

18
21
21
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

INOX
>900N

ue

(¢
45°

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

Bestellbeispiel / Orderexample: 876.025.6,0-HA

GG(G) | TITAN

=

N

B I S T T I S S S S N S N N e

HB

GFK
CFK

0,020 0,020
0,020 0,025
0,040 0,050
0,040 0,050
0,050 0,060
0,050 0,060
0,060 0,080
0,060 0,080
0,070 0,090
0,070 0,090
0,070 0,090
0,080 0,100
0,080 0,100
0,100 0,130
0,100 0,130
0,100 0,130
Ol | Emulsion | MMS | Trocken |Druckluft
NENE

N N 3 P 3 3 3 H

H

H

H

H

M

M

Il geeignet

bedingt geeignet

260 240 190 180 150

80

70

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




877...-VHM - Raler-LFC
Solid carbide £z2ZerL.FC

Werks-
norm

LPC

» 1 ALTIN

.025

»|

AP

d3, N
A
I
3
N
O
<
d2
Universal

"

@d1

3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

@d2

25

@d3
2,8 57
3,8 57
4,8 57
55 57
6,5 63
7,5 63
8,5 72
9,5 72
105 83
11,5 83
125 83
135 83
155 92
17,5 100
195 104
240 121

8
11
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
42

15
21

21

21

27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

B N T T S T - T S T N S N St S S N N S oY

Bestellbeispiel / Orderexample: 877.025.6,0-HA

0,020
0,020
0,040
0,040
0,050
0,050
0,060
0,060
0,070
0,070
0,070
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100

0,020
0,025
0,050
0,050
0,060
0,060
0,080
0,080
0,090
0,090
0,090
0,100
0,100
0,130
0,130
0,130

Ol | Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu . X
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INOX 66(6) | Tman GFFK CNY 4&
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK ‘
N N P P P P P H H H H H ™M M K S N W geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | | | | | |

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

10.




878... - VHM - Raler-LFC
Solid carbide £z ZerL.FC

di
cx45°

pd

@dl @d2 @d3

»

20,0 20 195 150 68 84 0,50
200-F 20 195 150 38 100 0,50
LPC 25,0 25 240 150 68 84 0,50
Bestellbeispiel / Orderexample: 878.025.6,0-HA

0,100 0,130
0,100 0,130
0,100 0,130

- 50 6 48 63 22 29 018 4 0040 0,050
= 60 6 55 63 22 29 020 4 0040 0,050
< 60F 6 55 8 13 42 020 4 0040 0,050
— 80 8 75 80 28 36 020 4 0050 0,060
d3 80F 8 75 100 21 62 020 4 0050 0,060
" -
v 100 10 95 100 33 54 030 4 0060 0,080
’ _ 100F 10 95 100 22 58 030 4 0060 0,080
N - 120 12 115 100 42 54 030 4 0070 0,090
&T\* 120F 12 115 120 26 73 030 4 0070 0,090
& 140 14 135 100 48 54 030 4 0080 0,100
Weitks- i}“r 160 16 155 150 53 84 040 4 0080 0,100
norm & 160-F 16 155 150 36 100 040 4 0080 0,100
t 4
2] 4
4

ALTIN

'd .025

Universal

INOX JINCONEL

o] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl [ Nox | iNOX | oo o [P "' “ %}\*
<500N <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK ‘
N N P P P P P H H H H H ™M ™M K s N | B gecignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 | 240 | [ | | u | u

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

11.




879... - VHM - Raler-1.FC - lang
Solid carbide £22¢z-/L.FC - lang

@dl @d2 @d3 11
R 3,0 6 28 57 8 18 025 4 0,020 0,020
y Y 3,0 6 28 57 8 18 050 4 0,020 0,020
3,0 6 28 57 8 18 1,00 4 0,020 0,020
4,0 6 38 57 11 21 025 4 0020 0,025
~ 4,0 6 38 57 1 21 050 4 0,020 0,025
< 4,0 6 38 57 1 21 1,00 4 0,020 0,025
5,0 6 48 57 13 21 050 4 0,040 0,050
5,0 6 48 57 13 21 1,00 4 0,040 0,050
d3 5,0 6 48 57 13 21 1,50 4 0,040 0,050
— -+
y _ 6,0 6 55 57 13 21 050 4 0,040 0,050
- 6,0 6 55 57 13 21 100 4 0,040 0,050
6,0 6 55 57 13 21 150 4 0,040 0,050
6,0 6 55 57 13 21 200 4 0,040 0,050
8,0 8 75 63 19 27 050 4 0,050 0,060
Ko 8,0 8 75 63 19 27 100 4 0,050 0,060
% 8,0 8 75 63 19 27 150 4 0,050 0,060
3 8,0 8 75 63 19 27 200 4 0,050 0,060
N\ 100 10 95 72 22 32 050 4 0,060 0,080
Q 100 10 95 72 22 32 100 4 0,060 0,080
1 v 100 10 95 72 22 32 150 4 0,060 0,080
Ld—2> 100 10 95 72 22 32 200 4 0,060 0,080
120 12 115 8 26 38 050 4 0,070 0,090
120 12 115 8 26 38 100 4 0,070 0,090
120 12 115 8 26 38 150 4 0,070 0,090
120 12 115 8 26 38 200 4 0,070 0,090
140 14 135 8 26 42 100 4 0,080 0,100
140 14 135 8 26 42 200 4 0,080 0,100
160 16 155 92 36 48 1,00 4 0,080 0,100
160 16 155 92 36 48 150 4 0,080 0,100
160 16 155 92 36 48 200 4 0,080 0,100
160 16 155 92 36 48 250 4 0,080 0,100
180 18 175 92 36 54 150 4 0,700 0,130
180 18 175 92 36 54 250 4 0,00 0,130
200 20 195 104 38 54 100 4 0,00 0,130
Werks- 200 20 195 104 38 54 150 4 0,00 0,130
el 200 20 195 104 38 54 200 4 0,700 0,130
200 20 195 104 38 54 250 4 0,00 0,130
200 20 195 104 38 54 300 4 0,00 0,130
LPC 200 20 195 104 38 54 400 4 0100 0,130
200 20 195 104 38 54 500 4 0,700 0,130
250 25 240 121 42 65 1,00 4 0,100 0,130
_ 250 25 240 121 42 65 1,50 4 0,700 0,130
AR 250 25 240 121 42 65 200 4 0,00 0,130
250 25 240 121 42 65 250 4 0,00 0,130
250 25 240 121 42 65 300 4 0,00 0,130
250 25 240 121 42 65 400 4 0,700 0,130
. INOX 250 25 240 121 42 65 500 4 0,00 0,130
Bestellbeispiel / Orderexample: 879.025.6,0-R1,0-HA
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
o <sst;g|N <S7t;glw j;:;lu <it1?)r:)ln <i:;(‘)lN <:;a::tc <2:)a::zc <:;a::§c <67 HRC <§:)a::zc <|:0c(’)xN >|§(ng~ GG(G) [ TITAN ‘c;:rz ‘ a oW a @
N N P 3 P P 3 H H H H ™ Y] K s N | B geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | | ] | | | | | ]

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

12.




880... - VHM - B2Zer-LPC - lang, 74 - IKZ
Solid carbide £2Zez-LFC - long, z4 - IKZ

di
cx45°
cx
1 Y @d1 ©@d2 ©@d3 11 12 AP 45° Z
o
< 6,0 6 5,5 57 13 21 0,20 4 0,040 0,050
8,0 8 7,5 63 19 27 0,20 4 0,050 0,060
d3 10,0 10 9,5 72 22 32 0,30 4 0,060 0,080
v . 12,0 12 11,5 83 26 38 0,30 4 0,070 0,090
14,0 14 135 83 26 42 0,30 4 0,080 0,100
16,0 16 155 92 36 48 0,40 4 0,080 0,100
0 20,0 20 195 104 38 54 0,50 4 0,100 0,130
Q« 25,0 25 240 121 42 65 0,50 4 0,100 0,130
Werks- \,\I Bestellbeispiel / Orderexample: 880.025.6,0-HA
norm 3
&
1 v

LPC

Universal

[¢]] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu Alu
Kunststoff Guss R
sahl | stahl | stanl | stah | stah | st | ostahl [ ostanl | ostant | ostan | omox | mox f oo SRR ‘ a Oy a ax

<500N | <750N | <900N | <1100 N | <1400 N | <55 HRC | < 60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK

N N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet

Ve 260 240 190 180 150 80 70 240 | | | u | | |

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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882... - VHM - K42e2-7.FC - Trochoidal

Solid carbide £2Ze-/L.AC - Trochoidal

d1i

: cx 45°

A

HB

cX
o @d1 @d2 @d3 I 12 P oo Z
v 6,0 6,0 55 57 12 19 0,12 5 0,040 0,050
i 8,0 8,0 7,5 58 16 22 0,16 5 0,050 0,060
10,0 100 9,5 66 20 25 0,20 5 0,060 0,080
&)* - 12,0 120 11,5 80 24 33 024 5 0,070 0,090
Werks N\ 16,0 16,0 155 87 32 39 0,32 5 0,080 0,100
norm é 20,0 20,0 195 104 40 50 040 5 0,100 0,130
L}“I Bestellbeispiel / Orderexample: 882.025.6,0-HA
0%
LPC A 4 ae = 0,08 bis 0,15 x D fiir Trochoidal-Bearbeitung
LdZ ae =0,08 to 0,15 x D for Trochoidal-Operation
Trochoidal
Universal
INOX JINCONEL
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
un‘::‘s‘ta Al uss Graphit A ﬂ
“ " ¢ <55tg:)‘lN <S7tsa:|N <59t;3|N <i;:|:)IN <i:?)’l‘)lN <:;a:||:lc <2;ﬂ:Lc <:;a:||:ic <(si;a:||:lc <;;ﬂ:Lc <I;‘(31XN >I;‘(3]XN GG(G) | TITAN g:z ‘ a “‘ a !
N N P P P P P H H H H H M ™M K S N W geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | [ | | [ | | [ |

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

882.025. ..

ALTIN

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

hm max.
(mm)

0,060
0,075
0,090
0,095
0,100
0,150

hm max. (mm)|hm max. (mm)
INOX INOX
<900N >900 N
0,045 0,040
0,045 0,040
0,075 0,060
0,075 0,060
0,090 0,075
0,125 0,105

882.026. ..
ALTIN plus

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0

20,0

hm max.
(mm)

0,060
0,075
0,090
0,095
0,100
0,150

hm max. (mm)
INOX
<900N

0,045
0,045
0,075
0,075
0,090
0,125

hm max. (mm)
INOX
>900 N

0,040
0,040
0,060
0,060
0,075
0,105

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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881... - VHM - B4 e~/ FC - Trochoidal, z5
Solid carbide £25¢2-Z.2C - Trochoidal, z5 =

d1i

> cx45°

A A
CcX
:[ @d1 ©d2 @d3 11 12 CI Z
[T
<C
v d3 - 6,0 6,0 55 62 18 25 0,12 5 0,040 0,050
i 8,0 8,0 7,5 68 24 30 0,16 5 0,050 0,060
- 10,0 100 95 80 30 35 0,20 5 0,060 0,080
- 12,0 120 11,5 93 36 45 0,24 5 0,070 0,090
Werks- &\‘ 16,0 16,0 155 108 48 55 0,32 5 0,080 0,100
norm N\ 20,0 20,0 195 126 60 70 040 5 0,100 0,130
l\q\? Bestellbeispiel / Orderexample: 881.025.6,0-HA
LPC Q ae = 0,08 bis 0,15 x D fiir Trochoidal-Bearbeitung
- Y ae=0,08t00,15x D for Trochoidal-Operation
d2
Trochoidal

ALTIN .
Universal
.025

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu

Kunststoff Guss Stahl stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl | iNOX | INOX | e | rman | ek d ¥ s
<500N | <750N | <900N |<1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | < 900 N | > 900 N FK ]
N N P P P 3 P H H H H H ™ ™M K s N | B geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | | | | | | |

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

881.025...| hmmax. | T;Z,'X(m“" hm Th?é)imm) 881.026...| hmmax. | T,jg)imm) hm r':';\z:é.)imm)

ALTIN (mm) <900N > 900N ALTIN plus|  (mm) ET T
6,0 0,060 0,045 0,040 6,0 0,060 0,045 0,040
8,0 0,075 0,045 0,040 8,0 0,075 0,045 0,040
10,0 0,090 0,075 0,060 10,0 0,090 0,075 0,060
12,0 0,095 0,075 0,060 12,0 0,095 0,075 0,060
16,0 0,100 0,090 0,075 16,0 0,100 0,090 0,075
20,0 0,150 0,125 0,105 20,0 0,150 0,125 0,105
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883... - VHM - K22e-L.FC - Trochoidal
Solid carbide £22e2-/L.FC - Trochoidal y L
di
> cx45°
cX
i Y @dl  @d2 @d3 I 2 ap 45° z
a 6,0 6,0 5,5 69 24 31 0,12 5 0,040 0,050
< 8,0 8,0 7,5 74 32 38 0,16 5 0,050 0,060
10,0 10,0 9,5 89 40 45 0,20 5 0,060 0,080
12,0 120 11,5 105 48 57 0,24 5 0,070 0,090
Y 16,0 16,0 155 119 64 71 0,32 5 0,080 0,100
= 20,0 20,0 195 145 80 90 0,40 5 0,100 0,130
Werks- NS lIbeispiel le:
norm \ Bestellbeispiel / Orderexample: 883.025.6,0-HA
N
\ . .. . .
L\q:; ae = 0,08 bis 0,15 x D fiir Trochoidal-Bearbeitung
LPC @ ae =0,08to 0,15 x D for Trochoidal-Operation
- /
| d2
Trochoidal
ALTIN .
/ Universal
4 .025
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
un‘::::toff A uss t t: t: t t: t: +t t t t phi @0
‘ ¢ <55;(:|IN <s7;r;|N <59;:;|N <i1:)r||1lu <i471’:1|N <:53:||Lc <essoa|:|:ac <sssa::§c <;7a:||:tc <§oa::ac <I§nc(’1xn >|§|§an GG(G) [TITAN gi: ‘ a oW & :
N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | | ] | | | | | ]

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

883.025. ..
ALTIN

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

hm max.
(mm)

0,060
0,075
0,090
0,095
0,100
0,150

hm max. (mm)|hm max. (mm)
INOX
<900N

0,045
0,045
0,075
0,075
0,090
0,125

INOX
>900N

0,040
0,040
0,060
0,060
0,075
0,105

883.026. ..
ALTIN plus

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

hm max.
(mm)

0,060
0,075
0,090
0,095
0,100
0,150

hm max. (mm)

INOX
<900N

0,045
0,045
0,075
0,075
0,090
0,125

INOX
>900N

0,040
0,040
0,060
0,060
0,075
0,105

hm max. (mm)

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

16.




850... - VHM - R2Ze~LFPC - Schruppfraser ,Kurz %5

PRIME®
Solid carbide £42ez-/.FC - Roughing -Short Z P é» " -

cX

@d1 @d2 @d3 I 2 AP L Z

30 6 28 54 6 18 010 4 0,020 0,020

40 6 38 54 8 18 013 4 0,020 0,025

50 6 48 54 9 18 0,18 4 0,040 0,050

60 6 55 54 10 18 020 4 0,040 0,050

70 8 65 58 12 22 020 4 0,050 0,060

80 8 75 58 12 22 020 4 0,050 0,060

90 10 85 66 14 26 030 4 0,060 0,080

N 100 10 95 66 14 26 030 4 0,060 0,080

HR § 11,0 12 105 73 16 28 030 4 0,070 0,090
N 120 12 11,5 73 16 28 030 4 0,070 0,090

I\ 130 14 125 75 18 34 030 4 0,070 0,090

& 140 14 135 75 18 34 030 4 0,080 0,100

Werks- o S | 160 16 155 82 22 34 040 4 0,080 0,100
NErm 92, 180 18 175 84 24 34 040 4 0,00 0,130
200 20 195 92 26 42 050 4 0,00 0,130

250 25 240 104 32 46 050 4 0,00 0,130

LPC Bestellbeispiel / Orderexample:

ALTIN '
Universal
.025

[o]] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu Alu
Kunststoff Guss P N
sl | stanl | stahi | stahi | stahi | stahl [ ostanl fostant | ostan | ostah | omox | owox f oo ko 1OFR ‘ a Oy a R

<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ <900 N | >900 N CFK

N N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
| | | u

Ve 260 240 190 180 150 80 70 240 | | |

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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851... - VHM - R2lez-/.FC - Schruppfraser, Lang %>
PRIME®
Solid carbide £22ez-L.FC - Roughing, Long = {T»

@d1 @d2 @d3 N 2 AP L Z
3,0 6 2,8 57 8 18 0,10 4 0,020 0,020
4,0 6 3,8 57 11 21 0,13 4 0,020 0,025
5,0 6 48 57 13 21 018 4 0,040 0,050
6,0 6 5,5 57 13 21 0,20 4 0,040 0,050
7,0 8 6,5 63 19 27 0,20 4 0,050 0,060
8,0 8 7,5 63 19 27 0,20 4 0,050 0,060
9,0 10 8,5 72 22 32 030 4 0,060 0,080
10,0 10 9,5 72 22 32 0,30 4 0,060 0,080
11,0 12 105 83 26 38 0,30 4 0,070 0,090
S 12,0 12 11,5 83 26 38 0,30 4 0,070 0,090
HR Y 13,0 14 125 83 26 42 0,30 4 0,070 0,090
\Q 14,0 14 13,5 83 26 42 0,30 4 0,080 0,100
Q’T 160 16 155 92 36 48 040 4 0,080 0,100
@ 18,0 18 175 100 36 54 040 4 0,100 0,130
Werks- 1 \ 4 20,0 20 195 104 38 54 0,50 4 0,100 0,130
norm d2 25,0 25 240 121 42 65 0,50 4 0,100 0,130
Bestellbeispiel / Orderexample:

LPC

Universal

INOX JINCONEL

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Guss | stahl stahl stahl Stahl stahl stahl Stahl stahl stahl staht | nox | Nox | oo e 1R "'"‘ 0
<500N | <750N | <900N [<1100N | <1400N | <55 HRC | <60 HRC | < 65 HRC | <67 HRC | < 70 HRC [ <900 N | > 900 N pul )

N N 3 P [3 3 P H H H H H ™ Y] K s N | B geeignet bedingt geeignet

260 240 190 180 150 80 70 240 | | |

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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854... - VHM - R2Zer-LFC - Schruppfraser, Extra lang
Solid carbide £22e2-/Z/C - Roughing, Extra long

AP

[
<

HR

Werks-
norm

LPC

w

ALTIN '
Universal
.025

] \ KoLer-LPC

<
[

il

@d1

5,0
6,0
6,0-F
8,0
8,0-F
10,0
10,0-F
12,0
12,0-F
14,0
16,0
16,0-F
20,0
20,0-F
25,0
Bestellbeispiel / Orderexample:

@d2 @d3
6 4,8
6 55
6 55
8 7,5
8 7,5
10 9,5
10 9,5
12 11,5
12 11,5
14 13,5
16 155
16 15,5

20 195
20 195
25 240

63

63

80

80

100
100
100
100
120
100
150
150
150
150
150

Z>

PRIME®

22
22
13
28
21
33
22
42
26
48
53
36
68
38
68

100
84
100
84

0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50

B N I S T S T S N S - SN S SN - N SN N

HB

0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,060
0,060
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100

0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,080
0,080
0,090
0,090
0,100
0,100
0,100
0,130
0,130
0,130

Ol | Emulsion

MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INOX 66(6) | Tman G;K d ‘ %&
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | < 70 HRC | <900 N | >900 N CFK ‘
N N P P P P P H H H H H M M K S N W geeignet bedingt geeignet
260 240 190 180 150 80 70 240 | u | | | | u

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Highlight

[ 14 Tage” Sonderwerkzeuge Express j

Angebotserstellung

/4
Sie erhalten schnellstmoglichst ein ausfiihrliches Angebot

Konstruktion

Sie konnen Entscheiden ob wir bei Tragerwerkzeugen, Wendeplatten aus unserem

oder aus Threm Haus verbauen sollen.

Gerne konnen 3D Daten zur Verfiigung gestellt werden.

Fertigung

Das Werkzeug wird nach Zeichnungsfreigabe innerhalb 14 Tagen*

an Sie geliefert.

*nach Absprache/Auftragslage




