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Serie 2110 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2110 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:

Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und =
universelle Einsatzmdglichkeiten ‘ ‘ ‘
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant d
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application Y '
- ;\ -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube |Schlussel
Bestell-Nr.: Insert pm—ams | Screw & [Key
Order Code: D d L L1 P z ——
2110 W-W D16 16 16 80 40 10 2
2110 W-WL D16 16 16 150 40 10 2
2110 W-W D18 18 20 80 40 10 2
2110 W-WL D18 18 20 150 40 10 2
2110 W-W D19 19 20 85 40 10 2
2110 W-WL D19 19 20 150 40 10 2
2110 W-W D20 20 20 90 40 10 2
2110 W-WL D20 20 20 150 40 10 2
2110 W-W D22 22 25 95 40 10 2 XPHX M-VT25 M-BT08
2110 W-WL D22 22 25 150 40 10 2 11T3.. FRALU.. 1,2 Nm
2110 W-W D25 25 25 95 40 10 2
2110 W-WL D25 25 25 150 40 10 2
2110 W-W D25-3 25 25 95 40 10 3
2110 W-WL D25-3 25 25 150 40 10 3
2110 W-W D32 32 25 95 40 10 8
2110 W-WL D32 32 25 150 40 10 3
2110 W-W D32 32 32 95 40 10 &
2110 W-WL D32 32 32 150 40 10 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2110 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ U soren Bty
Form Figur‘e Beze,IChm_Jng Schraube | Schliissel ololowlel2|o
| d s |d1!| r Designation 2o S1S|8|8|5|8§
6l¥ ElE|a|s|S|E
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 | XPHX11T304 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 ] | ]
. - | 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | XPHX11T308 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 n
‘. | ey ! X 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPHX 11T312 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 u
= Og < 4 : 2 2 : s :
? %, lc ' g 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 | XPHX11T316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 L]
o " "7 1050 670 | 350 2,0 | XPHX 117316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 "
i I T - B - - < o e e e - e - ST M e PRI Y

N N [J [ [ [ P H H

H H

H

M

N

400 400

100 |

300 300

100 |

0,15

Migeeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2112 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2112 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver !
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert '.v » | Screw ; Key %
. D d c e a H V4 -
Order Code: p — /
2112 M-W D40 40 16 - 21| 84 | 40 10 4
2112 M-W D50 50 22 17 | 21 1 10,4 | 40 10 4
2112 M-W D63 63 22 17 | 21 | 10,4 | 40 10 5 11T3XT:|;XALU '\1/'-;/-'5?“5 M-BT08
2112 M-W D80 80 27 20 | 22 [ 124 | 50 10 5 - - ’
2112 M-W D100 100 | 32 20 | 22 | 124 | 50 10 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2112 M-W D40

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions it B e ey
. Bezeichnun
Form Flgure . K 9 Schraube | Schlissel olwlwlowlo]o
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5|8§
2 E
ClT ElE[R|&|5]E
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 | XPHX 11T304 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 | ] | |
. - [ 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 XPHX 11T308 FRALU | M-VT 25 M-BT 08 |
N ) \
. QO ) | E 4 11050 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPHX11T312FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 [
- '® B '
_ . =4 = 11050 | 6,70 | 3,50 1,6 | XPHX11T316 FRALU [ M-VT 25 | M-BT 08 L
XPHX... A I Ls |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPHX 117316 FRALU | M-VT 25 M-BT 08 |
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu ) i
Kunststoff Guss | sahl | stanl | stant | stahl | stani | sahl | stani | stanl | stan | stani mox | oK | oo f G'Ga::“ A a i ‘\ 7
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK gll‘
N N N P P P P P H H H H M M K S N
KTE20 400 400 400 100 [ |
300 300 300 100 [ ]
0,15 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2114 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2114 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher [ el e -
Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle i r
Einsatzmdglichkeiten |
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D
Delivery: without insert, without screwdriver l
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling '
and universal application : -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube |Schlissel
Bestell-Nr.: 0 ) p " o , NSOt oy Screw; Key /
: P .
Order Code —
2114 E-W D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2
2114 E-W D18 18 10 25 17,5 M8 8,5 2
2114 E-W D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 2
2114 E-W D20-3 20 10 30 20 M10 | 10,5 3
2114 E-W D25 25 | 10 | 35 | 22 [ w12 [ 125 ] 4 |, 00 | MY | meTos
2114 E-W D25-3 25 10 35 22 M12 | 12,5 3 - h ’
2114 E-W D32 32 10 43 24 M16 17 8
2114 E-W D32-5 32 10 43 24 M16 17 5
2114 E-W D40 40 10 43 24 M16 17 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2114 E-W D16 E-W = KuhImittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400
Abmessungen Dimensions ' e B e ey
Form Figure Beze.IChm,Jng Schraube | Schlussel oclo|lwlowl|l2] o
l d s |d1| r Designation 25 SIS8|85]§
6l¥ ElE|a|&|5|E
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 | XPHX11T304 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 ] | ]
i . - | 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | XPHX11T308 FRALU | M-VT 25 [ M-BT 08 ]
. | 3] | } 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPHX11T312FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 [ |
ﬁﬂog o E i ’ ’ ’ i a 3
? o " ! s 1050 6,70 | 3,50 1,6 | XPHX11T316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 L]
o © 77 |1050] 670 | 350 20 | XPHX 11T316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 "
e I I BN N N o I R e e D A P e PRI T
KTE20 400 400 400 100 | |
K10 300 300 300 100 |
0,15 Ml gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2116 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2116 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfilhrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung - = P
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher L1
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und = -
universelle Einsatzmdglichkeiten PR
Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant 1
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube |[Schlussel
Bestell-Nr.: Insert -7.‘ » | Screw & |Key
Order Code: D d L L1 P | Z ———
2116 W-WVXL D16 16 16 200 145 10 2
2116 W-WVXL D18 18 16 200 145 10 2
2116 W-WVXL D20 20 20 230 170 10 2
2116 W-WVXL D20-3 20 20 230 170 10 3
2116 WWVXLD25 | 25 | 25 | 250 | 185 | 0 | 3 | , S0 | MYT2% | vpTos
2116 W-WVXL D25-3 25 25 250 185 10 4 N h ’
2116 W-WVXL D32 32 32 263 193 10 8
2116 W-WVXL D32-5 32 32 263 193 10 5
2116 W-WVXL D40 40 32 263 193 10 )
Bestellbeispiel / Orderexample: 2116 W-WVXL D16 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Urpeschichir Seren il
Form Figure Beze.IChm,Jng Schraube | Schlussel ololwlwl|l2]| o
l d s |d1| r Designation 2o SIS|8|85|8§
cl¥ ElE|a|&|5|E
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 | XPHX11T304 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 ] | ]
. - | 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | XPHX11T308 FRALU | M-VT 25 [ M-BT 08 u
. | o) ! } 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPHX11T312FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 [ |
_ = Og o E i ’ ? ? ? - a
? 5 ‘c ! = 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 | XPHX11T316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 L]
o T 77 1050 670 | 350 2,0 | XPHX11T316 FRALU | M-VT 25 | M-BT 08 [
S T Il - 0 B e 0 e e W I - B e Y CO Y
KTE20 400 400 400 100 [ ]
300 300 300 100
0,15 W gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2130 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2130 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung i o
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrdsen und universelle { i
Einsatzméglichkeiten '
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D d
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and |
universal application ’ '
—— P o
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schiissel
Bestell-Nr.: Insert v.wﬁq Screw = | Key
Order Code: D d L L1 P z ——
2130 W-W D25 25 25 100 50 16 2
2130 W-WL D25 25 25 200 70 16 2
2130 W-W D32 32 32 110 50 16 2 XPHX M-VT40-6 M-BT15
2130 W-WL D32 32 32 200 70 16 2 1705.. FRALU.. | 3,0 Nm
2130 W-W D32/32 32 32 110 50 16 8
2130 W-WL D32/32 32 32 200 70 16 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2130 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions it B e eraee
. Bezeichnun
Form Figure De © i 9 | schraube | Schiissel ololololelo
| d s d1 r esignation 5 ° E S E & E g
ol x ElE|&|E|5|E
16,00 | 9,45 | 526 0,8 | XPHX1705FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 [ n
i ) | 16,00 | 9,45 | 526 1,2 | XPHX 170512 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 u
A~ 5
. gﬁ@' ! E 4 | 16,00 | 945 | 526 1,6 | XPHX 170516 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 (]
- = == 1
— =AY S 116,00 | 945 | 526 2,4 | XPHX 170524 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 ]
XPHX... o I e B
16,00 | 9,45 | 526 3,0 | XPHX 170530 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 ]
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 | XPHX 170540 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 m
o]} Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu " i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stanl | stanl | stanl | stahi | stahl o | nox | oo | Gz?:" \ﬁ, a 7 ‘\ 78
<500N <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (G) CFK !l'!‘
N N N P P P P P H H H H M M K S N

PAP28

KTE20 400

400

400

100

K10 300

300 300

100

0,25

Ml geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2132 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2132 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher F
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und

universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and i

universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel

Bestell-Nr.: Insert u-r.‘ 2| Screw | Key
Order COde: D d ¢ e a H p z P —
2132 M-W D40 40 16 12 8 8,4 40 16 3
2132 M-W D50 50 22 18 21 10,4 40 16 4
2132 M-W D63 63 22 18 21 10,4 | 40 16 4
2132 M-W D63-5 63 22 18 21 10,4 | 40 | 16 5
2132 M-W D80 80 27 20 22 12,4 50 16 4 XPHX M-VT40-6 M-BT15
2132 M-W D80-5 80 27 20 22 12,4 50 16 5 |1705.. FRALU.. [ 3,0 Nm
2132 M-W D100 100 32 45 26 14,4 50 16 4
2132 M-W D100-5 100 32 45 26 14,4 50 16 5
2132 M-W D125 125 40 56 38 16,4 63 16 5
2132 M-W D125-5 125 | 40 56 38 | 16,4 | 63 [ 16 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 2132 M-W D40 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions et Soen il
. Bezeichnun
Form F|gure . ) 9 Schraube | Schlissel oclw|lwl|lwl|2] o
| d s | d1| r | Designation @ MREIRIEIR
ole EIE|EIZ|E|E
(@] X 2N olojla]l=S]| X
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 XPHX 1705 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 ] (]
. | 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 | XPHX 170512 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 [
P———T v
| . Q‘é@ J IQ 16,00 | 9,45 | 5,26 16 | XPHX 170516 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 ]
— =A 16,00 | 9,45 | 5,26 2,4 | XPHX 170524 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 m
XPHX... o I e B
16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 | XPHX 170530 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 u
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 | XPHX 170540 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 =
[o]] Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu .
Kunststoff Guss stahl stahl Stahl stahl stahl stahl Stahl stahl stahl Stahl INOX | INOX Graphit | & a 'l ‘\ 4&
<500N <750N <900N <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67HRC | <70HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN g:z L ]

P [ P

P

H H

H H

M

N

400

400

100

300

300

100

0,25

M geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

249



250

Serie 2134 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2134 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung = e -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher —
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und I
universelle Einsatzmoglichkeiten
D
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver 1
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application ==
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlis-
Bestell-Nr.: Insert o~ | Screw (= | sel
Order Code: D | p | L |1 | M |DI]| Z <D ? Key
2134 E-W D25 25 16 45 22 M12 | 12,5 2
2134 E-W D32 32 16 52 24 M16 17 3 1705XT:|;XALU M:;\(/)ng;e M-BT15
2134 E-W D40 40 16 52 24 M16 17 3 B B ’

Bestellbeispiel / Orderexample: 2134 E-W D25

E-W = Kahlmittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

Abmessungen Dimensions Uit oren i
. Bezeichnun
Form F|gure Desi ti 9 Schraube | Schlussel olwlwlw|2] o
I | d | s |d1]| r | Designation 2. [RIE88|8|2]8
= = —lElEl<]|E|E
0|~ olojoflaflS|k
16,00 | 9,45 5,26 0,8 XPHX 1705 FR ALU M-VT40-6 M-BT 15 L} |
. . - 116,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPHX 170512 FRALU | M-VT40-6 M-BT 15 |
—— i
. gﬁ@ ! E 4 | 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 | XPHX 170516 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 L]
: =- d
— AL s [16,00| 9,45 | 5,26 24 | XPHX 170524 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 L]
XPHX... o I e B
16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 | XPHX 170530 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 |
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 | XPHX 170540 FRALU | M-vT40-6 | M-BT 15 ]
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N i
Kunststoff Guss Stahl | Stahl stahl Stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl INoX | INOX Graphit ﬁ‘ a ¢ ‘\ m
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN ?:: L J_".J
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

PAP28

KTE20 400 400 400 100

K10 300 300 300 100

0,25 W geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2136 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2136 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: extralanger Schaftfraser zylindrisch 90°,

mit Innenkihlung
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher e - -
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle L1

Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90°
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and

universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert v.‘- » | Screw = | Key
Order Code: D d L L1 P | Z —— /
2136 W-WVXL D25 25 25 250 185 16 2
2136 W-WVXL D32 32 32 263 193 16 3 17O5X|T:|;XALU M:;\STS&'G M-BT15
2136 W-WVXL D40 40 32 263 193 16 3 " B '
Bestellbeispiel / Orderexample: 2136 W-WVXL D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Beyeich st i
. zeichnun
Form Figure De ele t%‘ 9 | schraube | Schiisssel olololwolelo
| d s |dl| r esignation 2 o Sfdfe|gl=a
= = FlFlF|l<|E]|E
(@) X olo|lo|lalsS]|x
16,00 9,45 5,26 0,8 XPHX 1705 FR ALU M-VT40-6 M-BT 15 | |
. 2 16,00 9,45 5,26 1,2 XPHX 170512 FR ALU M-VT40-6 M-BT 15 [ |
/ .5 !
. gfé’ﬂlg ! B 4 | 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 | XPHX 170516 FRALU | M-VT40-6 [ M-BT 15 u
 — ) !
PHX " =A = 16,00 | 9,45 | 526 2,4 | XPHX 170524 FRALU | M-VT40-6 | M-BT 15 ]
- | -— _5__
16,00 9,45 5,26 3,0 XPHX 170530 FR ALU M-VT40-6 M-BT 15 | |
16,00 9,45 5,26 4,0 XPHX 170540 FR ALU M-VT40-6 M-BT 15 | |

] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
a4
Kunststoff Guss | stnl | swhl | swnl | sah | swhl | sah | osant | osah | osaht | oswn |omox | wox [ oo et ] A “}\v av
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900N | > 900N o 1.
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
KTE20 400 | 400 | 400 100 m
30 | 300 | 300 100 n
0,25 W gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2140 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2140 - Aluminium Milling cutter 90°

o0

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung — —
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher L "
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrdsen und
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant ! :
Delivery: without insert, without screwdriver 0 d
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and |
universal application ! |
P g
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert Screw % | Key
Order Code: D d L L1 P z ——
2140 W-W D12 12 16 85 25 8 1
2140 W-W D16 16 16 90 25 8 2
2140 W-W D20 20 20 100 30 8 2 VDKT M-VT256 M-BTO7
2140 W-W D25 25 25 115 35 8 3 11T2.. ALU 0,9 Nm
2140 W-W D32 32 32 125 40 8 4
2140 W-W D40 40 32 130 42 8 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2140 W-W D12 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions e B e ey
Form Figure Beze.IChm,Jng Schraube | Schlussel oclo|lwlowl|2] o
l d s |d1| r Designation 2o S1S|8|8|5|8§
| = —FlEFlIF|<|E|E
(@] X oloflon|la|l=]Xx
a ﬁ g D 8,80 | 6,35 | 2,87 1,0 VDKT 117210 ALU | M-VT256 | M-BT 07 ]
! s ' (e
S -i- b 6,70 6,35 | 2,87 2,0 VDKT 117220 ALU M-VT256 | M-BT 07
VDKT .. ALU
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu caphit| A
s | | | | o | | | | | | | e o || ] (0] |
N N N P P P P P H H H H H ™M M K S N
KTE20 400 400 400 100 | |
300 300 300 100
0,15 Mgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2141 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2141 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung L ‘
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher - =
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und L1
universelle Einsatzmdglichkeiten r
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D M
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and + & @; D1
universal application p
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert Screw ; Key %
. D ¢] L L1 M D1 z o —
Order Code: — /
2141 E-W D12 12 8 48 88 M6 6,5 1
2141 E-W D16 16 8 53 36 M8 8,5 2
2141 E-W D20 20 8 57 36 M10 | 10,5 2 VDKT M-VT256 M-BTO7
2141 E-W D25 25 8 65 41 M12 | 12,5 3 11T2.. ALU 0,9 Nm
2141 E-W D32 32 8 72 45 M16 17 4
2141 E-W D40 40 8 72 45 M16 17 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2141 E-W D12 E-W = Kuhlmittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400
Abmessungen Dimensions v S otiod grades. |
. Bezeichnung o
Form Figure | d s | d1 ; Designation Schraube | Schliissel ol 5 § 5 § g ﬁ
T ElE|al|f|5|E
@ “ D | 880 | 635 | 287 1,0 VDKT 11T210ALU | M-VT256 | M-BT 07 ]
~ - -i- b 6,70 6,35 | 2,87 2,0 VDKT 117220 ALU M-VT256 | M-BT 07
VDKT .. ALU
Kun::‘;toff A GA-::s stahl | stahl | stahi | stahi | stahi | stahl | stahl | stnl | stanl | ostnl | owox [ owox | ool G':';?" A a A a AN
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK Ljill

N

400

400

100

300

300

100

0,15

Mgecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2142 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2142 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

o0

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und
universelle Einsatzmdglichkeiten ‘
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw () | Key
Order Code: D d L L1 P z w
2142 W-W D32 32 32 125 50 15 2
2142 W-W D40 40 32 140 50 15 3 220\5/561,-ALU hél-a/;‘:: M-BT20
2142 W-W D40/40 40 40 150 60 15 3 '

Bestellbeispiel / Orderexample: 2142 W-W D32

W-W = Kihimittelbohrung / W-W = coolant bores

H 1 Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions 5 - Uncoaled arades coated grades
f ezeicnnun
Form Flgure Desi Hi 9 Schraube | Schlissel ololwlwl|2]| o
| d s d1 r esignation g ° E S E) E E g
w $ @: ' | 1560 | 12,70 | 5,56 3,0 | VCKT220530ALU | M-VT45 | M-BT 20 =
~ ! - s 2 i
VCKT .. ALU | ~ ~ 115601270 | 556 3,0 | VCGT220530ALU | M-VT45 | M-BT 20 n m
o]} Emulsion MMSs Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu .
Kunststoff Guss stahl | stahl Stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl Stahl INox | INoX Graphit a 7 ‘\ //;\
<500N <750N <900N <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67HRC | <70HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN ‘G::: L ~
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
KTE20 400 400 400 100 | |
300 300 300 100

0,25

M geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.



Serie 2143 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2143 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung i
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher A
Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und e
universelle Einsatzmdglichkeiten V
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert _ Screw (= | Key
OrderCode:| D | d | ¢ | e | a | b |H|p|2Z -
2143 M-W D40 40 | 16 |11,5] 20 | 84 | 56 | 55 | 15 8
2143 M-W D50 50 | 22 | 18 | 20 [10,4]| 6,3 | 55 | 15 3
2143 M-W D63 63 | 22 | 18 | 20 |104| 6,3 | 60 | 15 4 220\5/561:0\LU l\s/l-(;/'ll\'I;S M-BT20
2143 M-W D80 80 | 27 | 20 | 25 |124| 7 60 | 15 4 ’
2143 M-W D100 100 32 | 26 | 26 |14/4]| 8 60 | 15 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 2143 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

H H nbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions 5 o ot grates coated grades
. ezeichnun
Form Flgure L K 9 Schraube | Schlussel olw|lwlowl2o]o
| d s |d1| r Designation © 181818358
ole FlE|E|%|E|E
(@) X o o|lofa]= X
: £ @ [ 1860 | 1270 | 556 30 | VCKT220530ALU | M-VT45 | M-BT20 .
VCKT..ALU |~ ~ ~ " 11560 | 1270 | 556 3,0 | VCGT220530ALU | M-VT45 | M-BT 20 n n
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stanl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl nox | mox | o f G’;;’;'" fa, a v ‘\ %&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK !l"
N N N P P P P P H H H H H L M K S N

400

400

100 u

300

300

100 |

0,25

M geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2144 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2144 - Aluminium Milling cutter 90°

o0

Ausfiihrung: Schaftfréaser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung [ -
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher il
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und
universelle Einsatzmdglichkeiten "’ ; i
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant : .
Delivery: without insert, without screwdriver - d
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application !
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert Screw (= | Key
Order Code: D d L L1 P z
2144 W-W D20 20 20 130 60 17 1
2144 \W-W D25 25 25 140 60 17 2
2144 \W-WL D25 25 25 200 60 17 2
2144 W-W D32 32 32 150 70 17 2
XEKT M-VT48
2144 W-WL D32 32 32 220 70 17 2 19M5.. ALU 3.0 Nm M-BT15
2144 W-WL D32/40 32 40 160 70 17 3 - ’
2144 W-W D40 40 40 160 70 17 &
2144 W-WL D40 40 40 220 70 17 3
2144 W-W D42 42 40 160 70 17 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2144 W-W D20 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions pirosiipind Bt oy
. Bezeichnun - o
Form Figure ICANUNG | Sefrau- | senssel olelolelele
| d s | d1 | r | Designation 9 SEEIRIE R
[l ElE[F|<|E|E
Ol x ololo|la|l=S|x
18,00 [ 1,40 | 5,00 [16,40| 0,4 XEKT 19M504 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
18,00 | 1,00 | 5,00 (16,40( 0,8 XEKT 19M508 ALU M-VT48 M-BT 15 [ |
18,00 | 0,60 | 5,00 |16,40| 1,2 | XEKT19M512ALU | M-VT48 | M-BT 15 [
_ [ 17,50 | 0,50 | 5,00 |16,40| 1.6 XEKT 19M516 ALU M-VT48 M-BT 15 | ]
‘ : ‘' [17,50 | 0,50 | 5,00 [16,40| 1,8 XEKT 19M518 ALU M-VT48 M-BT 15
Ny / E/
. 17,50 [ 0,50 | 5,00 [16,40| 2,0 XEKT 19M520 ALU M-VT48 M-BT 15
XEKT .. ALU | ‘& /b [1780] 050 | 500 |1640| 2 .
« N 17,00 [ 0,70 | 5,00 [16,40| 3,0 XEKT 19M530 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
17,00 | 0,50 | 5,00 (16,40( 3,2 XEKT 19M532 ALU M-VT48 M-BT 15 u
16,50 [ 0,50 | 5,00 [16,40| 4,0 XEKT 19M540 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
16,00 | 0,40 | 5,00 | 16,40 5,0 [ XEKT19M550ALU [ M-VT48 [ M-BT 15 ]
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu raphit | A
e T Rl - 0 - - I e I D e P RO T

N

400

400

400

100

300

300

300

100

0,25

M gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.



Serie 2145- ALU-Eckfraser 90°
Series 2145 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und
universelle Einsatzméglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw = | Key
Order Code: D P L | u M | D1 | 2
2145 E-W D25 25 17 79 55 M12 | 12,5 2
XEKT M-VT48
2145 E-W D32 32 17 82 55 M16 17 2 19M5.. ALU 3.0 Nm M-BT15
2145 E-W D40 42 17 82 55 M16 17 & - '
Bestellbeispiel / Orderexample: 2145 E-W D25 E-W = KihImittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400
Abmessungen Dimensions . it il
Form Figure Beze_mhngng Scrt:rau— Schiiissel T T.TT<Ts
| d s |dl1]| r Designation e @ SRR
N o E|l>|FE o w
= | = lElE|I<|E|E
Ol x ololoja|lS|¥
18,00 | 1,40 | 5,00 (16,40( 0,4 XEKT 19M504 ALU M-VT48 M-BT 15 u
18,00 [ 1,00 | 5,00 [16,40| 0,8 XEKT 19M508 ALU M-VT48 M-BT 15 u
18,00 [ 0,60 | 5,00 |16,40] 1,2 XEKT 19M512 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
. 17,50 | 0,50 | 5,00 |16,40| 1,6 XEKT 19M516 ALU M-VT48 M-BT 15 u
@ o v [17,50 | 0,50 | 5,00 [16,40| 1,8 | XEKT19M518ALU | M-VT48 | M-BT 15
o f / E/
. g 17,50 | 0,50 | 5,00 (16,40( 2,0 XEKT 19M520 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
XEKT .. ALU | J Tl
€ N 17,00 [ 0,70 | 5,00 [16,40| 3,0 XEKT 19M530 ALU M-VT48 M-BT 15 u
17,00 [ 0,50 | 5,00 [16,40| 3,2 XEKT 19M532 ALU M-VT48 M-BT 15 | ]
16,50 [ 0,50 | 5,00 [16,40| 4,0 XEKT 19M540 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
16,00 [ 0,40 | 5,00 [16,40| 5,0 XEKT 19M550 ALU M-VT48 M-BT 15 n
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit %\
S T Tl I U - - D U - v 8 B o e e R RO Y

N

400 400

100 |

300 300

100 |

0,25

Wlgecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2146 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2146 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
— -~ -
—t —
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert Screw (3 | Key
Order Code: Dl djc|e | a ] H | p]|Z
2146 M-W D40 40 16 14 19 8,4 | 40 17 &
2146 M-W D50 50 22 18 21 110,4 | 50 17 4
2146 M-W D63 63 22 18 21 1104 | 50 17 5 XEKT M-VT48 M-BT15
2146 M-W D80 80 27 20 23 124 | 50 17 5 19M5.. ALU 3,0 Nm
2146 M-W D100 100 | 32 26 26 [ 14,4 | 63 17 6
2146 M-W D125 125 | 40 32 29 1164 | 63 17 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 2146 M-W D40 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions Unpeschictil Soren i
. Bezeichnun -
Form Figure lehnung Sehrau | sehiissel olololelelo
l d s | d1 | r | Designation e 9 SIS|8|8(3|§
[l ElF|F|<|E|E
ol x olaojaflalS]|x
18,00 [ 1,40 | 5,00 [16,40| 0,4 XEKT 19M504 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
18,00 [ 1,00 | 5,00 [16,40| 0,8 XEKT 19M508 ALU M-VT48 M-BT 15 u
18,00 | 0,60 | 5,00 |16,40] 1,2 XEKT 19M512 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
. 17,50 [ 0,50 | 5,00 [16,40| 1,6 XEKT 19M516 ALU M-VT48 M-BT 15 | ]
~ . [1750 050 [ 500 [1640| 1,8 | xex1emsisau | mvTas | mM-BT 15
./ E
! @ 17,50 | 0,50 | 5,00 |16,40| 2,0 | XEKT19M520ALU | M-VT48 | M-BT 15 n
XEKT .. ALU | & ’ oL
€ R 17,00 | 0,70 | 5,00 |16,40] 3,0 XEKT 19M530 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
17,00 | 0,50 | 5,00 |16,40| 3,2 XEKT 19M532 ALU M-VT48 M-BT 15 u
16,50 | 0,50 | 5,00 | 16,40 4,0 XEKT 19M540 ALU M-VT48 M-BT 15 u
16,00 | 0,40 | 5,00 [16,40( 5,0 XEKT 19M550 ALU M-VT48 M-BT 15 ]
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit i %
S T Il I U = D e e e e e - R B P O RO
N N N P P P P P H H H H M M K S N
KTE20 400 400 400 100
K10 300 300 300 100
0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2147 - ALU-Eckfraser 90°

Series 2147 - Aluminium Milling cutter 90°

o0

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenklhlung o o
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher -
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und

universelle Einsatzmoglichkeiten i i
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant ,
Delivery: without insert, without screwdriver < ¢
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and

universal application !

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel

Bestell-Nr.: Insert Screw (= | Key
Order Code D d L L1 P | 2 ;
2147 W-W D25 25 25 140 60 23 1
2147 W-WL D25 25 25 200 60 23 1
2147 W-W D32 32 32 150 70 23 1
2147 W-WL D32 32 32 220 70 23 1 258%5 K,ZLU |\5/I-(\)/ -Il\-l?no M-BT20
2147 W-WL D40/32 40 32 160 70 23 2 - ’
2147 W-W D40 40 40 160 70 23 2
2147 W-WL D40 40 32 220 70 23 2

Bestellbeispiel / Orderexample: 2147 W-W D25

W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions e o vl
. Bezeichnun Schrau- .
Form Figure : ung be Schidssel ololw|le|2]o
| d s |dl1]| r Designation @ SRR
Nle| |E|2|E|2|E|E
O X olololaoal|l=]X
24,50 | 1,50 | 6,35 |21,90( 0,4 XEKT 250604 ALU | M-VT 50 | M-BT 20
24,50 [ 1,20 | 6,35 |21,90| 0,8 XEKT 250608 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
2450 | 0,80 | 6,35 |21,90( 1,2 XEKT 250612 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
_ | 2450 [ 040 | 635 |21,90| 1,6 XEKT 250616 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
o | e
p E v [ 24,00 050 | 6,35 [21,90| 2,0 XEKT 250620 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
- A /
. 23,70 | 0,60 | 6,35 [21,90| 3,0 XEKT 250630 ALU [ M-VT 50 [ M-BT 20
XEKT .. ALU | = s |
€ R 23,70 | 0,40 | 6,35 |21,90( 3,2 XEKT 250632 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
22,80 [ 1,20 | 6,35 |21,90| 4,0 XEKT 250640 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20
22,70 | 0,40 | 6,35 |21,90( 5,0 XEKT 250650 ALU [ M-VT 50 | M-BT 20 [
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Kun:::toff Al GAJ:S St Graphit A A
ahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX G6(G) | TITAN GFK F “‘ |
<750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK -gg‘!
N N N P P P P H H H H L M K S N
KTE20 400 400 400 100 | |
300 300 300 100
0,25 I. geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2148 - ALU-Eckfraser 90°
Series 2148 - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und
universelle Einsatzmoglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schltssel
Bestell-Nr.: Insert Screw (= | Key
Order Code: D | djc e a | Hp | Z /
2148 M-W D50 50 16 14 18 8,4 50 23 2
2148 M-W D63 63 22 18 21 10,4 | 50 23 3
2148 M-W D80 80 27 20 23 1124 | 50 23 4 25?)<6EK;LU '\5AC\)/-II\-I?n0 M-BT20
2148 M-W D100 100 | 32 26 26 [ 14,4 | 63 23 5 - ’
2148 M-W D125 125 | 40 32 29 1164 | 63 23 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 2148 M-W D50

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions " vl
. Bezeichnung | schrau- )
Form Figure . g Cbrau Schlissel ole|lw|le|2]e
| d s | d1 | r | Designation e @ S1&|3|1& (s8]
gle ElIE|EIZ|E|E
Ol x olojofja|lS|x
2450 | 1,50 | 6,35 [21,90]| 0,4 XEKT 250604 ALU M-VT 50 M-BT 20 ]
2450 | 1,20 | 6,35 [21,90| 0,8 XEKT 250608 ALU M-VT 50 M-BT 20 [ ]
24,50 | 0,80 | 6,35 121,90 1,2 XEKT 250612 ALU M-VT 50 M-BT 20
. 24,50 | 0,40 | 6,35 121,90 1,6 XEKT 250616 ALU M-VT 50 M-BT 20
- o | R e
P @ o ' 124,00 | 050 | 6,35 121,90 2,0 XEKT 250620 ALU M-VT 50 M-BT 20
Ny ) ‘
1
7 E 23,70 | 0,60 | 6,35 [21,90| 3,0 XEKT 250630 ALU M-VT 50 | M-BT 20
XEKT .. ALU | 'S i el
€ R 23,70 | 0,40 | 6,35 [21,90| 3,2 XEKT 250632 ALU M-VT50 | M-BT 20
22,80 | 1,20 | 6,35 |21,90| 4,0 XEKT 250640 ALU M-VT 50 M-BT 20
22,70 | 0,40 | 6,35 121,90 5,0 XEKT 250650 ALU M-VT 50 M-BT 20 ]
o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss Stahl Stahl stahl stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX Graphit * a q ‘\ m
<500N | <750N | <900N | <1100 [ <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900N | 5900 [ GCIE) | TITAN ‘é;': ®

N

400

400

100

300

300

100

0,25

M geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1010 - Eckfraser 90°
Series 1010 - Milling cutter 90°

- - —
L1
Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung [P "' -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher )
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle i
Einsatzmdglichkeiten B
L |
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver | |
Application: Groove- and shoulder milling and ' '
universal application A
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw & | Key
D d L L1 p z
1010 W-W D20 20 20 95 40 4,5 3
1010 W-WL D20 20 20 150 40 4,5 3
1010 W-W D25 25 25 100 40 4,5 4 M-VT25
TPKT 0803.. M-BT08
1010 W-WL D25 25 25 150 40 4,5 4 1,2 Nm
1010 W-W D32 32 25 105 40 4,5 &
1010 W-WL D32 32 25 150 40 4,5 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1010 W-W D20 W-W = KihlImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions ™ il
Form Figure Beze_lchnl_mg Schraube | Schlissel olwlowlwl|o]|o
| d s |d1| r Designation @ S183 |83 |8
N | o El>|F|la w
= = F|lEF|lEFE|[<|E|E
Ol x oflo|loja|l=|Xx
\ B ~ 8,00 | 8,00 | 2,40 | 2,50 | 0,5 TPKT 0803 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 | . | H|E
N o; =
TPKT .. : " = '
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit i ﬂ
S T Il I N 0 D - U e 8 I I B I e e e RO
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u ]
230 200 | |
200 180 | [ ]
220 |
KTE20 600 600 400 | |
[ ]
0,1 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1012 - Eckfraser 90°
Series 1012 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung T -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher A
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen universelle Einsatzmdglichkeiten e
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant l H
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application
!
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw (&| Key
D d c e a b H o] V4
1012 M-W D32 32 | 16 21 [ 84 |56 | 40 | 45| 5
1012 M-W D40 40 | 16 21 [ 84 156 | 40 | 4,5 6 M-VT25
1012 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 4,5 7 TPKT 0803.. 1-2 Nm M-BT08
1012 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |104| 6,3 | 40 | 4,5 8 ’
1012 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 |45 | 11

Bestellbeispiel / Orderexample: 1012 M-W D32

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Form Figure

Abmessungen Dimensions

Bezeichnung

Schraube | Schlussel

Unbeschichtet Sorten B
Uncoated grades

eschichtet Sorten
coated grades

; . olo|lw|lo]|2| o
| d s |d1| r Designation 5 o E S E § = E
(@] X ololjlo|loa|l=]|Xx
60:
8,00 | 800 | 240 | 250 [ 0,5 | TPKTO0803PDSR | M-VT25 | M-BT08 m|m mm

TPKT ..

ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi i
Kunststoff Guss | sthl | swnl | sthl | swhi | swni | swhi | ostnt | osahi | oswnt [ osah |omox | ok [ oo fSEER it & “}|v AN
<500N [ <750N | <900N [ <1100N | <1400N | <55HRC [ <60 HRC | <65HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900 N | > 900N ax |
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u
230 200 | ]
PAP28 200 180 u ™
220 ]
KTE20 600 600 400 | ] | ]
| |
0,1 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1014 - Eckfraser 90°

Series 1014 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle |
Einsatzmdglichkeiten |
M B
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver ‘
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and 1
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw & | Key
D p L L1 M D1 z
1014 E-W D20 20 4,5 30 20 M10 | 10,5 8
1014 E-W D25 25 4,5 35 22 M12 | 12,5 4 M-VT25
1014 E-W D32 32 4,5 43 24 M16 17 5 VPRI 1,2 Nm RS0
1014 E-W D42 42 4.5 68 24 M16 17 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 1014 E-W D20
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400

Extensions you can see on page 392 - 400

E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

i i Unbeschichtet S Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Uncosted arades | coated grades
. Bezeichnun .
Form Figure i NG | schraube | Schiissel °
D t o|lo|lw|lo|2| o
| d [3 d1 r esignation © R|Qlo|Q|s| N
N | o Fl>|F|la L
= = —lElEl<]|E|E
(S I olojo|a|S|x
60:
\ 8,00 | 8,00 | 240 | 250 [ 0,5 TPKT 0803 PDSR M-VT 25 [ M-BT 08 | N H(m
- LA
TPKT .. . ‘ -
o Emulsion Mms Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu hi
Kunststoff Guss | stanl | stoh | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl [ st oK | NOX | oo Graphit N @\ N
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK 5(”
N N N P P P P P H H H H M ™M K S N

300 250 230 200 u u

230 200 u [ ]

220 [ ]

KTE20 600 600 400 | u

] [ ]

0,1 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1016 - Eckfraser 90°
Series 1016 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

mit Innenkihlung

Lieferumfang:

extralange Schaftfraser zylindrisch 90°,

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und - - —
universelle Einsatzmdglichkeiten ]
Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90°
with inner coolant !
Delivery: without insert, without screwdriver p
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and R
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw | Key
D d L L1 p z
1016 W-WXL D20 20 20 230 170 4,5 8
1016 W-WXL D25 25 25 250 185 4,5 4 M-VT25
1016 W-WXL D32 32 32 265 195 4,5 5 TPKT 0803.. 1,2 Nm M-BT08
1016 W-WXL D42 42 32 288 218 4,5 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 1016 W-WXL D20

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten
coated grades

. Bezeichnun "
Form Flgure . K 9 Schraube | Schlissel o
o|lo|lw|lo]|2] o
| d s |d1| r Designation @ MR
N | o > o i
= | = HElFElE|<|E|E
Olx olofofalS|¥
6\7:
R 8,00 | 8,00 | 2,40 | 2,50 | 0,5 TPKT 0803 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 | N ] | B
- LAY
TPKT .. . ‘ =,
o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl wox | mox f oo f o G'Ga::" ﬁ‘ 7 ‘\ m
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N CFK g’j
N N N [ P P P P H H H H ™M m K s N

300 250 230 200 L] u

230 200 u | ]

220 n

KTE20 600 600 400 u | ]

K10 | |

0,1 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1018 W-W - Eckfraser 90°
Series 1018 W-W - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen und universelle k= =
Einsatzmdglichkeiten ; i
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant d B
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application ! !
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert P Screw ¢ Key
D d L L1 P Z
1018 W-W D20 20 20 100 30 4 3
1018 W-L D20 20 25 150 40 4 3
1018 W-W D25 25 25 115 85 4 4
WNEX 040304.. | M-VT 25 | M-BT 08
1018 W-L D25 25 20 170 50 4 4
1018 W-W D32 32 25 125 40 4 5
1018 W-L D32 32 32 195 70 4 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1018 W-W D20 W-W = KihIimittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions U e il
. Bezeichnung "
Schraubi Schl |
Form Figure | | d | s |d1]| r | Designation |~ T | g l&lslg|S|]
Slel |El2|E|e|2|E
O X olofjo|lal=]|Xx
a A .| 400 | 670 | 397 | 320 04 WNEX 040304 m(n|u|n
AL &
WNEX .. oL el
Kun?t:toff A (:uhsls stahl | stahl | stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit A A .‘MMS\ & D;Iklg
<500N | <750n | <900N | <1100 | <1800 N | <55 HRC | <60 HRe | <65 HRC | <67 HRc | <70 HRC | <300 N | »s00w | G616 | AN g:z & a 4 a
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 180 150 130 u u u
150 130 | | |
160 140 | ] |
180 ™ u
KTE20
0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1018 M-W - Eckfraser 90°
Series 1018 M-W - Milling cutter 90°

i
Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant i
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application '
Y
i
I8 D e
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schltssel
Insert p Screw (= | Key
D d c e a b H P V4 ’
1018 M-W D32 32 16 40 4 6
1018 M-W D40 40 | 16 40 4 6 WNEX
1018 M-W D50 50 | 22 20 | 4 | 8 040304.. | M-VT25 | M-BT 08
1018 M-W D63 63 | 22 40 4 9

Bestellbeispiel / Orderexample: 1018 M-W D32

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

H H Unbeschichtet Sort Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Uncoated aradss coated grades
. Bezeichnun )
Form F|gure i . g Schraube | Schlissel olw|lwlwl2o] o
| d s |d1| r Designation @ 18382 |8
gle ElE|EIZ|E|E
=
ol x olofa|afsS|¥&
;
l’ AN .| 400 | 670 | 397 [320| 04 WNEX 040304 m|Em|n
b ‘A , :
3
WNEX .. - - S
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu 3 i
Kunststoff Guss | sthl | stahl | stahl | stahl | stahi | stahl | sthl [ stahl | stan | ostanl |omox | wox | oo f oo Graphit ) 705
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK i -
N N N P P P P P H H H H H L M K S N
200 180 150 130 | | | | [ ]
150 130 | | | | | |
160 140 | | [ ] | |
180 ™ [ ]
0,1-0,15 Mgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1020 - Eckfraser 90°
Series 1020 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal application

D

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert - Screw (= | Key
D d c e a b H p Y4 ’ §

1020 M-W D50 50 | 22 40 7 5
1020 M-W D63 63 | 22 40 7 6
1020 M-W D80 80 | 27 50 7 7 WNEX
1020 M-W D100 100 | 32 50 7 | 8 0s060g.. | M-VT40 | M-BT 15
1020 M-W D125 125 | 40 63 7 10
1020 M D160 160 | 40 63 7 11

Bestellbeispiel / Orderexample: 1020 M-W D50

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

, Bezeichnun "
Form Figure . NG | Sehraube | Schissel o
olw|lw|lo|[2]o
| d s |d1| r Designation @ 183|185
2lo| [EIS|EIE|E]D
Qe
ol x olaofo|alsS|k
:
‘ A ) "
%y \' % | 800 | 12,70 | 6,55 | 460 | 0,8 WNEX 080608 | N (N (m|m
<
WNEX .. 4l e
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu hi
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahi | swhl | sth | swhl fostanl | stk fostnl | ook | mox | o] Crophit & v 7o
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900 N | > 900N il R
N N N P P P P P H H H H ™ ™ K s N
200 | 180 150 130 [ L I
150 130 [ L I
180 m | ®
KTE20
K10
0,15-025 bedingt geeignet

II geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1030/06 - Eckfraser 90°
Series 1030/06 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen und universelle

Einsatzmdglichkeiten

Execution:
Delivery:
Application:

Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
without insert, without screwdriver

Groove- and shoulder milling and universal
application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw (=% | Key
- ‘ 3
D d L L1 z a g
P | c— /
1030/06 W-W D10 10 10 80 32 5,2 2
1030/06 W-W D12 12 12 80 32 5,2 3
1030/06 W-W D16 16 16 85 32 | 52 | 4 sl e | m-BTO6
1030/06 W-W D20 20 20 90 40 5,2 5 h ’
1030/06 W-W D25 25 20 105 40 5,2 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 1030/06 W-W D12 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ et Soen il
Form Figure Beze_lchnl_mg Schraube | Schliissel olwlowl|lwlo]o
| d | s |d1!| r Designation 2| SRR
sl2] [EIE|E|RIE|E
6,00 | 365 | 215 [ 205 | 04 | APKT060204PDR | M-VT18 | M-BT06 m|mw
wobirl " | | | | | | | | | o | | | e | o | ] 0] |
300 250 200 200 220 |
200 200
170 130 ™
KTE20
0,1 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1035/06 - Eckfraser 90°
Series 1035/06 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdoglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application:  Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel

Insert Screw (= | Key
D|d|d|e|al|b]|H z - ? /
P | c—

1035/06 M-W D32 32 | 16 | 25 | 21 | 84 |56 | 40 [ 52| 8
1035/06 M-W D40 40 | 16 | 35 | 21 | 84 |56 | 40 | 52| 10 é\gg I\(;I-(;/-ll\-lg M-BT06
1035/06 M-W D50 50 | 22 | 43 | 21 |104]| 6,3 | 40 [ 52 | 11 B '
Bestellbeispiel / Orderexample: 1035/06 M-W D32 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Unpeschictter Soren B e eraee
Form Figure Beze.IChm.Jng Schraube | Schllssel olwlwlowlo]o
| d s |dl1]| r Designation 2o MEIEIRIEIR
GClT ElE|IE[E|S|E
6,00 | 365 | 2,15 [ 205 | 0,4 | APKT060204PDR | M-VT18 | M-BT06 m|m|n
G I R N B R I B o e I e I e P e e P Y L
300 250 200 200 220 L] u
200 200 | |
170 130 | |
0,1 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1040/06 - Eckfraser 90°
Series 1040/06 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrésen, Helixfrdsen und universelle )

Einsatzmdglichkeiten i

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver D

Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal

application ;
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube [Schlussel
Insert a ” Screwg Key
D L L1 M D1 z '
P | — /

1040/06 EW D10 10 5,2 15,5 | 14,5 M6 6,5 2

1040/06 EW D12 12 5,2 15,5 | 14,5 M6 6,5 3

1040/06 EW D16 16 5,2 20,5 18 M8 8,5 4 APKT M-VT 18 M-BT 06
1040/06 EW D20 20 5,2 27 19 M10 | 10,5 5 0602.. 0,6 Nm

1040/06 EW D25 25 5,2 30 22 M12 | 12,5 7

1040/06 EW D32 32 5,2 43 23 M16 17 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 1040/06 EW D10 E-W = Kihlmittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

Abmessungen Dimensions pirosiipivi B oated orades. |

Bezeichnung

Form Figure . . Schraube | Schlissel ololwlw|2]o
| d s |dl1]| r Designation 2|5 SIg18|835|8
== FlEFElE|<|E|E
O | x olojofa]|S|x
r ‘)~
;¥ | By Ny
(N2 T (' | 600 | 365|215 (205| 04 | APKT060204PDR | M-VT18 | M-BTO06 m(mm
APKT... ] B Lal

ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INOX 66(G) | TITAN G':?:" \ﬁ‘ a v “ a m
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK -.g‘,ii
N N N P P P P P H H H H H ™M M K S N
300 250 200 200 220
200 200 | |
170 130 |
|
KTE20
0,1 geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Hhftung ibernorhmen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1030 - Eckfraser 90°
Series 1030 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:  Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung:  Nuten- und Eckfrasen und universelle
Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder milling and universal
application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schltssel
Insert Screw (= | Key
. i
D d L L1 p z 1 ? /
1030 W-W D9,7 9,7 16 80 32 10 1
1030 W-W D10 10 16 80 32 10 1
1030 W-WL D10 10 16 150 32 10 1
1030 W-W D11,7 11,7 16 80 32 10 1
1030 W-W D12 12 16 80 32 10 1
1030 W-WL D12 12 16 150 32 10 1
1030 W-W D14 14 16 80 32 10 1
1030 W-W D15,7 15,7 16 80 32 10 2
1030 W-W D16 16 16 80 32 10 2
1030 W-WL D16 16 16 150 32 10 2
1030 W-W D18 18 20 80 30 10 2
1030 W-W D19,7 19,7 20 90 40 10 3
1030 W-W D20 20 20 90 40 10 3 1 003APPKJSR “{I';/ "I\'125 M-BTO8
. . ,2 Nm
1030 W-WL D20 20 20 150 40 10 3
1030 W-W D22 22 25 95 40 10 3
1030 W-W D24,7 247 25 95 40 10 4
1030 W-W D25-3 25 25 95 40 10 3
1030 W-W D25 25 25 95 40 10 4
1030 W-WL D25 25 25 150 40 10 4
1030 W-W D28 28 25 95 40 10 4
1030 W-W D30 30 25 95 40 10 4
1030 W-W D31,7 31,7 25 95 40 10 5
1030 W-W D32 32 25 95 40 10 5
1030 W-WL D32 32 25 150 40 10 5
1030 W-W D40 40 32 110 40 10 6
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Serie 1030 - Eckfraser 90°
Series 1030 - Milling cutter 90°

LOY®

; ; nbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beseich moomton araies eoniod grades |
: ezeichnun
Form Figure . UNG | Sehraube | Schidssel olowlololelo
| d s |dl1]| r Designation ® 818|185 |8§
Slel |E|glE|s|g|
o~ ofojo|la|lS|x
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 M-BT 08 [ NN B B BN |
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 [ ] n
r >
v 10,50 6,70 3,50 1,2 APKT 100312 PDSR M-VT 25 M-BT 08 L |
" THAN o ML
LN (L) 1050 6,70 | 3,50 1,6 | APKT100316PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m m
v B
APKT... ] B ~= 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 u ]
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INox | INox Graphit | a 7 ‘\ f/ik
<500N <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN g:z
N N N P P P P P H H H H H ™ ™ K s N
300 250 230 200 L] u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,1-0,15 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1035 - Eckfraser 90°
Series 1035 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal application

Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert a : Screw? Key /
D|d|c|e|a|b|H|p]|Z A
| —
1035 M-W D32 32 | 16 - 21 [ 84 |56 | 40 | 10 5
1035 M-W D40 40 | 16 - 21 [ 84 |56 | 40 | 10 6
1035 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 10 7 APKT M-VT25 M-BT08
1035 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 10 8 1003..PDSR .. | 1,2 Nm
1035 M-W D80 80 [ 27 | 20 | 22 |124| 7 50 [ 10 | 11
1035 M-W D100 100 | 32 | 25 | 26 |14,4| 8 50 | 10 | 13
Bestellbeispiel / Orderexample: 1035 M-W D32 M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ U S i
Form Figure Beze.IChm.Jng Schraube | Schllssel oclolwlwl|2] o
| d s |d1!| r Designation 2|5 SIS18|8[=]8
6l ElE|E|SE|S|E
10,50 | 6,70 | 3,50 05 APKT 1003PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m|n|m|m|m
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | APKT100308 PDSR | M-VT25 | M-BT 08 [ [
' | 1050 | 6,70 | 3,50 1,2 | APKT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 u m
. i e 4
’a‘ LS ;‘ 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 APKT 100316 PDSR | M-VT 25 | M-BT 08 u L
APKT... &l == 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 u ]
o T Il I N - - D e 8 - B o e e = SO T

N

300

250

230

200

230

200

PAP28

200

180

220

KTE20

600 600

400

0,1-0,15

Ml geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1040 - Eckfraser 90°

Series 1040 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, Helixfrdsen und universelle

Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal

application

274

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube [Schlissel
Insert a‘ Screw § Key
D p L L1 M D1 z e /
1040 EW D9,7 9,7 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D10 10 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D11,7 11,7 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D12 12 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D15,7 15,7 10 25 17,5 M8 8,5 2
1040 EW D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2 APKT M-VT25 M-BT08
1040 EW D19,7 19,7 10 30 20 M10 | 10,5 3 1003.. PDSR..| 1,2 Nm
1040 EW D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 3
1040 EW D24,7 247 10 85 22 M12 | 12,5 4
1040 EW D25 25 10 35 22 M12 | 12,5 4
1040 EW D31,7 31,7 10 43 24 M16 17 5
1040 EW D32 32 10 43 24 M16 17 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1040 EW D9,7 E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400
Abmessungen Dimensions _ Ve Soren i
Form Figure Beze.IChnE'mg Schraube | Schllssel olwlowlolo]o
| d s |dl1]| r Designation 2o E S E E é E
O X ololjlo|lo|l=S]|X
10,50 | 6,70 | 3,50 05 | APKT1003PDSR | M-vT25 | M-BT 08 m|n|m|m|m
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | APKT100308PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m m
: | 1050 | 6,70 | 3,50 12 | APKT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 = m
. -® Eg;i | ;‘ 10,50 | 6,70 | 3,50 16 | APKT100316PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m m
APKT. ‘ol -~ | 1050 | 6,70 | 3,50 2,0 | APKT100320PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m m
s I R N N N N R B e e =) A P N e P Y T
300 250 230 200 u u
230 200 | | |
200 180 | [ |
220 | |
KTE20 600 600 400 | | |
0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1045 - Eckfraser 90°
Series 1045 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle
Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application:  Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal
application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schltssel
Insert @ Screw; Key /
D d L L1 o] Y4
1045 W-WXL D9,7 9,7 10 155 80 10 1
1045 W-WXL D10 10 10 155 80 10 1
1045 W-WXL D11,7 11,7 12 175 120 10 1
1045 W-WXL D12 12 12 175 120 10 1
1045 W-WXL D15,7 15,7 16 200 145 10 2
1045 W-WXL D16 16 16 200 145 10 2 APKT M-VT25 M-BTO8
1045 W-WXL D19,7 19,7 20 230 170 10 S 1003.. PDSR .. 1,2 Nm
1045 W-WXL D20 20 20 230 170 10 3
1045 W-WXL D24,7 24,7 25 250 195 10 4
1045 W-WXL D25 25 25 250 185 10 4
1045 W-WXL D31,7 31,7 32 265 195 10 5
1045 W-WXL D32 32 32 265 195 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1045 W-WXL D9,7 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions it e araes

. Bezeichnun
Form Figure De ele ty 9 | schraube | Schissel ololololelo
I | d|s |[dl]|r esignation 2o |81818|8|5]8
== FlEFElEl<|E|E
Ol X olo|lon|la|l=]X
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 [ N NN AN NN
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L] u
- X )" 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | APKT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 u ]
a E;Q;i | _‘ 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 | APKT100316PDSR | M-VT25 | M-BT 08 L =
APKT.. N B == 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L [ ]

o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss | stanl | stahl | stahl | stahl | stahl | stani stahl | Stahl | stahl | stahl wox | mox f oo f o Graphit f; A a 7 ‘\ & N
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N -
N N N [J [ [ [ P H H H H H ™ ™M K s

300 250 230 200 L] u

230 200 u u

200 180 u ]

220 ]

KTE20 600 600 400 u u

0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1080 - Planfraser 75°
Series 1080 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung:  zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle A 1
Einsatzmdglichkeiten ‘
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high De D d
positve cuttinggeometry, with inner coolant 1 i
Delivery: without insert, without screwdriver 1
Application:  for roughing and finishing, universal application :
1 ! :
—1 I' —
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert a‘ Screw (= | Key
D De d L L1 o] 4 :
| c—
1080 W-W D25 25 28,6 20 95 25 & 2 APKT M-VT25
1080 W-W D32 32 35,6 25 95 25 3 3 1003. PDSR 12 Nm M-BTO8
1080 W-W D40 40 43,6 25 100 25 8 4 " " ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 1080 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions Boreich Urpescice Sorter i
Form Figure eze_lc nyng Schraube | Schliissel ololowlele|o
| d s |dl]| r Designation ® S8 3|[8 2|8
ole ElE|EIZ|E|E
Ol X olo|lon|la|l=]X
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 AL N N N
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L] u
' \) 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 APKT 100312 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L u
r & “o Nk
- . (5 | (el | 1050 ] 670 | 3,50 1,6 | APKT100316 PDSR | M-VT 25 | M-BT 08 L L
APKT. e == 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 u [ ]
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
TR T 0 0 D D U I o D D I P - Y LI R
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u u
230 200 | |
200 180 | [ |
220 |
KTE20 600 600 400 | |
0,1-0,15 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.



Serie 1085 - Planfraser 75°
Series 1085 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf o
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung =

Y
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher [
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle
Einsatzmdglichkeiten B
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high
positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application: for roughing and finishing, universal application i
— Ll
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schltssel
Insert - | Screw & | Key
D|pbe| d|c|le|a|b|H|p]|zZ a
| c—
1085 M-W D50 50 | 54 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 8 5
APKT M-VT25
1085 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 3 6 1003.. PDSR 12 Nm M-BTO08
1085 M-W D80 80 [ 87 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 8 7 " " ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 1085 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions Uit Soren il
Form Figure Beze_lchnyng Schraube | Schliissel ololowlwle]|o
| d s |dl1]| r Designation @ SRR
N o Il S o w
= = —lEFlE|l<|E|E
Ol x ololon|lo|l=]Xx
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 H(N|E|Hm
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 u u
' | 1050 | 6,70 | 3,50 1,2 | APKT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 u ]
r L “o BNk
\ (5N |, (.| 1050 6,70 | 3,50 1,6 | APKT 100316 PDSR | M-VT 25 | M-BT 08 L L
. &
APKT... ] BT G B 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 | APKT100320 PDSR | M-VT25 | M-BT 08 ] ]

o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss | swhi | stanl | sthl | swhi | sthi | swhi | ostabl foswhi | ostnl [ sk | owox [ mox f ool Graphit ﬁ'm a [\ a 7
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | > 900N ol B
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 | 250 230 200 u ]
230 200 m ]
200 | 180 [ ]
220 ]
KTE20 600 | 600 | 400 m ]
0,1-0,15 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1055 - Eckfraser 90°
Series 1055 - Milling cutter 90°

Ausfilhrung:  Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung b L1 -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendrehei
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle l
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application '
...i::‘..,‘
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert . Screw (= | Key
D d L L1 p z ™~ §
| c—
1055 W-WL D22 22 20 200 60 17 2
1055 W-W D25 25 25 100 44 17 2
1055 W-WL D25 25 25 200 60 17 2 M-VT40
1055 W-W D30 30 25 110 50 17 3 APKT 1604.. 30 Nm M-BT15
1055 W-W D32 32 32 110 50 17 3 ’
1055 W-WL D32 32 32 200 60 17 3
1055 W-W D40 40 32 115 45 17 4
Bestellbeispiel / Orderexample: 1055 W-WL D22 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions s il
. Bezeichnung .
Schraube | Schiiissel o
Form Figure | d s |d1| r Designation crreibe | S SIE3|8 2|8
ole ElIE|EIZ|E|E
(@] X ololon|lo]|l=]X
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 | M-BT 15 LEN B B BN
_ | 16,00 [ 945 | 5,26 1,2 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 [ |
a P " &j ,“ 16,00 | 9,45 | 5,26 16 | APKT160416 PDER | M-VT40 | M-BT 15 u =
e | el s | 16,00 | 945 | 526 2,4 | APKT 160424 PDER | M-VT40 | M-BT 15 ] ]
e | B
APKT... o © 7 |1600] 945 | 526 3,0 | APKT160430PDER | M-VT40 | M-BT 15 m m
16,00 | 9,45 | 5,26 40 | APKT160440PDER | M-VT40 | M-BT 15 = ]

o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi
Kunststoff Guss | sthl | swahl | sl | stwhi | swhi | stah | ostnt | osah | osant | osah | omox | ok [ oo SRR & v 0
<500N | <750N | <900N [ <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N x|
N N N P P P P P H H H H H M m K s N

300 250 230 200 L] L]

230 200 ] u

PAP28 200 180 u ]

220 | ]

KTE20 600 600 400 | |

0,2-0,25 Wlgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1060 - Eckfraser 90°
Series 1060 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert @ Screw ; Key /
D d c e a b H p Z 3

1060 M-W D40 40 | 16 | 12 | 18 | 84 | 56 | 40 | 17 4

1060 M-W D50 50 [ 22 | 18 | 21 [10,4] 6,3 | 40 | 17 5

1060 M-W D63 63 [ 22 | 18 | 21 [10,4] 6,3 | 40 | 17 6 M-VT40

1060 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 [12,4] 8 50 | 17 7 APKT 1604.. 30 Nm M-BT15

1060 M-W D100 100 [ 32 | 45 | 26 [124] 8 50 | 17 8 ’

1060 M-W D125 125 | 40 | 56 | 38 [16,4]| 9 63 | 17 9

1060 M D160 160 | 40 | 87 | 32 [164] 9 63 | 17 | 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 1060 M-W D40

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions s il
. Bezeichnun
Form F|gure i . 9 Schraube | Schllssel oclolwlwl|2] o
| d | s |d1| r | Designation co Q1&8|8]|=|S
A= Elg|E|Z|E|E
Ol x ololojalS|x
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 M-BT 15 L BN BN BN Bl
| 16,00 | 945 | 526 12 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 n m
r <
1
Vva P gigt ul E 1# 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 APKT 160416 PDER M-VT 40 M-BT 15 | |
: CA 0 B9 [ 16,00 | 945 | 526 2.4 | APKT160424PDER | M-VT40 | M-BT 15 " "
So L » Ls_|
APKT... 16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 APKT 160430 PDER M-VT 40 M-BT 15 | |
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 APKT 160440 PDER M-VT 40 M-BT 15 | | u
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX Graphit f;‘ a 'l ‘\ 4&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN g::: Jg'!
N N N P P P P P H H H H L M K S N
300 250 230 200 u u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 [ ] [ ]
K10
0,2-0,25 Mgccignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1090 - Planfraser 75°
Series 1090 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung:

Leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer

Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung '
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle

Einsatzmdglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,

high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application: for roughing and finishing, universal application l

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube |Schlissel
Insert - | Screw (= | Key
D |De | d c e a b H p Y4 K _ A ?
| a—

1090 M-W D50 50 | 54 | 16 | 14 | 21 | 84 | 56 | 40 | 6,5 3
1090 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |[104]6,3 | 40 [ 65| 4 M-VT40
1090 M-W D80 80 | 84 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 | 6,5 5 | APKT 1604.. 3_0 Nm M-BT15
1090 M-W D100 100 | 104 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 | 6,5 6 ’
1090 M-W D125 125 1129 | 40 | 56 | 32 |16,4| 9 63 | 6,5 7

Bestellbeispiel / Orderexample: 1090 M-W D50

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Ui S il
. Bezeichnun
Form Flgure . . 9 Schraube | Schllssel oclolwlwl|2] o
| d I3 d1 r DeS|gnatlon © N|Q|o|Q]s |
= EIE|EIZ|EIHE
Ol x ololojalS|x
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 | M-BT 15 H(E| N N m
| 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 APKT 160412 PDER M-VT 40 M-BT 15 | | u
r <
1
a P gigt ul E 1# 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 APKT 160416 PDER M-VT 40 M-BT 15 | |
— . (=] s | 16,00 | 9,45 | 5,26 2,4 | APKT 160424 PDER | M-VT40 | M-BT 15 u L
So L | » Ls_|
APKT... 16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 APKT 160430 PDER M-VT 40 M-BT 15 | |
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 APKT 160440 PDER M-VT 40 M-BT 15 [ ] |
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX Graphit ﬁ‘ a ¢ ‘\ m
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN ‘CEIEII(( 14‘4
N N N P P P P P H H H H M ™M K S N
300 250 230 200 L] u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 100 [ ] [ ]

0,2-0,25

Wgecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1061 - Eckfraser 90°
Series 1061 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfréaser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung = 11 25
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher [ - —
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle | -
B Einsatzmdglichkeiten ! A
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D d
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal e 1
application ! -
P
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert —— Screw { Key
D d L L1 p z .-
1061 W-W D25 25 25 100 35 18,8 2 M-VT40
1061 W-W D32 32 32 110 40 13,5 3 ADKT 1505.. 3.0 Nm M-BT15
1061 W-W D40 40 32 115 40 13,8 4 ’

Bestellbeispiel / Orderexample: 1061 W-W D25

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

. Bezeichnun
Form F|gure . K 9 Schraube | Schitssel olw|lwlwl|l2] o
| d s |dl1]| r Designation @ SRR
Rlel |E|E|E|E|E|E
Ol ¥~ olojolalS[x
. B
Il e
E °v BG' 16,30 | 9,45 | 5,56 0,8 ADKT 1505 PDER M-VT 40 | M-BT 15 u u
ADKT... \0’5\;‘ I R
o1 Emulsion | MMSs | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INOX | oo | G’Ga;’&"' a 7 ‘\ m
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (©) CFK L ~
N N N P P P P P H H H H H ™M M K s N

200 200 180 160

PAP28

220

KTE20

K10

0,2-0,25

I. geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.

282




Serie 1062 - Eckfraser 90°
Series 1062 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten B
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlissel

Insert = | Screw (= | Key
D d c e a b H o] Z a ;

1062 M-W D40 40 | 16 | 12 8 |84 )56 | 40 |135]| 4

1062 M-W D50 50 | 22 | 18 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 [1355] 5

1062 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 |104| 6,3 | 40 |135] 6 M-VT40
7
8
9

1062 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 [12,4| 8 50 [13,5 ADKT 1505.. 3,0 Nm M-BT15
1062 M-W D100 100 [ 32 | 45 | 26 |124] 8 50 [13,5
1062 M-W D125 125 40 | 56 | 38 |164] 9 63 [13,5

Bestellbeispiel / Orderexample: 1062 M-W D40 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions i B et racas
. Bezeichnun
Form Figure ©z€ICNNUNG | 1 2ube | Schidssel ololololelo
| d s |d1| r Designation ® S8 &[s|8
Nle| [El2|E|g|E|8
() X olo|o|lal=]Xx
" r ‘T}
Il e
a ", E 16,30 | 9,45 | 5,56 0,8 ADKT 1505 PDER M-VT 40 | M-BT 15 = [
ADKT... Y I e
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl stahl stahl INOX | INOX | o | iy G'g;:‘" ﬁ, a q ‘\ 4&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK :,[y
N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 200 180 160 | | |
220 |
0,2-0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1091 - Planfraser 75°

Series 1091 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark

positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung ! o | |
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher L
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle
Einsatzmoglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high
positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application: for roughing and finishing, universal application i
Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insertgeamap | Screw (&5 | Key
D [De| d c e a b H p Z a
1091 M-W D50 50 | 54 |16 | 14 | 21 | 84 | 56 | 40 | 6,5 8
1091 M-W D63 63 | 67 | 22| 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 | 6,5 4 M-VT40
1091 M-W D80 80 | 84 [ 27| 20 | 22 [124]| 7 50 | 6,5 5 | ADKT 1505.. 3_0 Nm M-BT15
1091 M-W D100 100|104 | 32 | 45 | 26 |14,4] 8 50 | 6,5 6 ’
1091 M-W D125 1251129 40 | 56 | 32 |16,4] 9 63 | 65| 7

Bestellbeispiel / Orderexample: 1091 M-W D50

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

. . i Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions W ineosted oo " coated grades
. Bezeichnun "
Form Figure . N9 sohraube | Sohiiissel clolololelo
| d | s |d1| r | Designation © MREIRE
N | o Fl>|F|a w
| = —lFlF|l<|E|E
o~ olofo|a|lS|x
_ r 5
A\l
1 e
a "| Egv 16,30 | 9,45 | 5,56 0,8 | ADKT1505PDER | M-VT40 | M-BT 15 n n
ADKT... ‘g o dal
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu ni i
Kunststoff Guss | stanl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl [ stahl | osthi |NOX | INOX | oo Graphit A Qv AN
<500N [ <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK !I!.
N N N P P P P P H H H H M M K S N
200 200 180 160 ] [
220 u
KTE20
K10
0,2-0,25 Mgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2010 - Eckfraser 90°
Series 2010 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung Tl 1] 1
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher - i
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle §
Einsatzmdglichkeiten l i
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant 1
Delivery: without insert, without screwdriver U d
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application
! !
'1-5.':‘-"
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert . Screw {5 | Key
IR
2010 W-W D16 16 16 80 32 10 2
2010 W-WL D16 16 16 150 32 10 2
2010 W-W D20 20 20 90 40 10 3
2010 W-WL D20 20 20 150 40 10 3 XPKT M-VT25 M-BTO8
2010 W-W D25 25 25 95 40 10 4 11T73.. PDR .. 1,2 Nm
2010 W-WL D25 25 25 150 40 10 4
2010 W-W D32 32 25 95 40 10 &
2010 W-WL D32 32 25 150 40 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2010 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions st i
. Bezeichnun
Form Figure Desi ti 9 Schraube | Schllssel oclo|lwlowl|l2] o
| d s d1 r esignhation g ° E S E g E g
olx ol I I o =
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 | M-BT 08 AN AN B Bl |
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 XPKT 117308 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 6,70 3,50 1,2 XPKT 117312 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 | 6,70 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 M-BT 08 |
10,50 6,70 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 |
o] Emulsion | MMs Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl Nox | INox Graphit & a ' ‘\ %&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN g:: ‘._
N N N P P P P P H H H H m M K s N
300 250 230 200 L] u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 | |
0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2012 - Eckfraser 90°
Series 2012 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen universelle Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert a ” Screw§ Key /
D d c e a b H z ‘
P | e—

2012 M-W D32 32 | 16 21 |84 |56 | 40 | 10 5
2012 M-W D40 40 | 16 21 184 |56 | 40 | 10 6
2012 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 | 10 7 11T§Pg1li-)R “{I';/L? M-BTO8
2012 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 | 10 8 - - ’
2012 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 [ 10 | M1
Bestellbeispiel / Orderexample: 2012 M-W D32 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Beyeich it et arades "
. ezeicnnun .
Form F|gure . . 9 Schraube | Schllssel olwlwlw|2] o
| d s |d1| r Designation 2. SIS8|85]§
= = FlElEl<]|E]|E
O~ olojolalS|k
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 M-BT 08 H| E|m|®E| N
. a o ; 1050 | 6,70 | 3,50 08 | XPKT11T308PDR | M-VT25 | M-BT 08 "
‘ o MY
e — = 11050 | 6,70 | 3,50 1,2 XPKT 117312 PDR M-VT 25 | M-BT 08 [
\‘fﬁ | B °
XPKT... ~— = == 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 ]
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | GZ’;’:" ﬁ‘ a ¢ ‘\ 4&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK j!l‘
N N P P P 3 P H H H H H M ™M K s N
300 250 230 200 [ [ ]
230 200 [ [ ]
200 180 u u
220 | |
600 400 [ [ ]
0,1-0,15 Mgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2014 - Eckfraser 90°
Series 2014 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle

Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling, Helical milling and

universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert : a‘, Screw ; Key
D p L L1 M D1 Y4 - /
2014 E-W D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2
2014 E-W D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 3 XPKT M-VT25 M-BTO08
2014 E-W D25 25 10 85 22 M12 | 12,5 4 11T3.. PDR .. 1,2 Nm
2014 E-W D32 32 10 43 24 M16 17 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2014 E-W D16
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

E-W = Kihlmittelbohrung / E-W = coolant bores

; ; nbeschichtat Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beseich U imconton arains oated grades |
. ezeichnun n
Form F|gure . . 9 Schraube | Schllssel oclo|lwl|lwl|2] o
| d [3 d1 r DeS|gnat|on © N|Qlo|a]s| A
~le EIE|EIZ|E|E
Ol x olojojalS|x
10,50 | 6,70 3,50 0,5 XPKT 117305 PDR M-VT 25 M-BT 08 H(E|Em|NH| N
. i ' | 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 | XPKT11T308PDR | M-VT25 [ M-BT 08 ]
7 = = | ]
BT D
e EENAL] 111050 | 6,70 | 3,50 1,2 XPKT 11T312 PDR M-VT 25 | M-BT 08 |
B Ls_| R H
XPKT... < 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 | M-BT 08 [ ]
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 11T320 PDR M-VT 25 | M-BT 08 |
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INox | INox Graphit ﬁ‘ a 7 ‘\ %&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ <900 N | >900 N GG(G) | TITAN ﬁ::: f’.‘i
N N N P P P P P H H H H M M K s N
300 250 230 200 u L]
230 200 [ ] [ |
. .
220 n
KTE20 600 600 400 | [}
0,1-0,15 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2016 - Eckfraser 90°
Series 2016 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung |
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher et - -
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrdsen und universelle
Einsatzmdglichkeiten - o '
Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant ! l
Delivery: without insert, without screwdriver - 1
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and 1 - ‘
universal application D
- . -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllussel
Insert @~ Screw 9 | Key
D d L L1 z '
P e—
2016 W-WXL D16 16 16 200 145 10 2
2016 W-WXL D20 20 20 230 170 10 3 XPKT M-VT25 M-BTO8
2016 W-WXL D25 25 25 250 185 10 4 11T3.. PDR .. 1,2 Nm
2016 W-WXL D32 32 32 265 195 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2016 W-WXL D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions e o vl
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schliissel olwlowlwlolo
| d s |dl1| r Designation @ Sl8(8|8| 5|8
N[ o Fl>|F o w
== HlFElE|<|E|E
(@] X olofo|lal=]|Xx
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 117305 PDR M-VT 25 | M-BT 08 (| m(m|m
a i ; : 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 XPKT 11T308 PDR M-VT 25 | M-BT 08 [ |
' g8 D
——l han CBJ 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPKT11T312PDR | M-VT25 | M-BT 08 "
. S
XPKT S = 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 11T316 PDR M-VT 25 | M-BT 08 [ |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 | M-BT 08 ]
o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
raphi A
S T Il I N D - D e . - B I e R ) P Y RO Y
N N N P P P P P H H H H M ™M K S N
300 250 230 200 L] u
230 200 | |
200 180 | [ |
220 |
KTE20 600 600 400 | |
0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2024 - Planfraser 75°

Series 2024 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer

Lauf durch stark positive Schneidengeometrie,
mit Innenkuhlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher A i
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle ‘
Einsatzmdglichkeiten
De D d
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant !
Delivery: without insert, without screwdriver ]
Application: for roughing and finishing, universal application ' :
— P —
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert a o Screw % | Key
D De d L L1 0] z _
2024 W-W D25 25 28,6 20 95 25 8 2
XPKT M-VT25
2024 W-W D32 32 35,6 25 95 25 3 3 1173 PDR 12 Nm M-BT08
2024 W-W D40 40 43,6 25 100 25 3 4 " " '
Bestellbeispiel / Orderexample: 2024 W-W D25 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions Beyeich e o geacoe |
Form Figure eZG.‘IC m_'mg Schraube | Schlissel ololowlel2|o
| d s |d1| r Designation 2o MEIEIRIE R
= = FlElEl<]|E]|E
Ol x olofon|la|l=]Xx
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 | M-BT 08 H(E|Em|®m|m
. ; ’ [ 1050 | 670 | 3,50 0,8 | XPKT11T308PDR | M-VT25 | M-BT 08 .
; =3 S | ]
;-"O%“- © |
e — = &]J 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 XPKT 117312 PDR M-VT 25 | M-BT 08 ]
\‘fﬁ | B °
XPKT... ~- = 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 11T316 PDR M-VT 25 | M-BT 08 | ]
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 | M-BT 08 ]
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Graphit
oot o <55t;(r)“N <5;:;1|N (5;;:’1"“ <i;.;’(‘)IN <i:)’(‘)lN <:;a:l|:ic <(Si(t)a|:|:§c <:;a::{c <Z;a::lc <$(t)a::?C <;zl()»rfl >I:(§)XN GG(G) | TITAN gf:: 1&!' a “‘ a m
N N N P P P P P H H H H M M K S N
300 250 230 200 |
230 200 |
200 180 |
220 |
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,1-0,15 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2026 - Planfraser 75°

Series 2026 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer
Lauf durch stark positive Schneidengeometrie,

mit Innenkiihlung '
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle
Einsatzmdglichkeiten
H
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver i
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Insert _a‘ Screw (=, | Key /
D |[De| d c e a b H z :
P | — g
2026 M-W D50 50 | 54 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 8 5
2026 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 3 6 11TZ)3(PlI§-lgR T-;/LG? M-BT08
2026 M-W D80 80 | 87 | 27 | 20 | 22 (124 | 7 50 3 7 - " ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 2026 M-W D50 M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions st e ot gaioe
. Bezeichnun
Form Figure Desianati 9 | schraube | Schiissel ololololelo
I | d | s |d1]| r | Designation 2l |S18|8|8|5|8
= = FlEFElE|<|E]|E
O~ olo|lolalS|k
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 M-BT 08 AN BN B BN |
. : ’ | 1050 | 6,70 | 3,50 08 | XPKT11T308PDR | M-VT 25 | M-BT 08 .
7 = o~ 4
il ﬁgﬁ "l 111050 | 6,70 | 3,50 12 | XPKT11T312PDR | M-VT25 | M-BT 08 "
% | J Ls_| R l
XPKT.. ~ 10,50 6,70 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 ]
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss | stahl | sStahl | Stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl INOX | INOX | o | G'g;’:" A a 7 ‘\ AN
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) ‘.j!!/
N N N P P P P P H H H M M K S
300 250 230 200 L] u
230 200 ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,1-0,15 Il geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2030 - Eckfraser 90°
Series 2030 - Milling cutter 90°

|- —
Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung L1
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher ™ a1
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle
Einsatzmdglichkeiten l
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application Y
p
-
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert g a ” Screw & | Key
D d L L1 p z =
| c—
2030 W-WL D22 22 20 200 60 17 2
2030 W-W D25 25 25 100 44 17 2
2030 W-WL D25 25 25 200 60 17 2 XPKT M-VT40 M-BT15
2030 W-W D30 30 25 110 50 17 3 1705.. PDR.. 3,0 Nm
2030 W-W D32 32 32 110 50 17 3
2030 W-WL D32 32 32 200 60 17 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2030 W-W D25 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ U s B et oy
Form Figur‘e Beze,IChm_Jng Schraube | Schliissel ololowlelo|o
| d s |d1| r Designation 2. SIS8|85]8
= = FlElEl<|E]|E
Ol X olofon|la]|l=]Xx
16,00 [ 9,45 | 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 | M-BT 15 H(E|Em|®m|m
16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 [ ]
16,00 [ 9,45 | 5,26 1,6 XPKT 170516 PDR M-VT 40 | M-BT 15 ]
16,00 | 9,45 | 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 | M-BT 15 | ]
16,00 [ 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 | M-BT 15 ]
16,00 [ 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 | M-BT 15 u
ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu Graphit i A
e B B =R I I I e 0 B D ) ) B el P Y L
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u u
230 200 | |
200 180 | [ |
220 |
KTE20 600 600 400 | |
0,2-0,25 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2032 - Eckfraser 90°

Series 2032 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, universelle

Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal

application

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schllussel
Insert Y Screw ; Key /
D d c e a b H Z ‘
P  an——
2032 M-W D40 40 | 16 | 12 8 84 | 56 | 40 | 17 4
2032 M-W D50 50 | 22 | 18 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 17 5
2032 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 17 6
2032 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |12,4| 8 50 | 17 7 170>5(P}§||—3R '\?/;I(\)/-l[l‘:r? M-BT15
2032 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |124| 8 50 | 17 8 h - ’
2032 M-W D125 1251 40 | 56 | 38 |164| 9 63 | 17 9
2032 M D160 160 | 40 | 87 | 32 |164| 9 63 | 17 | 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions . Urpeschicnter Seren sl
Form Figure Beze.IChm_Jng Schraube | Schlissel oclwo|lwlowl|l2] o
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5|8§
GlT ElE[E|S|E|E
16,00 | 945 | 526 0,8 | XPKT170508 PDR | M-VT40 | M-BT 15 E|ln|m|m|m
- o — ; ,‘) 16,00 | 9,45 | 526 12 | xPkT170512PDR | M-VT40 | M-BT 15 ]
& @ t@j 16,00 | 9,45 | 526 1,6 | XPKT170516PDR | M-VT 40 | M-BT 15 ]
. s
XPKT... o0 - o |1600]| 945 | 526 24 | XPKT170524PDR | M-VT40 | M-BT 15 m
16,00 9,45 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 M-BT 15 | |
16,00 | 945 | 526 40 | XPKT170540PDR | M-VT40 | M-BT 15
Al A A Graphit »I Emulsion MMS Trocken DX(
oot o <55t;(r)“N <S7t:glN <S€:;glN <i;.:’(‘)IN <:Z;’(‘)IN <:;a::tc <2:)a::?C <:;a:l‘:ic <fsi;a::{c <;(t)a::lc <5IJ’;(?:I >I§l§)xN GG(G) [ TITAN GFK -‘g?“i a ."‘ & I
300 250 230 200 | | | |
230 200 | | |
200 180 | | |
220 |
KTE20 600 600 400 | | |
0,2-0,25 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 203
Series 20

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

2 - Eckfraser 90°
32 - Milling cutter 90°

Aufsteckfraser zylindrisch 90°

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, universelle
Einsatzmdglichkeiten

Endmill cutter cylindrical 90°

without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal
application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert _a‘. Screw 5| Key
DA fa b H |7
2032 M D200 200 60 25,7 9 65 17 14
2032 M D250 250 60 25,7 13,5 65 17 16 XPKT M-VT40 M-BT15
2032 M D315 315 60 25,7 | 13,5 65 17 18 1705.. PDR.. 3,0 Nm
2032 M D350 350 60 25,7 | 13,5 65 17 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M D200
Kassette Spannschraube Schiliissel Justierschraube Schiliissel
Cassette /( fiir Kassette » | fiir Spannschraube fiir Kassette fir Justierschraube
= | Clamp screw N@ Key for adjuster screw ‘ Key for
for cassette clamp screw for cassette adjuster screw
M-K 17 M-BL 4 15 M-M 3 M-BT 6
Abmessungen Dimensions Bereich st ot gracas
Form Figure Deze_lc ”t‘_mg Schraube | Schliissel clolololelo
| d s | d1 r esignation Y Mg eld s o
== FlElF|<|E|E
O X oflo|loja|l=S|Xx
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR | M-VT 40 [ M-BT 15 (AN AN AR AN
- § ' ? 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 | ]
-~ S~z i
— —
e Qg | Eﬁ]' 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 XPKT 170516 PDR | M-VT 40 | M-BT 15 [ ]
9o | s
XPKT... - - - 16,00 | 9,45 | 5,26 2.4 XPKT 170524 PDR | M-VT 40 | M-BT 15 u
16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR | M-VT 40 | M-BT 15 ]
16,00 | 945 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR | M-VT 40 [ M-BT 15
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
raphi
S T Tl 0 D R - - o I I - e B - R e PR Y Y e
N N N P P P P P H H H H H M ™M K S N
300 250 230 200 L] u
230 200 | | | |
200 180 | | [ |
220 | |
KTE20 600 600 400 | | | |
K10
0,2-0,25 I geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2044 - Planfraser 75°

Series 2044 - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf ,_'_ !
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung 1
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle
Einsatzmdéglichkeiten
!
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, p
high positve cuttinggeometry, with inner coolant !
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert T Y Screwg Key /
D |De| d c e a b H z :
P | —
2044 M-W D50 50 | 54 [ 16 | 14 | 21 | 84 |56 | 40 [ 65| 3
2044 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 | 6,5 4
2044 M-W D80 80 | 84 | 27 | 20 | 22 [124| 7 | 50 | 6,5 5 170)5(P}I§’-|I-DR I\‘,;I_(\)/L‘:]? M-BT15
2044 M-W D100 100 {104 | 32 | 45 | 26 |144] 8 | 50 | 6,5 6 N N ’
2044 M-W D125 125 1129| 40 | 56 | 32 |164| 9 | 63 | 6,5 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 2044 M-W D50 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions it et araes "
. Bezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlussel olwlwl|lw|2] o
| d s |dl1| r Designation @ &38| S
N R=! Fl>|F|la W
= = FlElEl<]|E|E
Ol x olojlo|lalS|x
16,00 9,45 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 M-BT 15 H|E|m|E | N
a - ' £ 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 [ ]
y = ;
BT D
—— AR 116,00 [ 945 | 526 1,6 | XPKT170516PDR | M-VT40 | M-BT 15 [
\‘fﬁ | B
XPKT... ~— = == 16,00 [ 9,45 | 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 M-BT 15 | |
16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 M-BT 15 ]
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 M-BT 15
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | GZ’;’:" A a ¢ ‘\ 4&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ <900 N | >900 N (@) CEK J*‘.J
N N N P P P P P H H H H M M K S N
300 250 230 200 L] u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,2-0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2045 - Eckfraser 90°
Series 2045 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung ™ - =
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendrel 1 L1 —
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle |

Einsatzmdglichkeiten l

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant A
Delivery: without insert, without screwdriver B
Application: Groove- and shoulder milling and

universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key

D d L L1 p Y4
2045 W-W D25 25 25 95 40 9 3
2045 W-WL D25 25 25 150 40 9 3 SDKT M-VT30 M-BTO08
2045 W-W D32 32 25 95 40 9 4 09T308.. 1,2 Nm
2045 W-WL D32 32 25 150 40 9 4
Bestellbeispiel / Orderexample: 2045 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions _ et il
Form Figure Bezeichnung Schraube | Schitissel

| d s |dl]| r Designation

-4 ®
I : ~ ' 9,52 9,52 | 3,97 | 3,30 | 0,80 SDKT 097308 ALU M-VT 30 M-BT 08
i
B ' 9,52 9,52 | 3,97 | 3,30 | 0,80 SDKT 097308 WM M-VT 30 M-BT 08 H | E|m =
v ; = =

CT28
K10
PTT20
PTV28
PTT35
PAP28
MTM10
KTE20

SDKT...

ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu ni i
Kunststoff Guss | stahl | sStahl | stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl NOX | INOX | o | iy G'ZEK it ¢ ‘\ A
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK L -
N N N [ P [ P P H H H H H ™ ™M K s N
300 250 230 200 u ]
230 200 n u
PAP28 200 180 u ]
220 ]
KTE20 600 600 400 | |
450 450 300 u u
0,15-0,2 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2046 - Eckfraser 90°
Series 2046 - Milling cutter 90°

!
Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung ‘
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher &
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten |
A
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert = Screw & | Key
D d c e a b H p Z
2046 M-W D32 32 | 16 - 21 184 ] 56 | 40 9 5
2046 M-W D40 40 | 16 - 21 1 84 ] 56 | 40 9 5
2046 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 9 6 OS'IPZ:;-IE; T-;/Li? M-BT08
2046 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 9 7 v ’
2046 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 9 9

Bestellbeispiel / Orderexample: 2046 M-W D32

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

; ; i Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions e ooatod grades |
, Bezeichnun
Form Figure . UNG | schraube | Schitissel ololololelo
| d s |d1!| r Designation ® SRR
Slel [EIE|E|Z|E|E
O | x olojoflalS|x
i 9,52 | 9,52 | 3,97 | 3,30 | 0,80 SDKT 09T308 ALU M-VT 30 | M-BT 08 ] ]
= N 9,562 | 9,52 | 397 | 3,30 | 0,80 SDKT 09T308 WM M-VT 30 | M-BT 08 o E(E(m
SDKT... ! -
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu " i
Kunststoff Guss | stahl | Stahl | stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl NOX | INOX | oo | G‘:;‘:" & P ‘\ A
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC [ <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (©) CFK ‘r
N N N P P P P P H H H H H ™ M K s N

300 250 230 200 u u

230 200 [ | [ ]

. .

220 [

KTE20 600 600 400 | [}

K10 450 450 300 [ | [ ]

0,15-0,2 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1063 N - Eckfraser 90°
Series 1063 N - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung '
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle €
Einsatzméglichkeiten | B
[
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert e Screw | Key
D|d|c|e|a|b|H|p]|2Z g
1063 N M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 |10,5] 5
1063 N M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 |10,5] 6 M-VT40
1063 N M-W D80 80 [ 27 | 20 | 22 [124]| 7 50 [10,5| 6 SDKT 1205.. 3_0 Nm M-BT15
1063 N M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 [10,5]| 8 '
1063 N M-W D125 125 40 | 55 | 30 |164] 9 63 110,5] 9
Bestellbeispiel / Orderexample: 1063 M-W D50 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions it i

Bezeichnung

Form Figure . K Schraube | Schlissel ololwlwl|l2]| o
| d s |d1| r Designation 2 o E g E e E

ol ¥ ElE|E|[S]|S|E

H|E|E|m|m

- d -
I : S /‘ 12,70 ( 12,70 | 5,00 | 5,00 SDKT 1205 PDER M-VT 40 [ M-BT 15 |
( ) l
) ‘
| ) = =

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | sthl | sthi [ stah [ stah [ steh fowox | mox f oo ot SRR it & /) 7
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N CFK i"f
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 L L
230 200 n |
PAP28 200 180 | ]
220 u
KTE20 600 600 400 | |
450 450 300 | |
0,15-0,2 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1063 - Eckfraser 90°

Series 1063 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung ' '
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher b A
Anwendung: Nuten- und Eckfrésen, universelle € i
Einsatzmdoglichkeiten |
[
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant H
Delivery: without insert, without screwdriver 1
Application: for roughing and finishing, universal application
i |
| -— ‘
o D -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert e ScrewS | Key
D | d c e a b | H|p | Z g
1063 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 [10,5] 5
1063 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 [10,5] 6 M-VT40
1063 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 |10,5| 6 | SDMT 1205.. 3_0 N M-BT15
1063 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |[144| 8 50 |110,5| 8 ’
1063 M-W D125 125 40 | 55 | 30 |164] 9 63 110,5] 9

Bestellbeispiel / Orderexample: 1063 M-W D50

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Form Figure

Abmessungen Dimensions

Bezeichnung

Schraube

Schllssel

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

SDMT... , ,A

: : olo|lw]|lo]|2| o
| d s |d1| r Designation 2o E S E § = g
(@] ; olofo|lal=S]|Xx
; 12,70 | 12,70 | 5,00 | 5,00 SDMT 1205 PDER M-VT 40 | M-BT 15 u | ]

6l | Emulsion

MMs | Trocken | Druckluft

Alu Alu Alu Graphi
Kunststoff Guss | stahl | stahl | swhi | stanl | stahl | stahl | stahl | ostanl | ostahl |osan | omox fomox | o] apait & ¢ ‘\ A
<500N | <750N | <900N [<1100N [ <1400 | <55 HRC | <60 HRC [ <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N [ >s00N 1.
N N N P P P P P H H H H H ™ M K s N

250 250 220 220 u | ]
PAP28
220 u
KTE20
0,2-0,25 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2074 - Eckfraser 90°
Series 2074 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr

stabiles Werkzeugsystem

 Produktivitat gewabhrleistet durch 4 Schneiden l
» Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte
« Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den Schneidkanten
Perfomance:
Due to tangential clamping of the inserts a very stable tool system
« productivity guaranteed through 4 cutting edges |}
« high machining security through thick tangential milling insert !
4
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert = Key
D d H p z
2074 M-W D50 50 22 40 12 4
2074 M-W D63/4 63 22 40 12 4
2074 M-W D63/6 63 22 40 12 6
2074 M-W D80 80 27 50 12 7
2074 M-W D100 100 32 50 12 8 M-VT40-50
2074 M-W D125 125 | 40 63 12 g | WNMXT31308.-R.. 15 5 Nim M-BT 15
2074 M D160 160 40 63 12 10
2074 M D200 200 60 75 12 14
2074 M D250 250 60 75 12 16
2074 M D315 315 60 75 12 18
Bestellbeispiel / Orderexample: 2074 M-W D80 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions Uit oren il
. Bezeichnung "
. . Schraube | Schiiissel o
Form Figure | d s |d1| r Designation S I SI&8|8[2|8
ole ElE|EIZ|E|E
(@] X olofon|la]l=]X
13,00 | 7,94 | 13,00 [ 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RP-R.. | M-vT40-50 [ M-BT 15 | = [
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 MP-R.. | M-vT40-50 [ M-BT 15 ]
13,00 | 7,94 | 13,00 [ 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-R.. | M-vT40-50 [ M-BT 15 [
o Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Ku"/:zto e é‘I:lsjs tal tal tal tal tal tal tal ta tal tal Graphit| 4 7o
" <5503IN <S7SSIN <5903IN <i1o’(1)IN <:4o’;N <:5 ::ac <20|:|:«: <z555 ::zc <27 :Lc <$o :Lc Jﬁfﬁ >|§(31XN GG(G) | TITAN (c;E: g a “‘ & a
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
240 200 160 130 | |
240 200 160 130 |
300 |
KTE20
K10
0,2-0,25 Wceignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2027 - Eckfraser 90°

Series 2027 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:

ohne Schraubendreher

Anwendung:

Einsatzmdglichkeiten

Execution:
Delivery:
Application:

universal application

Schaftfréaser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten,

Nuten- und Eckfrasen un universelle

Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw % | Key
D d L L1 p Z v ; /

2027 W-W D20-2 20 20 100 30 9 2
2027 W-L D20-2 20 20 150 30 9 2
2027 W-W D20-3 20 20 100 30 9 3
2027 W-W D25-2 25 25 115 35 9 2
2027 W-L D25-2 25 25 150 35 9 2 M-VT30-7
2027 W-W D25-3 25 25 115 85 9 3 LNMX 1006.. 14 Nm M-BT09
2027 W-W D32-3 32 32 125 40 9 3 ’
2027 W-L D32-3 32 32 180 40 9 3
2027 W-W D32-4 32 32 125 40 9 4
2027 W-W D40-4 40 32 130 42 9 4
2027 W-W D40-5 40 32 130 42 9 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2027 W-W D14-1

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

; ; nbeschi n Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions O mesated arases. oated gradas
. Bezeichnun
Form ngre Desi fi 9 Schraube | Schlissel olwlw|lwl|l2] o
| d [3 d1 r esignation 2|5 Slgfelg|s|d
= = —lElEl<]|E|E
Ol x oflofonla|S|x
10,00 6,60 6,35 | 2,80 0,5 LNMX 100605 SR - RP M-VT 30-7 M-BT 09 H | m(m|H
10,00 6,60 6,35 | 2,80 0,5 LNMX 100605 SR - RK M-VT 30-7 M-BT 09 | |
LNMX ..
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . }
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl INox | iNox | o G'Ga;?" F v ‘\ 4&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CEK j{l‘
N N N P P P P P H H H H H M ™M K S N

300 250 230 200 L] L]

230 200 ] [ ]

220 ]

KTE20 600 600 400 |

500 500 300 [ ] [ ]

0,1-0,15 bedingt geeignet

I. geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2029 - Eckfraser 90°
Series 2029 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher )
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle i
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant Y
Delivery: without insert, without screwdriver )
Application: Groove- and shoulder milling and universal
application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert Screw = | Key
D d c e a b H p Z ?
2029 M-W D40-4 40 | 16 | 14 | 19 | 84 | 5,6 | 40 9 4
2029 M-W D40-5 40 | 16 | 14 | 19 | 84 | 56 | 40 9 5
2029 M-W D50-5 50 | 22 | 18 | 20 |10,4] 6,3 | 40 9 5
2029 M-W D50-7 50 | 22 | 18 | 20 |10,4] 6,3 | 40 9 7 M-VT30-7
2020 M-W D636 | 63 | 22 | 18 | 20 |104] 63 | 40 | 9 | 6 | -\MX1006. | %4 4 \m | MBTOS
2029 M-W D63-8 63 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 9 8
2029 M-W D80-8 80 | 27 | 20 | 23 |124| 7 50 9 8
2029 M-W D80-10 80 | 27 | 20 | 23 |124| 7 50 9 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M-W D40

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Unpeschictie Sren i
) Bezeichnun Schliis-
Form Figure . N9 | senraupe sel olo|lwl|lwl2]e
| d s |dl1]| r Designation 2o SR % S
£l
ClT Ela|a|sf]s]|E
2R 10,00 | 6,60 | 6,35 | 2,80 0,5 LNMX 100605 SR-RP | M-VT30-7 | M-BT 09 H|@m(m|H
© 3 i
B 10,00 | 6,60 [ 6,35 | 2,80 | 0,5 LNMX 100605 SR-RK | M-VT30-7 | M-BT 09 [ |
|
LNMX ..
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu B i
Kunststoff Guss | st [ stahl | st | swhi | st | sl | st | st | st | ostam | oo | mox [ oo G'Ga;’;"‘ & a N\ 70
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK :‘-t
N N P P P P H H H H H M M K S N

300 250 230 200 | | | |

230 200 | | |

. .

220 n

KTE20 600 600 400 [ ] [ ]

K10 500 500 300 [ | [ ]

0,1-0,15

Mgecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2047 - Eckfraser 90°
Series 2047 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung - -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher =S L1 o]
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle B
Einsatzmdglichkeiten i
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant D d
Delivery: without insert, without screwdriver ' 1
Application: Groove- and shoulder milling and
universal application L] Y
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw & | Key
D d L L1 p y4
2047 W-W D32-3 32 32 125 40 14 3 M-VT40-12
2047 W-W D40-3 40 32 125 42 14 3 LNMX 1510.. 30 Nm M-BT15
2047 W-W D40-4 40 40 125 42 14 4 ’

Bestellbeispiel / Orderexample: 2047 W-W D32-2

W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant

H H nbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions U mooeted gracs eonied gradvs |
. Bezeichnun Schliis-
Form Figure . . 9 | scraupe sel o|lolel|le|2|e
| d d1 | r Designation @ Q1838 |
S Slel |ElelE|Z|E|E
(@] X ololojla|l=|Xx
15,00 | 9,52 | 10,00 | 4,50 [ 0,8 LNMX 151008 SR - RP M-vT40-12 | M-BT 15 H(H| =N
15,00 [ 9,52 | 10,00 [ 4,50 | 0,8 | LNMX 151008 SR-RK | M-vT40-12 [ M-BT 15 u
LNMX ..
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | iy G';:;‘" a qf ‘\ f/l&
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK L =
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

300 250 230 200 | | | |

230 200 | | |

220 | |

KTE20 600 600 400 [ ] [ ]

K10
0,2-0,25 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2048- Eckfraser 90°

Series 2048 - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder milling and universal application

Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube Schlussel
Insert Screw Key
D|d|c|e|a|b|H|p]|Z 0 ? /
2048 M-W D50-3 50 | 22 | 18 | 20 |10,4]| 6,3 | 40 | 14 3
2048 M-W D50-4 50 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 4
2048 M-W D63-4 63 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 4
2048 M-W D63-6 63 | 22 | 18 | 20 |10,4] 6,3 | 40 | 14 6 M-VT40-12
2048 M-W D80-5 80 | 27 | 20 | 23 |124]| 7 50 | 14 5 | LNMX 1510.. ;3 0 Nr;1 M-BT15
2048 M-W D80-7 80 | 27 | 20 | 23 |124]| 7 50 | 14 7 ’
2048 M-W D100-8 100 32 | 26 | 25 |144] 8 50 | 14 8
2048 M-W D125-10 125 40 | 32 | 30 |16,4] 9 63 | 14 | 10
2048 M-W D160-11 160 | 40 | 100 | 32 |16,4] 9 63 | 14 | 11

Bestellbeispiel / Orderexample: 2048 M-W D50-3

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

H H Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Y mcosted aracs eociod grades |
. Bezeichnun Schlis-
Form Figure . N9 | senraupe sel olo|lw|lwl2]e
| d di | r Designation @ RI&3|R=|R
s Slel |El2|El%| 2|
O X o lo|lo|lal=|Xx
15,00 | 9,52 | 10,00 | 4,50 | 0,8 LNMX 151008 SR - RP M-VT 40-12 | M-BT 15 H(m|m|N
15,00 | 9,52 | 10,00 [ 4,50 | 0,8 | LNMX 151008 SR-RK | M-vT40-12 | M-BT 15 L
LNMX ..
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG(G TITAN Gl:::" & “‘ m
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) CFK "¢
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 | u
230 200 | | | |
220 | |
KTE20 600 600 400 | | | |

0,2-0,25

M gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1095 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1095 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher Delivery: without insert, without screwdriver
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrésen, universelle Application:  Groove- and shoulder and copy milling, universal application

Einsatzmdglichkeiten

= 1 - L -
I b L
i T i
I : I
- D d
1
!
1
! !
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schliussel
Wendeplat- | INsert Screw & | Key
D | d | L | L | p | z | e o~ ;
insc:er:tpufli:s _
1095 W-W D20 20 20 89 28 10 1 4
1095 W-W D25 25 25 100 36 10 2 8
APKT M-VT25
1095 W-W D32 32 32 120 45 10 8 15 1003.. PDSR 12 Nm M-BTO08
1095 W-W D40 40 32 130 54 10 3 18 - - ’
1095 M-W D40 40 16 52 38 10 3 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1095 W-W D20 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
Abmessungen Dimensions e Soren il
. Bezeichnung )
Schraube | Schiiissel
Form Figure I | d s |d1| r | Designation | 0|7 & AR
gle FlE|E|x|E|E
O X o olojlaol|l=]X
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 | M-BT08 | m|m|m|m
a ' 7 1050 | 6,70 | 3,50 0,8 | APKT100308PDSR | M-VT25 | M-BT 08 ] [
 e— § V—Q;‘ | d_l [ 1050 | 670 | 3,50 1,2 | APKT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 u ]
APKT... b -s- 110,50 | 6,70 | 3,50 1,6 APKT 100316 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L L
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L ]
KunAsL:toff . GAL::s stahl | stahl | stanl | staht | stanl | staht | stanl | staht | stani | stan INOX | INOX Graphit | 4 K 1% I ;Nu\
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN (g:: \5;1 a ‘ &
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 | | | |
230 200 | |
200 180 | | [ ]
220 |
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,1-0,15 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1100- Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1100 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung L _
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher | |
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle —— = —
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling,
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert Screw{D | Key
* enanzahl 4 =
D [SK*| D1 | L | L1| a |zeff. &i’?fdﬁ‘ﬁs - @ § /
1100 SK4 W-W D32 32 | 40 | 50 [ 162 | 74 | 45 3 15
1100 SK4 W-W D40/10 | 40 40 50 | 171 | 83 54 3 18 APKT M-VT25 M-BTO8
1100 SK5 W-W D32 32 50 50 | 195 | 74 45 3 15 1003.. PDSR ..| 1,2 Nm
1100 SK5 W-W D40/10 | 40 | 50 | 50 | 204 | 83 | 54 3 18

Bestellbeispiel /

Orderexample: 1100 SK4 W-W D32

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B
HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

Abmessungen Dimensions i i
. Bezeichnun
Form Flgure Desi Hi 9 Schraube | Schllssel oclolwlowl|l2] o
| d s d1 r esignation S ° E S E « E g
ol ¥ ol R I =
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 M-BT 08 [ NN B B BN |
a o r 71 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 [ ] n
K e 4
= ® B R N ]
— Q' , (1 [ 1050 | 670 | 350 12 | APkT100312PDSR | M-VT25 | M-BT 08 "
APKT... “_ 1 _ s [1050| 6,70 | 3,50 1,6 | APKT100316PDSR | M-VT25 | M-BT 08 m m
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 M-BT 08 u L]
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | o | o G’g;:‘" ﬁ-‘ a 7 ‘\ %&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK f(ii
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 L] L]
230 200 [ ] [ ]
- .
220 ]
KTE20 600 600 400 | |
0,1-0,15 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1100- Schaft-Schruppfraser 90°

Series 1100 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung
Lieferumfan
Anwendung

Execution:

Delivery:
Application:

: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

g:

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle
Einsatzmdglichkeiten

Helical endmill cutter cylindrical 90°

with inner coolant

without insert, without screwdriver
Groove- and shoulder and copy milling,
universal application

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert = ~ | Screw & Key
* enanzal [ ‘
D |SK*| D1 | L | L1 | a |zeff. i%;n;pu,i{i‘i i g /

1100 SK4 W-W D40/16 | 40 | 40 | 48 | 175 | 87 | 58 2 8
1100 SK5 W-W D40/16 | 40 | 50 | 48 | 208 | 87 | 58 2 8
1100 SK5 W-W D50 50 | 50 | 48 | 222 | 101 | 72 3 15 M-VT40
1100 SK5 W-W D63 63 | 50 | 48 | 225 | 101 | 72 4 20 APKT 1604.. 3,0 Nm M-BT15
1100 SK5 W-W D80/4 80 | 50 | 75 | 243 | 120 | 90 4 28
1100 SK5 W-W D80/5 80 | 50 | 75 | 243 ] 120 | 90 5 35

Bestellbeispiel / Orderexample: 1100 SK4 W-W D40/16

a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B
HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

Abmessungen Dimensions i i
. Bezeichnun
Form Figure Desi Hi 9 Schraube | Schliissel oclolwlowl|l2] o
| d s d1 r esignation E ° E S E E E E
olT ElE|E[&]|S]|E
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 | M-BT 15 H|m|m|m|m
| 16,00 9,45 | 526 1,2 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 ] ]
r <
1
a P gigx I E 4 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 APKT 160416 PDER M-VT 40 M-BT 15 | ]
‘ () - i
e . (=] s | 16,00 9,45 | 5,26 2,4 | APKT 160424 PDER | M-VT40 | M-BT 15 u u
So L | » Ls_|
APKT... 16,00 | 9,45 | 526 30 | APKT160430PDER | M-VT40 | M-BT 15 n u
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 APKT 160440 PDER M-VT 40 M-BT 15 | | [ |
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl Stahl stahl INOX | INOX | oo | o G’;’::" ,’3-, a q ‘\ m
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) CFK VE#.!’
N N N P P P P P H H H H M K S N
300 250 230 200 | |
230 200 | | | |
- -
220 |
KTE20 600 600 400 | |
0,2-0,25 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1105 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1105 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung 1
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher - ™
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfréasen, L1
universelle Einsatzmdglichkeiten - —
; i
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° !
with inner coolant D d
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, Y ]
universal application ) '
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert ,a - | Screw & Key
( e
D d L L1 p | Zeff. | ghanzan
ins(::tpuai:s _
1105 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2 M-VT40
1105 W-W D32 32 32 115 44 17 2 6 APKT 1604.. 30 Nm M-BT15
1105 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8 ’

Bestellbeispiel / Orderexample: 1105 W-W D25
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions i vt
Form Figure Beze,IChm_Jng Schraube | Schllssel oclolwlowl2] o
| d s |dl1]| r Designation S o E S E § % E
() X o olo|la]| =S X
16,00 | 9,45 | 526 0,8 | APKT1604PDER | M-VT40 | M-BT 15 m(n|n|(m|n
r .| 16,00 | 9,45 | 526 1,2 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 n m
@~ Eigl {E "é’ 16,00 | 9,45 | 526 1,6 | APKT160416 PDER | M-VT40 | M-BT 15 (] n
e \% ' B85 1600 | 945 | 526 24 | APKT160424PDER | M-VT40 | M-BT 15 m m
APKT... o © " |1600| 945 | 526 3,0 | APKT 160430 PDER | M-VT40 | M-BT 15 n [
16,00 | 9,45 | 526 4,0 | APKT 160440 PDER | M-VT40 | M-BT 15 m [
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
wrl "N || | | | | | | | || o |G| ] |0 |
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 | u
230 200 | | | |
200 180 | [ ]
220 | |
KTE20 600 600 400 | | | |
0,2-0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1110 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1110 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung:

Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher A 'l
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, =
universelle Einsatzmdglichkeiten ‘
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal
application
!
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert.. a‘ Screw & | Key
tenanzahl ¢
D|d | L |L1| e | a | b |Zeff Compiete ¢ /
1110 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 |104| 7 & 6
1110 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 [124| 7 4 12 M-VT40
1110 M-W D80 80 | 32 | 60 | 44 | 28 |144] 8 5 15 APKT 1604.. 3,0 Nm e
1110 M-W D100 100 ) 40 | 60 | 44 | 30 |16,4] 9 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 1110 M-W D50
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Riresiipvig il
. Bezeichnun
Form F|gure i . 9 Schraube | Schllssel ololwlw|2]| o
| d '3 d1 r DeS|gnatlon © N |o|lQ)|s| S
N | o ElplElY L
= | = — Fl<|E|E
O~ olajo(al[S|Xx
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 M-BT 15 LR NN BN NN
| 16,00 | 945 | 526 1,2 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 u ]
&
. a P 5@@\ ! {E 4 | 1600 | 9,45 | 526 1,6 | APKT 160416 PDER | M-vT40 | M-BT 15 m [
! =0 !
-— | s | 16,00 | 945 | 526 24 | APKT160424PDER | M-VT40 | M-BT 15 u u
So L | » Ls_|
APKT... 16,00 9,45 5,26 3,0 APKT 160430 PDER M-VT 40 M-BT 15 | | u
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 APKT 160440 PDER M-VT 40 M-BT 15 u u
o1 Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
KunAs:toff Al (:l::s St Graphit ,’ A
ahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX G6(G) | TITAN GFK F “\ |
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK 'glji
N N N P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 [ ] [ ]
230 200 ] ]
200 180 | |
220 |
KTE20 600 600 400 ] ]
0,2-0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1111 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1111 - Helical end mill 90°

L
e — -
Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung | 4
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher — -
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen,

universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal
application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INSert gmemsa| Screw &5 | Key
tenanzahl

D d L L1 p Z Complete B
insert units
1111 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2 M-VT40
1111 W-W D32 32 32 115 44 17 2 6 ADKT 1505.. 30 Nm M-BT15
1111 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8 '
Bestellbeispiel / Orderexample: 1111 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ e o il
Form Figure Beze_IChnyng Schraube | Schliissel olwlowlwlo]o
| d | s |d1!| r | Designation © MREIRER
N | o ElelE|ls| 2w
== [ | < E
ol ¥ olofo|a|S|x
——
|
°| BGV 16,30 | 9,45 | 5,56 0,8 ADKT 1505 PDER M-VT 40 M-BT 15 ] ]
ADKT... ‘«%\a“ I
o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N i
Kunststoff Guss stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl Stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit a 7 ‘\ %I\
<s00n [ <750N [ <900 [ <1100n [ <1400 [ <55 HRC [ <60 HRC [ <65 HRC [ <67HRC | <70HRC | <s00n | >o00n | SC(S) | TTAN | SR | £
N N N P P P P P H H H H H M ™M K S N
200 200 180 160 | |
220 |
KTE20
0,2-0,25 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1112 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 1112 - Helical end mill 90°

ol
U
[
d

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung ]
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher —1 t]
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle e "
Einsatzmdglichkeiten 1 i I
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver [ 1
Application: Groove- and shoulder and copy milling, ' ¥
universal application
p
! 11
i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube [ Schlussel
Wendeplat- | Insert gy | Screw & | Key
D|d | L |L1| e | a/| b |Zeff| g a
insert units
1112 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 (104 7 8 6
1112 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 |124]| 7 4 12 M-VT40
1112 MW D80 | 80 | 32 | 60 | 44 | 28 |144| 8 | 5 | 15 | "PKT1905- 1 30Nm | MBTTS
1112 M-W D100 100 | 40 | 60 | 44 | 30 [164]| 9 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 1112 M-W D50

M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Bezeichnung

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

Form Figure R . Schraube | Schitssel o
o|lw|w| o o
Designation @ RIS |3|8|=|&
| d s |[dl]| r g 2o Slge|les| g
== FlEFElE|<|E|E
[©) X olo|lo|lal|l=S]X
16,30 | 9,45 | 5,56 0,8 ADKT 1505 PDER M-VT 40 | M-BT 15 u |
ADKT... Y| | Al
A -
o] Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i i
Kunststoff Guss | stahl | Stahl | stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl INOX | INOX | e | i G'ZEK" ﬁ 'l ‘\ A
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK ‘r
N N N [ P [ P P H H H H H ™M M K s N
200 200 180 160 ] | ]
220 n
KTE20
0,2-0,25 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2020 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2020 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application
'
E. -
; 5
% d
!
! .
t Lj {
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert -a P Screw ¢ Key
tenanzahl (
i N e R =~ S . —
2020 W-W D20 20 20 89 28 10 1 4
2020 W-W D25 25 25 100 36 10 2 8
2020 W-W D32 32 32 120 45 10 8 15 11Ti>3(P}I§1I;R T_;/Li? M-BT08
2020 W-W D40 40 32 130 54 10 3 18 - h ’
2020 M-W D40 40 16 52 38 10 3 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2020 W-W D20

W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Z=effektiver Zahnvorschub / Z=effective feedspeed

Abmessungen Dimensions Beyeich it ot gpacoe
. ezeichnun .
Form Figure . . 9 Schraube | Schllssel oclo|lwl|lwl|2] o
| d | s |d1| r | Designation 2 SRR R
| = FlEFlF|<|E|lE
0| x o|lojlo|lalS]|x
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 M-BT 08 | AN BN BN BN |
-a P : \i 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 XPKT 11T308 PDR M-VT 25 M-BT 08 u
‘ "o Sk
e — 9. 1 [ 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPKT11T312PDR | M-VT25 | M-BT 08 [
XPKT. e - 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR | M-VT 25 | M-BT 08 [
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 ]
] Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | swhl | swhi | swhl | swhi [ swhl | swhi | st | ostant | s | oswnt |owox [ owox | o] o ] SRR ﬁ, a v 0
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK f’j
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u u
230 200 [ ] [ ]
. .
220 n
KTE20 600 600 400 [ ] [ ]
K10
0,1-0,15 Ml gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2022 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2022 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Einsatzmdglichkeiten

Execution:

Delivery:
Application:

universal application

Helical endmill cutter cylindrical 90°
with inner coolant
without insert, without screwdriver

Groove- and shoulder and copy milling,

Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Nuten- und Eck- und Konturfrdsen, universelle

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schllssel
, e | MoC g | SreW ; e /
DS PT R M2 ] 2 ot |
2022 SK4 W-W D32 32 | 40 | 50 | 162 | 74 | 45 3 15
2022 SK4 W-W D40/11| 40 | 40 | 50 | 171 | 83 | 54 3 18 XPKT M-VT25 M-BTO8
2022 SK5 W-W D32 32 | 50 | 50 | 195 | 74 | 45 3 15 11T3..PDR .. | 1,2 Nm
2022 SK5 W-W D40/11| 40 | 50 | 50 | 204 | 83 | 54 3 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 2022 SK4 W-W D32

a = max. Frastiefe / a = max. milling depth

SK* = DIN69781AD+B

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Z=effektiver Zahnvorschub / Z=effective feedspeed

HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

Abmessungen Dimensions _ U S vl
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schlissel olwlwl|lwl|l2]o
| d s |d1| r Designation @ S|183 |||
gle EIE|EIZ|E|E
ol x olojolalS|k
10,50 6,70 3,50 0,5 XPKT 117305 PDR M-VT 25 M-BT 08 | AN BN BN B |
@ . | 1050 670 | 350 0,8 | XPKT11T308PDR | M-VT25 | M-BT 08 .
‘ "o MY
e P (L] 1] 1050 670 | 350 12 | xPkT11T312PDR | M-VT25 | M-BT 08 n
% | J Ls_| R 4
XPKT... 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 u
o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl INox | INox Graphit \ﬁ, a ' ‘\ 4&
<500N | <750N | <o00N | <1100 [ <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC [ <900 N | 5900 [ GCE) | TITAN giz A
N N N P P P P P H H H H H ™ M K s N
300 250 230 200 L] u
230 200 [ [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 [ [ ]
K10
0,1-0,15 Il geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2038 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2038 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung |
Lieferumfang: = ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher B - -
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrdsen, universelle — = -
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° i
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, D1

universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
] Wendspiat- Insert,, Y Screw ; Key /
D | SK*| D1 L L1 a | Zeff. Compste 3

2038 SK4 W-W D40/17 | 40 | 40 | 50 | 175 | 87 | 58 2 8

2038 SK5 W-W D40/17 | 40 | 50 | 50 | 208 | 87 | 58 2 8

2038 SK5 W-W D50 50 | 50 | 50 | 22 | 101 | 72 3 15 XPKT M-VT40 M-BT15

2038 SK5 W-W D63 63 | 50 | 50 | 225 | 101 | 72 4 20 1705.. PDR.. | 3,0 Nm

2038 SK5 W-W D80/4 80 | 50 | 80 | 243|120 | 90 4 28

2038 SK5 W-W D80/5 80 | 50 | 80 | 243|120 | 90 5 35

Bestellbeispiel / Orderexample: 2038 SK4 W-W D40/17

a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B

W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Zeff. = effektive Zdhnezahl / Zeff. = effective teeth

HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

; ; nbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beseich U mconted arsis eootod grades |
; ezeichnun
Form Figure . UNG | schraube | Schissel ololololelo
| d s |d1!| r Designation @ RQIE[B|&|=|R
Sle| |E|lelE|Z|E|E
O~ ojlojoflafS|x
16,00 [ 9,45 | 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 | M-BT 15 AN BN BN BN |
_a pe : \ﬁ 16,00 [ 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 | ]
' O - D
p——— PNt ) [ 1600 | 945 | 526 16 | xPkT170516PDR | M-VT40 | M-BT 15 "
\‘fﬁ | B °
XPKT... ~= — =t 16,00 | 9,45 | 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 M-BT 15 |
16,00 9,45 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 M-BT 15 |
16,00 [ 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 | M-BT 15
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | stahl [ stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stah | stahl Nox [ mox | o G'g":’:" A a 7 ‘\ N
<500N [ <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK .E!,'.‘
N N N P P P P P H H H H H M ™ K s N
300 250 230 200 u u
230 200 [ ] ]
- .
220 u
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,2-0,25 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2040 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2040 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung - ot
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher L1
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle B - -
Einsatzmdglichkeiten ‘
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°
with inner coolant a
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, |
universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert Screw & | Key
D d L L1 p | Zeff. | inanean -~ ;
i:sc:erlr'ltpl.llzti‘:s _
2040 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2
2040 W-W D32 32 32 115 44 17 2 6 170)5(P|§|-3R I\:;I-(\)/-l[l‘:r? M-BT15
2040 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8 " B ’

Bestellbeispiel /

Orderexample: 2040 W-W D25

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions pireiipoig i
. Bezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlussel oclwo|lwl|lowl|2] o
| d s d1 r DeS|gnat|on 2|5 Slefe|l =8
= = FlElEl<]|E]|E
Ol x olojlolalS]|x
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 | M-BT 15 E(E(m|m|m
- < ' i 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 [ ]
( = il 4
p————— ""Og i 116,00 945 | 526 1,6 XPKT 170516 PDR | M-VT 40 | M-BT 15 u
\‘fﬁ | B °
XPKT... ~— = == 16,00 [ 9,45 | 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 | M-BT 15 | |
16,00 [ 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 | M-BT 15 ]
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 | M-BT 15
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl iNox | mNox | o f G’;;’;'" ﬁ, a v ‘\ %&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK ‘lfly
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 [ ] [ ]
230 200 u [ ]
. .
220 [ ]
KTE20 600 600 400 [ ] [ ]
0,2-0,25 Ml gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2042 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2042 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung )
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher i
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle
Einsatzmdglichkeiten
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° |
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling,
universal application 1
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schilssel
Wendeplat- | Insert - | Screw = | Key
D|d|L|L1]e]| a]|b |zem]| L L ;
insert units _
2042 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 [104| 7 8 6
2042 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 [124| 7 4 12 XPKT M-VT40 M-BT15
2042 M-W D80 80 | 32 | 60 | 44 | 28 |144]| 8 5 15 1705.. PDR.. 3,0 Nm
2042 M-W D100 100 ) 40 | 60 | 44 | 30 |16,4] 9 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 2042 M-W D50
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Abmessungen Dimensions

Beschichtet Sorten

coated grades

Bezeichnung

. i Schlissel
Designation

Form Figure Schraube

Il [ d | s |dl|Tr

CT28
K10
PTT20
PTV28

PTT35
PAP28
MTM10
KTE20

16,00 | 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 | M-BT 15

16,00 | 9,45 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 M-BT 15 H|E|E|HN| N
" i ' | 16,00 | 9,45 | 5,26 1,2 XPKT 170512 PDR M-VT 40 | M-BT 15 =
r =0 gr.g K i
p——— AT 1116,00 | 9,45 | 526 1,6 XPKT 170516 PDR M-VT 40 | M-BT 15 =
\559 | 5 -
XPKT... = = === 16,00 9,45 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 M-BT 15 ]
[ ]

16,00 [ 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 | M-BT 15

Ol | Emulsion [ MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu A
Kunststoff Guss | stahl | sthl [ stahl | stahl | stah | stahl | stahl | stahl | stahl | stahi | NOX f wNOx | o] G';;’:" fg \ a a ‘\ & 70
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK -
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

300 250 230 200 L] u

230 200 u [ |

200 | 180 u ]

220 u

KTE20 600 600 400 u u

0,2-0,25 Mgecignet bedingt gecignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2078 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2078 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfréaser zylindrisch 90°, rechts verdrallt, ——
mit Innenkthlung J - -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen,
universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°, right twisted,
with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder and copy milling,

universal application

Schraube | Schlussel

Abmessungen / Dimension (mm)
Wendeplat- Screw & | Key
D|d | L |Lt]| e | a /| b |Zeff| g /

insert units

2078 M-W D63 63 | 27 | 60 | 33 | 22 |124]| 7 4 12

2078 M-WD63/L | 63 | 27 | 90 | 63 | 22 [12,4]| 7 4 24

2078 M-W D80 80 | 32 | 75 | 54 | 25 |14,4| 8 5 25 M-VT40-50

2078 MW DSO/L | 80 | 32 | 100 | 75 | 25 [144| 8 | 5 | 35 |-"MXT313-RI“30Nm | MBTIS

2078 M-W D100 [ 100 | 40 [ 120 | 85 | 28 [16,4| 9 6 48

2078 M-W D125 |[125| 40 [ 120 | 85 | 28 [16,4| 9 7 56

Bestellbeispiel / Orderexample: 2078 M-W D63 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

Abmessungen Dimensions Begeich ot o s
. zeichnun

Form Figure De ele t%’ 9 | schraube | schiussel olowlolole|o
| | d | s |d1]| r | Designation =l [S18|8|8|2|8
= | = —lFlF|l<|E|E
Q X o oo | o = X

13,00 7,94 13,00 | 4,60 | 0,80 LNMX 131308 RP - R.. M-VT40-50 M-BT 15 H | m |

13,00 7,94 13,00 | 4,60 | 0,80 LNMX 131308 MP - R.. | M-VT40-50 M-BT 15 |

13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-R.. | M-VT40-50 | M-BT 15 =

<] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu Alu .
Kunststoff Guss | swhl | sthl | stahl | sthi | sthi | swhi | swhi | swhi | stwhi | sthl | NoX | NOX | oo G'g;’;‘" ’-5'!4 a v ﬁ s
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK "!g"
N N N P P P P P H H H H H ™ ™ K s N

240 200 160 130 L L

240 200 160 130 u [ ]

300 u

KTE20
K10
0,2-0,25 W geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2079 - Schaft-Schruppfraser 90°
Series 2079 - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, links verdrallt, v = a - 5
mit Innenkihlung b l
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher e i
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen,
universelle Einsatzmoglichkeiten i |
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°, left twisted, Lt L
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, I /
universal application y :
Erste Wendeschneidplatte entspricht rechter Schneidplatte, darauf folgende entsprechen linker Schneidplatte.
First insert corresponds to right insert, following inserts corresponds to left insert.
Abmessungen / Dimension (mm) Schraube | Schlussel
Wendeplat- Screw & | Key
D |d| L |Lt| e | a | b |Zeff| comae
insert units
2079 M-W D63 63 | 27 | 60 | 33 | 22 |124]| 7 4 12
2079 M-W D63/L 63 | 27 | 90 | 63 | 22 |124]| 7 4 24
2079 M-W D80 80 | 32 | 75 | 54 | 25 [144] 8 5 25 LNMX 1313.. R | M-VT40-50 M-BT15
2079 M-W D80/L 80 | 32 |100 | 75 | 25 [14/4] 8 5 35 LNMX 1313.. L 3,0 Nm
2079 M-W D100 100 40 1120 | 85 | 28 |164| 9 6 48
2079 M-W D125 125140 1120 | 85 | 28 |16,4| 9 7 56

Bestellbeispiel / Orderexample: 2078 M-W D63
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions Ut o il
. Bezeichnun
Form Flgure . . g Schraube | Schlussel ololwlw|2]o
I d | s |d1| r | Designation oo MR
ole ElE|E|%|E|E
(@) X o o|lofal]= X
7 13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RP-R.. | M-vT40-50 | M-BT 15 | m n
) 13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 MP-R.. | M-VT40-50 | M-BT 15 n
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-R.. | M-VT40-50 | M-BT 15
13,00 | 7,94 | 1300 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RP-L.. | M-vT40-50 | M-BT 15 n n
| 13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 MP-L.. | M-vT40-50 [ M-BT 15 [ ]
LNMX.. 13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-L.. | M-vT40-50 | M-BT 15
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu 5 i
Kunststoff Guss | sthl | stahl | stant | stahl | stani | sahl | stani | stanl | stan | stani mox | oK | oo | G’:;’;‘" & a ¢ ‘\ A
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK 'g‘/
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
240 200 160 130
240 200 160 130

300

KTE20

K10

0,2-0,25

Il gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3048 - Fasenfraser

Series 3048 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrdsen
Execution: Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling and chamfering I
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert . a - | Screw {=| Key
D [D1| d | H | K | a |2Zeff| goarean - =
. plete
insert units _
3048 MW 15° 17 53 16 | 40 | 15° 5 & 6
3048 MW 30° 17 50 16 40 | 30° | 9,5 3 6
S S APKT M-VT25
3048 MW 45 17 44 16 40 | 45° | 13,5| 3 6 1003.. PDSR 12 Nm M-BT08
3048 MW 60° 17 36 16 | 40 | 60° [16,5| 3 6 - B ’
3048 MW 75° 19 | 29 16 | 60 [ 75° [ 18,5 3 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 3048 MW 15° MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
Abmessungen Dimensions _ Ui e el
Form Figure Beze,IChm_mg Schraube | Schlissel olwlowl|lwlo]o
| d s |dl1]| r Designation @ 1881835 8§
N o = E o g L
~ | = = = < =
(@] X olofo|la|l=S]|Xx
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 APKT 1003 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 | BN N A B |
10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 APKT 100308 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L] u
: ‘) 10,50 | 6,70 | 3,50 1,2 APKT 100312 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 L ]
@« | O D
- (2 ]y (o [1050] 670 | 3,50 1,6 | APKT100316 PDSR | M-VT25 | M-BT 08 L u
APKT. e == 10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 APKT 100320 PDSR M-VT 25 | M-BT 08 u ]
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit f ﬂ
S T Il R D R - - D I I e e B - Y e P T
N N N P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 u u
230 200 | | |
200 180 | [ |
220 | |
KTE20 600 600 400 | | |

0,1-0,15

W gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.



Serie 3050 - Fasenfraser
Series 3050 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant
without insert, without screwdriver
universal application, face milling and chamfering

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schliussel
. Wendeplat- Insert . a‘_ Screw ; Key /
D D1 d H K a | Zeff. Complee -
3050 MW 15° 35 | 92 | 27 | 50 | 15° 8 & 6
3050 MW 30° 35 | 86 | 27 | 50 | 30° | 145] 3 6 M-VT4
3050 MW 45° 35 | 77 | 27 | 50 | 45° | 21 3 6 APKT 1604.. 3-0 Nrr? M-BT15
3050 MW 60° 35 | 64 | 27 | 50 | 60° [255] 3 6 '
3050 MW 75° 35 | 50 | 22 | 50 | 75° |294| 3 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 3050 MW 15°
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores

Abmessungen Dimensions Vet Soren il
Form Figure Beze_lchnyng Schraube | Schllissel ololowlwlo]|o
| d s |d1!| r Designation 2|5 118|858
Gl ElE(E[&E|S|E
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 APKT 1604 PDER M-VT 40 | M-BT 15 E|m|n|Em
r | 1600 945 | 526 1,2 | APKT160412PDER | M-VT40 | M-BT 15 n [
_‘a‘ gr.?;: {gﬁj JQ’ 16,00 | 9,45 | 5,26 1,6 | APKT160416PDER | M-VT40 | M-BT 15 m n
-— ” ' B85 1600 | 945 | 526 24 | APKT160424PDER | M-VT40 | M-BT 15 m m
APKT... o © "7 |1600]| 945 | 526 3,0 | APKT 160430 PDER | M-VT40 | M-BT 15 m m
16,00 | 9,45 | 5,26 4,0 | APKT160440PDER | M-VT40 | M-BT 15 n m
ol Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Kun‘:i:tnff A GA-::s stahl | stahl | stahl | stah | stahl | stanl | stahi stahl | Stahl | stahl mox | mox f oo G'Ga;?it "‘é'y a [ ‘\ a %&
<500 N <750 N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK f’_
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
300 250 230 200 | |
230 200 | | | |
200 180 | | [ |
220 u
KTE20 600 600 400 | |
K10
0,2-0,25 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2028 - Fasenfraser
Series 2028 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant

without insert, without screwdriver

universal application, face milling and chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert : a > Screw (= | Key
o tenanzahl I
D | D1 d H K a | Zeff. Compiete — ;

2028 MW 15° 17 | 63 | 16 | 40 | 15° | & 3 6
2028 MWL 15° 17 | 70 | 22 | 50 [ 15° | 7,5 | 3 9
2028 MW 30° 17 | 50 | 16 | 40 [ 30° | 95 | 3 6
2028 MWL 30° 17 | 65 | 22 | 60 | 30° | 14 3 9
2028 MWL 40° 17 | 59 | 22 | 50 | 40° | 18 3 9
2028 MW 45° 17 | 44 | 16 | 40 | 45° [13,5| 3 6 11T:)3(P§1E-)R ':A;/Li? M-BT08
2028 MWL 45° 17 | 56 | 22 | 50 [ 45° | 20 3 9 h h '
2028 MW 60° 17 | 36 | 16 | 40 | 60° [16,5| 3 6
2028 MWL 60° 17 | 45 | 22 | 50 | 60° [245| 3 9
2028 MW 75° 19 | 29 | 16 | 60 | 75° | 18,5| 3 6
2028 MWL 75° 19 | 33 | 16 | 60 | 75° [275| 3 9

Bestellbeispiel / Orderexample: 2028 MW 15°
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

MW = Kihlmittelbohrung / MW = coolant bores

Abmessungen Dimensions et Soen vl
. Bezeichnun
Form F|gure , K 9 Schraube | Schlussel olwlwl|lw|2]o
| d s |d1| r Designation @ SRR
Slel |Elg|E|E|2|E
Ol x olofloflalS]|¥
10,50 6,70 3,50 0,5 XPKT 117305 PDR M-VT 25 M-BT 08 L N NN BN N |
. o ' : 10,50 | 6,70 | 3,50 0,8 XPKT 11T308 PDR M-VT 25 | M-BT 08 | ]
. =~ 4
e 'ﬁ % (J_' | 1050 | 6,70 | 3,50 1,2 | XPKT11T312PDR | M-VT25 | M-BT 08 [
\‘%0 | s °
XPKT. ~- =S 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 11T316 PDR M-VT 25 | M-BT 08 | ]
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 11T320 PDR M-VT 25 | M-BT 08 ]
o]} Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl | stanl | stani stahl | stahl | stahl | stahl ox [ Nox | o G'g::"t A a v ‘\ 7]
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (©) CEK '5,,!,"/
N N N [ [ [ [ P H H H H H ™M m K s N
300 250 230 200 L] u
230 200 u | ]
. .
220 | ]
KTE20 600 600 400 u | ]
K10
0,1-0,15 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2028 - Fasenfraser
Series 2028 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

stabiler Fasenfraser, , mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Facecutter, with inner coolant
without insert, without screwdriver
universal application, face milling and chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert Screw % | Key
o tenanzahl R
D | D1 |dh6| L1 | L | K| & |Zem | St - ~

2028 W-W 15° 17 | 53 | 25 | 40 | 115 ]| 15° | 5 3 6
2028 W-W 30° 17 | 50 | 25 | 40 | 115 30° | 95| 3 6
2028 W-W 45° 17 | 44 | 25 | 40 | 115 | 45° |135| 3 6 11T;(P§-IE-)R T-;/Li? M-BT08
2028 W-W 60° 17 | 36 | 25 | 40 | 115 | 60° |16,5| 3 6 - - ’
2028 W-W 75° 19 | 29 | 25 | 60 | 135 | 75° |185| 3 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 2028 W-W 15°
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

i i nbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Beseich Y imconted rais coated grades
. zelchnun
Form Figure e2EICNNUNG | s hraupe | Schiissel olowlowlelo]|o
I d | s |d1| r | Designation 9, SMNEREER
= = —lElEl<]|E]|E
O~ olojolalS|k
10,50 | 6,70 | 3,50 0,5 XPKT 11T305 PDR M-VT 25 M-BT 08 | AN BN BN BN |
@~ ' | 1050 | 670 | 3,50 08 | XPKkT11T308PDR | M-VT 25 | M-BT 08 "
‘ i )
EF- D
e = 1 | 1050 | 670 | 3,50 1,2 | XPKT11T312PDR | M-VT 25 | M-BT 08 [
\‘fﬁ | B
XPKT... ~— = == 10,50 | 6,70 | 3,50 1,6 XPKT 117316 PDR M-VT 25 M-BT 08 | |
10,50 | 6,70 | 3,50 2,0 XPKT 117320 PDR M-VT 25 M-BT 08 |
o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss | stahl | stahl | Stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl NoX | Nox | G'Ga;:"t A a 7 ‘\ AN
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CEK .i{‘l

N

300

250 230

200

230

200

PAP28

200 180

220

KTE20

600 600

400

0,1-0,15

Ml geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2034 - Fasenfraser
Series 2034 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant

without insert, without screwdriver

universal application, face milling and chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllussel
Wendeplat- | Insert a ” Screw & | Key
o tenanzahl 5
D D1 d H K a | Zeff. Complate ——— /

2034 MW 15° 35 92 | 27 | 50 | 15° 8 3 6
2034 MW 30° 35 84 | 27 50 | 30° | 15 3 6
2034 MW 45° 35 | 74 | 27 | 50 | 45° | 21 ) 6 170)5(P}|<3-||;)R '\él(\)/-ll\-::': M-BT15
2034 MW 60° 35 | 62 27 50 | 60° | 26,5| 3 6 Ny - ’
2034 MW 75° 35 | 47 | 27 | 60 | 75° |295| 3 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 2034 MW 15°
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores

Abmessungen Dimensions _ Unpeschcnet Soren vl
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schliissel olwlowlwlolo
| d s |dl1| r Designation @ MR
Slel |El2|E|e|g|E
(@] X olojlo|lal=|Xx
16,00 | 9,45 | 5,26 0,8 XPKT 170508 PDR M-VT 40 | M-BT 15 (AN AN AR AN
. ' | 16,00 | 9,45 | 526 1,2 | XPKT170512PDR | M-VT40 | M-BT 15 [
r G iy p
- | 8- D
o \J |~ (. |1600]| 945 | 526 1,6 | XPKT170516PDR | M-VT40 | M-BT 15 "
B 1 Ls K H
XPKT. 16,00 | 9,45 | 5,26 2,4 XPKT 170524 PDR M-VT 40 M-BT 15 | |
16,00 [ 9,45 | 5,26 3,0 XPKT 170530 PDR M-VT 40 M-BT 15 u
16,00 [ 9,45 | 5,26 4,0 XPKT 170540 PDR M-VT 40 M-BT 15
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | stahl [ stahl | stahl | stahl [ stahl [ stahl | stahl | stahl [ stahl | stahl | wox [ wox | o) o G’é;’;‘" ﬁ, a “|b AN
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK :!Iy
N N N P P P P P H H H H H L M K S N
300 250 230 200 | | | |
230 200 | | |
- .
220 | |
KTE20 600 600 400 | | |
K10
0,2-0,25 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2036 - Fasenfraser
Series 2036 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung: stabiler Fasenfraser, , mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Execution: Facecutter, with inner coolant B
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: universal application, face milling and chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw (= | Key
D D1 d H K° a | Zeff. ?
2036 MW 15° 30 | 88 | 27 | 50 | 15° | 7,5 4
2036 MW 30° 30 | 82 | 27 | 50 | 30° | 15 4
2036 MW 40° 30 | 76 | 27 | 50 | 40° | 195 4 LCEX M-VT40 M-BT15
2036 MW 45° 30 | 727 27 | 50 | 45° | 21 4 310404.. 3,0 Nm
2036 MW 60° 30 | 60 | 27 | 50 | 60° | 26 4
2036 MW 75° 30 | 45,7 22 | 60 | 75° | 29 4
Bestellbeispiel / Orderexample: 2036 MW 15°
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth Schnitttiefe maximal 2mm auf max. Schneidenlange
Abmessungen Dimensions _ e B et oy
Form Figure Beze,IChm_Jng Schraube | Schliissel ololowlel2|o
l d s |d1! r Designation 2o SIS8|8[=]8
=l = —lEFElEl<]|E|E
(@] X olofon|loa]l=]|Xx
.| 3090 | 953 | 4,76 04 | LCEX310404WF | M-VT40 | M-BT 15 m
; Ve o £NaN
i ' 13090 | 9,53 | 4,76 04 | LCEX310404WM | M-VT40 | M-BT 15 m
LCEX.. ’ T
e S | ) | e | e e o || ] D [0 |
250 250 200 180 140 130 120 L] u
KTE20
K10
0,1-0,15 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1071 - Planfrasen 45°
Series 1071 - Face milling cutter 45°

— —
Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf - L1 _—
durch stark positive Schneidengeometrie, _ |1
mit Innenkuhlung |
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher l i
B Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten B 0
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant ' L '
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application: for roughing and finishing, universal application ) n"
g
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert . Screw {35 Key
D De d L L1 p Z
| om—
1071 W-W D16 16 24,5 20 90 40 3 2 SDHT M-VT35
1071 W-W D20 20 28,5 20 90 40 3 3 SDHW 30 Nm M-BT15
1071 W-W D25 25 S35 25 100 44 3 4 09T3AE ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 1071 W-W D16 W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions it il

Bezeichnung

Form Figure . K Schraube | Schlissel oclwo|lwl|lowl|2] o
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5|8§
| = —FlEFIF|<|E|E
ol x ojlojolaflS|x
[ N ]

SDHT..

: 4 Y
e I ~ ' 9,62 9,562 | 3,97 | 4,40 SDHT 09T3AE M-VT 35 | M-BT 15

i

) |

v ; = =

(<] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft

Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss | stanl | stahl | stahl | stahl | stanl | stahi stahl | sStahl | stahl | stahl mox | wox | oo f oy G'Ga;’: it & a v ‘\ a 7
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK b -
N N N P P P P P H H H H H ™ M K s N
250 240 220 200 L]
220 200 [ ] [ ]
KTE20
K10
0,15-0,2 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1072 - Planfrasen 45°
Series 1072 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf =
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung i
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten H
B
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver |
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw(™ | Key
D| De |d|c|e|a|b|H|p]|Z -~ ; /
 —
1072 M-W D32 32 | 40,5 | 16 - 21 | 84 | 56 | 40 8 4
1072 M-W D40 40 | 48,5 | 16 - 21 | 84| 56 | 40 3 6 SDHT
1072 M-W D50 50 | 58,5 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 & 8 SDHW M-VT35 M-BT15
1072 M-W D63 63 | 71,5 | 22 | 19 ] 21 |10,4] 6,3 | 40 3 8 09T3AE 3,0 Nm
1072 M-W D80 80 | 885 | 27 | 38 | 24 |124]| 7 50 8 10
1072 M-W D100 1001 108,5| 32 | 45 | 26 |124| 8 50 3 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1072 M-W D32 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ e o vl
Form Figure Beze,IChm_mg Schraube | Schliissel olwlowlwlolo
| d s |dl1| r Designation 25 M EIRIEIR
ol ElE[a|&[5]E
e ‘ ;. 9,52 | 9,52 | 3,97 | 4,40 SDHT 09T3AE M-VT 35 | M-BT 15 [ NN |
SDHT. el = -

ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss | sl | stanl | st | st | st | ostahl | ostah | osta | ostah | ostah | owox | wox [ oo f G'Ga;’:" / ﬁ, a v & 70
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK 5’_‘1
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
250 240 220 200 u u
220 200 u
KTE20
K10
0,15-0,2 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1070 - Planfrasen 45°
Series 1070 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf Y - | 1
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung b |
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher e i
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, |
universelle Einsatzmaglichkeiten i H
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, 1
high positve cuttinggeometry, with inner coolant (I |
Delivery: without insert, without screwdriver ‘
Application: for roughing and finishing, universal application -1 .-
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Inse ; Screw 5 | Key
D |De| d c e a b H p Y4 :
1070 M-W D40 40 | 53 | 16 | 14 | 18 | 84 | 56 | 40 6 3
1070 M-W D50 50 | 63 | 22 17 | 21 110,4| 6,3 | 48 6 4
1070 M-W D63 63 | 76 | 22 | 19 | 21 |10,4] 6,3 | 48 6 5 SEHT
1070 M-W D80 80 | 93 | 27 | 38 | 24 [124)| 7 50 6 6 SEW M-VT50 M-BT20
1070 M-W D100 100 [ 113 | 32 | 45 | 26 [144| 8 50 6 6 120'4 5,0 Nm
1070 M-W D125 125138 | 40 | 56 | 32 [164| 9 63 6 7 -
1070 M D160 160 [173] 40 [ - | - | - [ 9|63 | 6 | 8
1070 M D200 200 [213] 60 | - | -] - [135]63 ] 6 [ 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1070 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions ' Ut soren B e crae
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schlissel ololowlelo]|o
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5|8§
cl¥ Elela|&|5|E
g X — P 12,70 | 12,70 | 4,76 | 5,50 SEHT 1204 FRALU | M-VT 45 | M-BT 20 u |
EHT. ALU |- [ Z i
S v 1 \@ - =
e X — P 12,70 | 12,70 | 4,76 | 5,50 SEHT 1204AF M-VT 45 | M-BT 20 | m|®
45 * Bk
SEHT. A ik
E 1 C Z < | 1270 [ 12,70 | 4,76 | 5,50 SEKW 1204 AF M-VT50 | M-BT 20 m|E|m|m
SEKW... de L
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Kunl:It:toﬁ A c:::s stahl | stahl | sthl | stnl | stnl | stanl | oswnl | oswhl [ oswhl fosam oo | mox | oo G'z;’:" A a U\ a 7N
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK f{‘!
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
250 250 200 180 | | |
200 180 |
.
220 |
KTE20 450 450 450 | |
350 350 350 | |
0,2-0,25 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1075 - Planfrasen 45°
Series 1075 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher ‘
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, e
universelle Einsatzmdglichkeiten
H
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, }
high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver | |
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Inse . Screw 5| Key
D | De | d c e a b H p z
1075 M-W D50 50 | 63 | 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 48 6 4
1075 M-W D63 63 | 76 | 22 | 19 | 21 [104] 6,3 | 48 6 5
1075 M-W D80 80 | 93 | 27 | 38 | 24 |124]| 7 50 6 6 SDHT M-VT45
1075 M-W D100 100 ) 113 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 6 SD.W 50 Nm M-BT20
1075 M-W D125 1251138 | 40 | 56 | 32 |164] 9 63 6 7 1204.. ’
1075 M D160 160 | 173 | 40 - - - 9 63 6 8
1075 M D200 200 | 213 | 60 - - - |13,5] 63 6 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1075 M-W D50 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Unpescncrtet Sorten il
Form Figure Bezglchnl_mg Schraube | Schliissel olowlowlw|o|o
| d s |d1| r Designation 2|5 S|IS8|§83]S
6l Rl |E|&|5|E
I: 12,70 | 12,70 | 4,76 | 5,50 SDHT 1204AE M-VT 45 [ M-BT 20 L N |
SDHT.. ' = ©
o | g | s | o | s | e | | | s | | | o | men oo |oown | S| | B [ 440 & @
250 240 220 200 u ]
220 200 |
0,2-0,25 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1065 - Planfrasen 45°
Series 1065 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf

durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten

Soft- face milling cutter, less vibration,

high positve cuttinggeometry, with inner coolant
without insert, without screwdriver

for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte
Insert
D De d c e a b H p 4
1065 M D50 50 63 22 17 21 10,4 6,3 50 6 4
1065 M D63 63 76 22 19 21 10,4 6,3 50 6 5 SEKN
1065 M D80 80 93 27 38 24 12,4 7 50 6 6 SEKR
1065 M D100 100 113 32 45 26 14,4 8 50 6 6 1203
1065 M D125 125 138 40 56 32 16,4 9 63 6 7 -
1065 M D160 160 173 40 - - - 9 63 6 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 1065 M D50
Kassette /Cassette| Spannschraube Spannschraube Torxdreher Schiiissel
fs. Wen(fiepllat‘taet fS Kassfeﬂe Key Key
o crew for Inser crew for cassette % i
M-K550 M-CVB55 M-VT40 M-BT 15 M-CL2
Abmessungen Dimensions ' it s
Form Figure Beze.IChm_Jng Schraube | Schlissel oclo|lwlowl|l2] o
l d s |d1!| r Designation S S1S|8|8|5|8§
51T NN N
e y D ’ 12,70 | 12,70 | 3,18 SEKN 1203 AF B mE|m
k= y
SEKN... ! Jrall
" -‘ D ‘ 12,70 | 12,70 | 3,18 SEKR 1203 AF EN E(m|m|m
S .
SEKR... —fo -
Kun/::‘;toff A é:rs stahl | stanl | stanl | stahl | stanl | stahl | stanl | stahl | stanl | stahi wox | mox f oo f o G':;’:" & a v ‘\ a A

220

200

180 180

PAP28

220

KTE20

0,2

Ml gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1064 - Planfrasen 43°
Series 1064 - Face milling cutter 43°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf
durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkuihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schltssel
Insert ‘ Screw (&3 | Key
D De d e a b H p 4 ‘
pe—
1064 M-W D32 32 38 16 19 | 84 | 56 | 40 35 3
1064 M-W D40 40 47 16 19 | 84 | 5,6 40 3,5 3
1064 M-W D50 50 57 22 22 1104 | 6,3 40 3,5 4
1064 M-W D63 63 70 22 22 1104 | 6,3 40 3,5 5 O%?gﬂ& “3{'_8/-,51? M-BT15
1064 M-W D80 80 87 27 28 | 124 7 50 815 6 ’
1064 M-W D100 100 | 107 | 32 32 [ 14,4 8 50 3,5 7
1064 M-W D125 125 | 132 | 40 41 [ 164 9 63 815 8

Bestellbeispiel / Orderexample: 1064 M-W D32

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten
coated grades

. Bezeichnun N
Form Figure ICNNUNG 1 g aube | schissel o
o|lo|lw|lo |2 o
l d s |d1] r Designation @ QI8 5|8
Slel |EIE|EIZ|E|E
-
O | x olojlojalS]|x
d 2
L L i i Al
-, ., | 520 [ 1270 | 376 05 | OFMTOsT305WM | M-VT40 | M-BT15 m|m m
v ]
r s
OFMT... = 0L e
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | GZ’;’:“ ﬁ, ¢ ‘\ 4&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ <900 N | >900 N (@) CFK :f‘_y
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
220 200 180 180 ] [ ]
KTE20
K10
0,2 W gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2050 - Planfrasen 45°
Series 2050 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser

mit vibrationsarmen Lauf,

durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkuhlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher |
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter with less
vibration through heavily
negative - positive cutting geometrie, with inner coolant [
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application Bl -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert | Screw{™ | Key
D | De d|c|le|a|b|H|p]| Z @ ; /
2050/12 M-W D40 40 | 524 | 16 45 6 4
2050/12 M-W D50 50 | 624 | 22 45 6 5
2050/12 M-W D63 63 | 754 | 22 45 6 6 M-VT40
2050/12 M-W D80 80 | 924 | 27 50 6 8 SNKU 1205.. 3,0 Nm MRS
2050/12 M-W D100 | 100 | 112,4 | 32 50 6 10
2050/12 M-W D125 | 125| 137,4 | 40 63 6 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 2050/12 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert | Screw{= | Key
D |De| d c e a b | H p | Z @ ; /
2050 M-W D40 40 [ 55| 16 | 14 | 19 | 84 | 56 | 45 | 65| 4
2050 M-W D50 50 | 65| 22 | 17 | 20 (10463 | 45 [ 65| 4
2050 M-W D63 63 | 78 | 22 | 19 | 20 |104| 63 | 45 | 65| 5
2050 M-W D80 80 [ 95| 27 | 38 | 22 |124| 7 50 | 6,5 6 M-VT50
2050 M-W D100 100 | 115 32 | 45 | 25 [144| 8 50 | 6,5 7 SNKU 1405.. 5,0 Nm I
2050 M-W D125 1251140) 40 | 56 | 33 |16,4] 9 63 | 6,5 8
2050 M D160 160 | 175] 40 - - 9 63 | 65| 10
2050 M D200 * 200 | 215] 60 - - 13,51 63 | 6,5 | 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2050 M-W D40

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions et i
. Bezeichnun
Form Figure Desi ti 9 Schraube | Schlissel oclo|lwl|lowl2] o
I | d | s |d1|air | Designation JAREEEEEE
ol ¥ alalala|lsS|&
13,00 | 13,00 | 5,00 | 4,50 | 2/0,8 | SNKU 1205 AZR SM M-VT40 M-BT 15 LA AN B
15,88 | 15,88 | 6,00 | 5,70 | 2,7/1 | SNKU 1405AZR SM | M-VT 50 M-BT 20 | mf = =
SNKU... AZR SM..
o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss | stahl [ stahl | stahl [ stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl ox [ Nox | oo GZ::" A a 7 ) » AN
<500N | <750N | <o00N | <1100 | <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC [ <900 N | > 900N [ EC(E x| .
N N N P P P P P H H H H H ™ M K s N
260 240 200 200 L] u
200 200 [ [ ]
= .
220 [ ]
KTE20
0,2-03 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2050 - Planfrasen 45°
Series 2050 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

leichtschneidender Schruppplanfraser

mit vibrationsarmen Lauf,

durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,

mit Innenkiihlung und d
8 effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung T 9
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, b [
ohne Schraubendreher . l
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, [ .
universelle Einsatzmdglichkeiten | o
!
Execution: Soft- face milling cutter with less D | *p E
vibration through heavily - S il =
negative - positive cutting geometrie, | De S
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert | Screw (53| Key
D De d a b H p Y4
2050 M D200-K 200 | 216 60 25,7 | 13,5 75 6 14 M-VT50
2050 M D250-K 250 | 265 60 25,7 | 13,5 75 6 16 | SNKU 1405.. 50 Nm M-BT20
2050 M D315-K 315 | 330 60 25,7 | 13,5 75 6 18 '
Bestellbeispiel / Orderexample: 2050 M D200-K
Kassette Spannschraube Schiliissel Justierschraube Schliissel
Cassette fiir Kassette » | flir Spannschraube fiir Kassette fir Justierschraube
Clamp screw W@ Key for adjuster screw ‘ Key for
for cassette clamp screw for cassette adjuster screw
M-K 14 M-BL 4 15 M-M 3 TX 6
Abmessungen Dimensions . e i
Form Figure Bezephm_mg Schraube | Schliissel clolololelo
| d s | d1 | a/r | Designation @ MR
N | o Fl>|F|a w
== HlFlE|<|E|E
ol o loflo|alS|k
@ 15,88 | 6,00 | 5,70 | 2,7/1 | SNKU 1405AZRSM [ M-VT 50 M-BT 20 H| H = =
SNKU... AZR SM.. 4= -
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit ﬂ\
g T Rl I 0 I D o I o e e i P R T
N N N P P P P H H H H H M M K S N
260 240 200 200 L] u
200 200 | |
180 160 | [ |
220 |

0,2-0,3

Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2052 - Planfrasen 45°
Series 2052 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

leichtschneidender Schruppplanfraser

mit vibrationsarmen Lauf,

durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,

mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter with less
vibration through heavily
negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm)

Wendeplatte

Schraube

Schlussel

Insert Screw{S | Key

D d a b c e H p Y4 ‘ ? /
2052 M-W D50-4 50 | 22 [10,4]| 6,3 | 18 | 20 | 40 6 4
2052 M-W D50-6 50 | 22 [10,4] 6,3 | 18 | 20 | 40 6 6
2052 M-W D63-6 63 | 22 [10,4]| 6,3 | 18 | 20 | 40 6 6
2052 M-W D63-8 63 [ 22 (104 |63 | 18 | 20 | 40 6 8
2052 M-W D80-7 80 | 27 [124] 7 20 | 23 | 50 6 7
2052 M-W D80-10 80 | 27 [124] 7 20 | 23 | 50 6 10
2052 M-W D100-8 100 | 32 [144]| 8 26 |255] 50 6 8
2052 M-W D100-12 100 | 32 [144] 8 26 [255]| 50 6 12 SNXS_J\?&&" M-VT40 M-BT15
2052 M-W D125-10 125| 40 [164| 9 32 | 30 | 63 6 10 v " 3,0 Nm
2052 M-W D125-16 125| 40 [164| 9 32 | 30 | 63 6 16
2052 M D160-12 160 | 40 [16,4] 9 | 107 | 32 | 63 6 12
2052 M D160-20 160 | 40 [16,4] 9 | 107 | 32 | 63 6 20
2052 M D200-18 200 | 60 |25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 18
2052 M D200-24 200 | 60 [25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 24
2052 M D250-20* 250 | 60 |25,7| 14 | 180 | 32 | 63 6 20
2052 M D250-30* 250 | 60 [25,7| 14 | 180 | 32 | 63 6 30

M

Bestellbeispiel / Orderexample: 2052 M-W D50-4

-W = KlhiImittelbohrung / M-W = coolant bores
*mit Kassettenausfithrung auf Anfrage

1 1 Unbeschichtet Sorte Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Bezeich Uncostod grades coated grades
. ezeichnun .
Form Flgure . K 9 Schraube | Schllssel o
| d s | d1 | a/r | Designation @ RIS[B|&|2|8
N[ o FlS|FE|lal2|w
= | = —lFlF|<|E|E
O | x olojoflaf[S|x
N
2
. |
E;‘ 12,70 | 6,35 | 4,50 | 2,36 | SNMX 1206 AN-WM | M-VT 40 M-BT 15 LR R N NN
SNMX ..AN-WM ~ 4 s
o]} Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stanl | staht | stanl | staht | stanl | stahi | stahl mox | mox | oo | Lo Graphit | & ¢ ‘\ 7N
<500N <750 N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) -!“

N N N P P P P P

H H

H H

H

M

260 240 200 200

200 200

180

160

220

KTE20 400 400 400

0,2-0,25

Wl geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2054 - Planfrasen 88°
Series 2054 - Face milling cutter 88°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser d
mit vibrationsarmen Lauf,
durch stark negativ - positive Schneidengeometrie, / f Y
mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung O |
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher 4 i
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, )
universelle Einsatzmdglichkeiten : B
i Ly
Execution: Soft- face milling cutter with less |
vibration through heavily &
negative - positive cutting geometrie, with inner coolant 4
Delivery: without insert, without screwdriver ; 1 )
Application: for roughing and finishing, universal application = i” Tt
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schllssel
Insert Screw | Key
D d a b c e H p Z
2054 M-W D50-4 50 [ 22 [104(6,3 | 18 | 20 | 40 6 4
2054 M-W D63-6 63 [ 22 [104(6,3 | 18 | 20 | 40 6 6
2054 M-W D80-7 80 [ 27 [124]| 7 20 | 23 | 50 6 7
2054 M-W D80-9 80 [ 27 [124] 7 20 | 23 | 50 6 9
2054 M-W D100-8 100| 32 | 144 | 8 26 |1255] 50 6 8 SNMX 1206
2054 M-W D100-11 100 32 |14,4| 8 26 [25,5]| 50 6 11 QN-WM "1 M-VT40 M-BT15
2054 M-W D125-10 125140 164 | 9 32 | 30 | 63 6 10 v v 3,0 Nm
2054 M-W D125-14 125( 40 [164] 9 32 | 30 | 63 6 14
2054 M D160-12 160| 40 |16,4] 9 | 107 | 32 | 63 6 12
2054 M D160-18 160 | 40 (16,4 9 [107 | 32 | 63 6 18
2054 M D200-14 200| 60 [25,7| 14 [ 135 | 32 | 63 6 14
2054 M D200-22 200| 60 | 25,7 14 [ 135] 32 | 63 6 22
Bestellbeispiel / Orderexample: 2056 M-W D63-6 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant
Abmessungen Dimensions . et Sorten il
Form Figure Beze.IChm_Jng Schraube | Schlissel olwlwlowl2o]o
I | d | s |d1|alr| Designation 25 SlSlslgls|d
ole ElE[a|S[S]E
12,70 | 6,35 | 5,20 | 0,8 | SNMX 120608 QN-WF | M-VT 40 M-BT 15 N | mn
: G 1,20 | 12,70 | 6,35 | 5,20 1,2 SNHX 120612 QN -WF | M-VT 40 M-BT 15 H| N |m|m
SNMX.QNWM | g |s_|

] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss | swhl | swnl | sthl | swhi | swni | oswhi | ostnl foswhi | oswnt | osah | owox [ mox [ o f o Graphit fa,y a [\ a A
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC [ <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900N [ >g00N e
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

260 | 240 200 200 u ]

200 200 m ]

180 160 | ]

220 [ ]

KTE20
K10
0,2-0,25 I geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2060 - Planfrasen 45°
Series 2060 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

leichtschneidender Schruppplanfraser

mit vibrationsarmen Lauf,

durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden,

mit Innenkthlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

A

T

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, A
universelle Einsatzmdglichkeiten
De D d
Execution: Soft- face milling cutter with less )
vibration through heavily ' R
negative - positive cutting geometrie, with inner coolant _  *
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllussel
Insert i, | Screw {5 | Key
D De d L L1 a V4
M-VT40
2060 W-W D40 40 65 32 110 50 4 4 HPKT 0704.. 3.0 Nm M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 W-W D40

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

; ; nbeschi n Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions nconto g coated grades
. Bezeichnun .
Form F|gure Desi ti g Schraube | Schliissel olwlwloleo]o
I S| N
| d s |d1|alr esignation N I I B N N Y
= = FlElE|<|E|E
Ol x olaojo|la|S|Xx
- ' ‘2
h ! @ / 14,00 | 15,88 | 6,00 | 5,70 | 3,65 | HPKT 0704 AZR SM M-VT 40 | M-BT 15 ] LA I B B
D - |
] )
ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | oy G’;‘;’:'t 7 ‘\ %I\
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N (@) CFK L .
N N N P 3 3 3 P H H H H ™M ™M K N

250 250 200 180 u u

200 180 [ ] [ ]

220 [ ]

KTE20 450 450 450 | |

350 350 350 [ ] [ ]
0,2-0,25

| W seciznet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2060 - Planfrasen 45°
Series 2060 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

mit vibrationsarmen Lauf,

leichtschneidender Schruppplanfraser

durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden,

mit Innenkuhlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Soft- face milling cutter with less
vibration through heavily
negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube Schlissel
Insert % | Screw & | Key
D De d d1 e H a z
2060 M-W D40 40 55 16 38 19 45 4 4
2060 M-W D50 50 65 22 43 20 45 4 5
2060 M-W D63 63 78 22 48 20 45 4 6 M-VT40
2060 M-W D80 80 95 27 58 22 50 4 7 HPKT 0704.. 3_0 Nm M-BT15
2060 M-W D100 100 | 115 | 32 68 25 50 4 8 ’
2060 M-W D125 125 | 140 | 40 80 33 63 4 10
2060 M D160 160 | 175 | 40 90 33 63 4 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 M-W D40

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions

Bezeichnung

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

Form F|gure ; . Schraube | Schliissel olololwle]o
| d s | d1 | a/r | Designation @ MR
| o El>|FE|a L
= | = —lE|lE|l<|E|E
O |~ olojlolalS|k
. e
f E ‘ 14,00 | 15,88 | 6,00 | 5,70 | 3,65 HPKT 0704 AZR SM M-VT 40 M-BT 15 | LA I B A |
) - |
] )
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu hi i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl wox | mox f oo f o G:‘;‘:’K it & q ‘\ %&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK :‘*_
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
250 250 200 180 [ ] [ ]
200 180 [ ] [ ]
220 | |
KTE20 450 450 450 [ ] [ ]
| [ ]

350

350

0,2-0,25

M gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2060 - Planfrasen 45°
Series 2060 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

Soft- face milling cutter with less
vibration through heavily

negative - positive cutting geometrie,
with inner coolant
without insert, without screwdriver
for roughing and finishing, universal application

leichtschneidender Schruppplanfraser
mit vibrationsarmen Lauf,
durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkihlung und
8 effektiven Schneiden,
mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten,
ohne Schraubendreher

zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schllissel
Insert » | Screw &5 | Key
D De d a b H ¢] z
2060 M D200-K 200 | 216 60 | 25,7 | 13,5 | 75 4 14 M-VT40
2060 M D250-K 250 265 60 25,7 | 13,5 75 4 16 HPKT 0704.. 3_0 Nm M-BT15
2060 M D315-K Sills 330 60 25,7 | 13,5 75 4 18 ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 M D200-K
Kassette Spannschraube Schiliissel Justierschraube Schiliissel
Cassette fiir Kassette » | fiir Spannschraube fiir Kassette fir Justierschraube
Clamp screw N@ Key for adjuster screw ‘ Key for
M-K 07 for cassette M-BL 4 clamp screw for cassette M-M 3 adjuster screw 6
Abmessungen Dimensions _ U s i
Form Figure Beze_IChngng Schraube | Schliissel ololowlelo|o
I | d | s |d1]|alr| Designation alo| 818181858
=l = FlEFElEl<|E]|E
(@] X olofon|la|l=]|Xx
X @/ 14,00 | 15,88 | 6,00 | 5,70 | 3,65 | HPKT0704AZRSM | M-VT40 | M-BT 15 [ ] E(m|m|m|m

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX | | i 'g;’K it 7 ) » //]\
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK L ~
N N N [ [ [ [ P H H H H H ™ ™M K s N
250 250 200 180 L] u
200 180 u u
PAP28 220 180 | [
220 ]
KTE20 450 450 450 | |
K10 350 350 350 u u
0,2-0,25 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 2066 - Planfraser
Series 2066 - Face milling cutter

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

leichtschneidender Planfraser, o g
vibrationsarmer Lauf durch stark L1

positive Schneidengeometrie,

mit Innenkihlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung,
universelle Einsatzmdglichkeiten
d
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration,
high positve cuttinggeometry, with inner coolant 1
Delivery: without insert, without screwdriver .
Application: for roughing and finishing, universal application
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte SchrauQe Schlussel
Insert Screw 9 | Key
D d L L1 P 4
2066 W-W D32 32 25 95 40 8 3 RNKU 1204
SM M-VT 40 M-BT 15
2066 W-WL D32 32 25 150 40 8 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2066 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
p p g
Abmessungen Dimensions Beyeich Unpescticnet Seren sl
Form Figure Dezglc ntl_mg Schraube | Schlissel ololololelo
| d s d1 r esignation S o E S E g E g
ol¥ o I N S - ™
— d -
= 12,00 | 4,76 | 4,50 RNKU 1204SM | M-VT40 [ M-BT 15 m [
RNKU... SM.. N

ol Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i i
Kunststoff Guss | stanl | sthl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl [ st oK | NOX | oo G'ZEK i ﬁ “|» A
<500N | <750N | <900N [ <1100N [ <1400 | <55 HRC | <60 HRC [ <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900N [ >s00N o | @
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

260 240 200 200 u u

200 200 [ | [ ]

PAP28 180 [ 160 [ ™

220 [

KTE20 400 | 400 | 400 [ ™

0,2-0,25 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2068 - Planfraser
Series 2068 - Face milling cutter

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, ' | '
vibrationsarmer Lauf durch stark ‘ i
positive Schneidengeometrie, 3
mit Innenkihlung e ‘
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, = H
universelle Einsatzmoglichkeiten i
Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, Y
high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver i_" |
Application: for roughing and finishing, universal application P 1
D
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key
D d c e a b H o] z
2068 M-W D40 40 | 16 | 17 | 21 | 84 | 56 | 40 8 4
2068 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 8 5
2068 M-W D63 63 [ 22 | 17 [ 21 [104]63[40 ] 8 [ 6| SN | MBT15
2068 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 8 8 - ’
2068 M-W D100 100 | 32 | 45 | 23 |[144| 8 50 8 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 2068 M-W D40

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

H H Unbeschichtet Sort Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Uncoated grades | coated grades
. Bezeichnun -
Form F|gure . K 9 Schraube | Schlissel olwl|lw|lwl|l2o]|o
| d s | d1 | r | Designation @ MR
Sle| |E|R|EIE|E|E
=
O |~ aloflonfla|l=S|kx
— d -
! 12,00 | 4,76 | 4,50 RNKU 1204 SM M-VT 40 M-BT 15 | ] | ]
>
)
RNKU... SM.. &
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu N
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl mox | mox f oo f o G’é‘}':’:" 7 ‘\ //&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK i -
N N N [ P P P P H H H H H ™M m K s N

260 240 200 200 L] u

200 200 u | ]

220 u

KTE20 400 400 400 | ] n

0,2-0,25 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Beispiel Sonderwerkzeug
Example special tool
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Serie 1115 - Scheibenfraser

Series 1115 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

Ausfiihrung |
Execution |

Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten,

Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

zum Nuten und Trennfrasen

Groove-cutter-with screwed inserts,

axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting

without insert, without screwdriver
Groove-cut-off milling

Ausfiihrung Il
Execution Il

Ebener Nutgrund

Plain on the ground

R = Rechts / right

L = Links / left

T = Neutral / neutral (ab S = 14-16)

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

SNHX..T.. SNHX..T-90 R/L/T..
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw  |Key /
D|d|s|A|B|Z|K|p |Ausfihungl |Austthrungll /
Execution | Execution Il

1115 M-63-04
SRR e = 63 | 16 | 4 | 35 | 30 | 8 | 4 | 15 | SNHX 1102T.. |SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-63-05
I i G 63 | 16 | 5 | 35 | 30 | 8 | 4 | 15 | SNHX1103T.. |SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-63-06
1S V-05.06 63 | 16 | 6 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 | SNHX 1203T. [SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 [ M-BT15
1115 M-W-63-07 63 | 16 | 7 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L_| M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-63-08 63 | 16 | 8 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-63-09 63 | 16 | 9 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-W-63-10 63 | 16 | 10 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15
1115 M-80-04
TR 80 | 22 | 4 | 50 | 40 | 10 | 5 | 19 | SNHX 1102T.. |SNHX 1102T-90R/LL | M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-80-05
TR E e 80 | 22 | 5 | 50 | 40 | 10 | 5 | 19 | SNHX 1103T.. |SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-80-06
TR NE 80 | 22 | 6 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 | SNHX1203T. |SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-80-07 80 | 22 | 7 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-80-08 80 | 22 | 8 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-80-09 80 | 22 | 9 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15
1115 M-W-80-10 80 | 22 | 10 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 | SNHX1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-100-04
I ey 100 | 27 | 4 | 50 | 48 | 12 | 6 | 25 | SNHX 1102T.. [SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-100-05
T 100 27 | 5 | 50 | 48 | 12 | 6 | 25 | SNHX 1103T. |SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-100-06
TR 100 | 27 | 6 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 1203T. [SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-100-07 100 | 27 | 7 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L_| M-VIX406 | M-BT15
1115 M-W-100-08 100 [ 27 | 8 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-100-09 100 | 27 | 9 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15
1115 M-100-10
I i 100 [ 27 | 10 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 1205T. [SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-W-100-12 100 | 27 | 12 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L_| M-VTX410 | M-BT15
1115 M-125-04
S o 125 | 40 | 4 | 50 | 70 | 14 | 7 |26,5|SNHX 1102T.. [SNHX 1102T-90R/LL | M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-125-04/32
T MWA25.04735 | 125 | 32 | 4 | 50 | 58 | 14 33 | SNHX 1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 [ M-BT09
1115 M-W-125-05 125 | 32 | 5 | 50 | 58 | 14 33 | SNHX 1103T.. | SNHX 1103T-90R/L_| M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-125-06
T P 125 | 40 | 6 | 50 | 70 | 12 26,5 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-125-06/32
B MWA25.0632 ] 125 | 32 | 6 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 |SNHX1203T. | SNHX 1203T-00R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-125-07 125 | 32 | 7 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L_| M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-125-08 125 | 32 | 8 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-125-09 125 | 32 | 9 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1115 M-63-04
Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

M-BT09 = 1,4 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm



Serie 1115 - Scheibenfraser
Series 1115 - Grooving and cut-off mills

Wi

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert SCF@W Key
D|d|s|A|B|Z| K| p |Ausfihungl |Ausithrungll /
Execution | Execution Il

1115 M-125-10
T R 125 | 40 | 10 | 50 | 70 | 12 | 6 |26,5|SNHX 1205T. [SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-125-10/32
T MWA25.10735 ] 125 | 32 | 10 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX120T. |SNHX 1205T-0R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-W-125-12 125 | 32 | 12 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1207T. |SNHX 1207T-90R/L_| M-VTX410 | M-BT15
1115 M-W-125-14 125 | 40 | 14 | 50 | 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-125-15 125 | 40 | 15 | 50 | 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-125-16 125 | 40 | 16 | 50 | 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115-M-W-125-17 125 | 40 | 17 | 50 [ 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115-M-W-125-18 125 | 40 | 18 | 50 | 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115-M-W-125-19 125 [ 40 19 50 70 12 6 26 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1115-M-W-125-20 125 | 40 | 20 | 50 | 70 | 12 | 6 | 26 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-04 160 | 40 | 4 | 50 | 70 | 18 | © | 44 | SNHX 1102T.. |SNHX 1102T-90R/L_| M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-W-160-05 160 | 40 | 5 | 50 | 70 | 18 | 9 | 44 | SNHX 1103T. |SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-160-06
N T 160 | 40 | 6 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 |SNHX 1203T. [SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-160-07 160 | 40 | 7 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 | SNHX 1204T. |SNHX 1204T-90R/L_| M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-160-08 160 | 40 | 8 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-160-09 160 | 40 | 9 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 | SNHX 1205T.. |SNHX 1205T-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15
1115 M-160-10
15 MOW-160-10 160 | 40 | 10 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 |SNHX1205T. [SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1115 M-W-160-12 160 | 40 | 12 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 | SNHX 1207T. |SNHX 1207T-90R/L_| M-VTX410 | M-BT15
1115 M-W-160-14 160 | 40 | 14 | 50 [ 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-15 160 | 40 | 15 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-16 160 | 40 | 16 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-17 160 | 40 | 17 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_ | M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-18 160 | 40 | 18 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-19 160 | 40 | 19 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-160-20 160 | 40 | 20 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-04 200 | 40 | 4 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 1102T.. |SNHX 1102T-90R/L_| M-VTX3503 | M-BT09
1115 M-W-200-05 200 | 40 | 5 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1115 M-W-200-06 200 | 40 | 6 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 1203T.. |SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-200-08 200 | 40 | 8 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-200-10 200 | 40 | 10 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 1205T.. |SNHX 1205T-90R/L_| M-VTIX408 | M-BT15
1115 M-W-200-12 200 | 40 | 12 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 | SNHX 1207T.. |SNHX 1207T-90R/L_ | M-VTX410 | M-BT15
1115 M-W-200-14 200 | 40 | 14 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-15 200 | 40 | 15 [ 50 [ 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-16 200 | 40 | 16 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-17 200 | 40 | 17 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-18 200 | 40 | 18 [ 50 [ 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-19 200 | 40 | 19 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-200-20 200 | 40 | 20 | 50 | 70 | 18 | 9 | 62 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-06 250 | 40 | 6 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 | SNHX 1203T.. |SNHX 1203T-90R/L_| M-VTX405 | M-BT15
1115 M-W-250-08 250 | 40 | 8 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1115 M-W-250-10 250 | 40 | 10 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 | SNHX 1205T.. |SNHX 1205T-90R/L_| M-VTIX408 | M-BT15
1115 M-W-250-12 250 | 40 | 12 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 | SNHX 1207T.. |SNHX 1207T-90R/L_| M-VIX410 | M-BT15
1115 M-W-250-14 250 | 40 | 14 | 50 | 70 | 24 [ 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-15 250 | 40 | 15 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-16 250 | 40 | 16 | 50 | 70 | 24 [ 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-17 250 | 40 | 17 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-18 250 | 40 | 18 | 50 | 70 | 24 [ 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-19 250 | 40 | 19 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_| M-VTX414 | M-BT15
1115 M-W-250-20 250 | 40 | 20 | 50 | 70 | 24 | 12 | 89 SNHX 1210T-90R/L_ | M-VTX414 | M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1115 M-63-04

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Sondermale kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!
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Serie 1116 - Scheibenfraser
Series 1116 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten,
Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Drehmomentschlissel

Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter-with screwed inserts,
axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting

Delivery: without insert, without torque-key

Application: Groove-cut-off milling

Ausfiihrung Il Ebener Nutgrund
Execution Il Plain on the ground

R = Rechts / right
L = Links / left

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

SNHX..T-90 R/L..

_ . Wendeplatte Schraube | Schlissel
Abmessungen / Dimension (mm) Insert 0 Screw Key
linke WP rechte WP -
D|s MIA LT Z K P left insert right insert / ?
1116 EW-50-02 50| 2 (16 (18|40 | 4 2 16 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 | M-BT06
1116 EW-50-02.5 | 50 |2,5|16| 18 |40 | 4 2 16 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1116 EW-50-03 50 3 |16]18 |40 ] 4 2 16 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1116 EW-50-03.5 | 50 (3,5| 16|18 |40 | 4 2 16 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1116 EW-50-04 50| 4 (1618 |40 | 4 2 16 | SNHX 1102T-90 L.. | SNHX 1102T-90 R.. | M-VTX 3503 | M-BT09
1116 EW-50-05 50 5 (16|18 40| 4 2 16 | SNHX 1103T-90 L.. [ SNHX 1103T-90 R.. | M-VTX 3504 | M-BT09
1116 EW-50-06 50| 6 (16|18 |40 | 4 2 16 | SNHX 1203T-90 L.. | SNHX 1203T-90 R.. | M-VTX 405 | M-BT15
1116 EW-63-02 63| 2 (16| - 40| 8 4 16 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 | M-BT06
1116 EW-63-02.5 | 63 (25|16 - [40 | 8 4 16 | SNHX 1113T-90 L.. [ SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1116 EW-63-03 63| 3 [16| - [40| 8 4 16 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1116 EW-63-03.5 | 63 |3,5|16| - |40 | 8 4 16 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 | M-BT09
1116 EW-63-04 63| 4 (16| - 40| 8 4 16 | SNHX 1102T-90 L.. | SNHX 1102T-90 R.. | M-VTX 3503 | M-BT09
1116 EW-63-05 63| 5 (16| - (40| 8 4 16 | SNHX 1103T-90 L.. [ SNHX 1103T-90 R.. | M-VTX 3504 | M-BT09
1116 EW-63-06 63| 6 (16| - 40| 6 3 16 | SNHX 1203T-90 L.. | SNHX 1203T-90 R.. | M-VTX 405 M-BT15
1116 EW-80-02 80| 2 (16| - [40]| 10| 5 25 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 | M-BT06
1116 EW-80-02.5 | 80 (25|16 - [40| 10| 5 25 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1116 EW-80-03 80| 3 (16| - |[40| 10| 5 25 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1116 EW-80-03.5 | 80 |3,5|16| - [40 | 10| 5 25 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 | M-BT09
1116 EW-80-04 80| 4 (16| - |40| 10| 5 25 | SNHX 1102T-90 L.. | SNHX 1102T-90 R.. | M-VTX 3503 | M-BT09
1116 EW-80-05 80| 5 (16| - [40]| 10| 5 25 | SNHX 1103T-90 L.. | SNHX 1103T-90 R.. | M-VTX 3504 | M-BT09
1116 EW-80-06 80| 6 (16| - [40 | 8 4 25 | SNHX 1203T-90 L.. | SNHX 1203T-90 R.. | M-VTX 405 | M-BT15
Bestellbeispiel / Orderexample: 1116 E-W-50-03 E-W = KihImittelbohrung / E-W = coolant bores M-BTOE = 0,6 Nm
. . . M-BT09 = 1,4 Nm
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400 M-BT15 = 3.0 Nm

Extensions you can see on page 392 - 400
Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!
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Serie 1119 - Trennfraser
Series 1119 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:

Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten,

Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

ohne Wendeschneidplatten, ohne Drehmomentschliissel
zum Nuten und Trennfrasen

Groove-cutter-with screwed inserts,

axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting i

Delivery:
Application:

Ausfiihrung Il
Execution Il

without insert, without torque-key
Groove-cut-off milling

Ebener Nutgrund
Plain on the ground

R = Rechts / right

L = Links / left

auch mit Radien lieferbar '

also with radius possible

SNHX..T-90 RIL.. 1119 M-W-.. 1119-..
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert Screw Key
dis|A|B|Z|K| P |jnkewr rechte WP ; /
left insert right insert

1119-63-02 22| 2 8 34 | 8 4 14 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 M-BT06
1119-63-02.5 63 | 22 (25] 8 34 | 8 4 14 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119-63-03 63 (22| 3|1 8 | 34| 8] 4 14 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119-63-03.5 63 |22 [35] 8 34 |1 8 4 14 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119-80-02 80 |22 | 2 8 34 110 ] 5 22 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 M-BTO06
1119-80-02.5 80 [22[25] 8 | 34 [10| 5 [ 22 [SNHX1113T-90L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119-80-03 80 |22 | 3 8 34 110 ] &5 22 [ SNHX 1116T-90 L.. [ SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 M-BT06
1119-80-03.5 80 |22 [35] 8 34 [10] 5 22 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119-100-02 100127 | 2 [ 12 | 45 |12 | 6 27 | SNHX1111T-90 L.. [ SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 M-BT06
1119-100-02.5 1001 27 [25] 12 | 45 |12 ]| 6 27 [ SNHX 1113T-90 L.. [ SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119-100-03 10027 | 3 | 12 | 45 | 12| 6 27 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 M-BT06
1119-100-03.5 100 27 [35[ 12 | 45 |12 | 6 27 [ SNHX1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119-125-02 125(32 ]| 2 | 12 [ 58 | 14| 7 33 [ SNHX 1111T-90 L.. [ SNHX 1111T-90 R.. [ M-VTX 3011 M-BT06
1119-125-02.5 125132 (25] 12 | 58 |14 | 7 33 [ SNHX 1113T-90 L.. [ SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119-125-03 125132 | 3 [ 12 | 58 |14 | 7 33 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119-125-03.5 125132 13,5 12 | 58 | 14| 7 33 [ SNHX 1119T-90 L.. [ SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119-160-02 16040 ]| 2 | 12 | 68 | 18 | 9 45 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 M-BT06
1119-160-02.5 160|140 [25] 12 | 68 |18 ] 9 45 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119-160-03 160140 | 3 [ 12 | 68 | 18 [ 9 45 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119-160-03.5 160 40 {35[ 12 | 68 | 18 [ 9 45 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119 M-W-63-02 63 |22 2 | 35| 30| 8 | 4 | 15 [SNHX1M1MT-90L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 | M-BT06
1119 M-W-63-02,5 63 [22[25]35[30] 8 ] 4 | 15 [SNHX1113T-90L.. [ SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 | M-BT06
1119 M-W-63-03 63 [ 22| 3 [35] 30| 8 | 4 | 15 [SNHX1116T-90L.. | SNHX 1116T-90 R.. [ M-VTX 3022 | M-BT06
1119 M-W-63-03.5 63 | 22353530 8 | 4 | 15 [SNHX1119T-90L.. | SNHX 1119T-90R.. | M-VTX 305 | M-BT09
1119 M-W-80-02 80 [22] 2 [ 5039 [10] 5 | 19 [SNHX1111T-90L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 ] M-BT06
1119 M-W-80-02,5 80 | 2225|5039 |10 5 | 19 [SNHX1113T-90L.. | SNHX 1113T-90R.. | M-VTX 302 | M-BT06
1119 M-W-80-03 80 |22 3 |50 39 [10] 5 | 19 [SNHX1116T-90L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022| M-BT06
1119 M-W-80-03.5 80 |22 355039 |10 ] 5 | 19 [SNHX1119T-90L.. | SNHX 1119T-90R.. | M-VTX 305 | M-BT09
1119 M-W-100-02 100 (27 | 2 [ 50| 48 | 12| 6 [ 25 [SNHX11M11T-90L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 | M-BT06
1119 M-W-100-02,5 100 [ 27 |25[50 | 48 | 12 [ 6 25 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119 M-W-100-03 100 | 27 | 3 | 50 | 48 [ 12| 6 | 25 [SNHX1116T-90L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119 M-W-100-03.5 100 27 |35[50 | 48 | 12 [ 6 25 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09
1119 M-W-125-02 125140 [ 2 [ 50 | 70 | 14 | 7 | 26,5 [ SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. [ M-VTX 3011 M-BT06
1119 M-W-125-02/32 [ 12532 | 2 [ 50 [ 58 | 14 | 7 | 33 | SNHX1111T-90L.. [ SNHX 1111T-90 R.. [ M-VTX 3011 | M-BT06
1119 M-W-125-02,5 | 125]| 40 [25]| 50 | 70 | 14 | 7 | 26,5 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90R.. | M-VTX 302 | M-BTO06
1119 M-W-125-02,5/32| 125 [ 32 |25 50 | 58 | 14 | 7 | 33 | SNHX 1113T-90L.. [ SNHX 1113T-90R.. | M-VTX 302 | M-BT06
1119 M-W-125-03 125(40 | 3 [ 50 | 70 | 14 | 7 [ 26,5 [ SNHX1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119 M-W-125-03/32 | 125|132 | 3 [ 50 | 88 | 14 [ 7 33 [ SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. [ M-VTX 3022 | M-BT06
1119 M-W-125-03.5 | 125 [ 40 [35[ 50 | 70 | 14 | 7 [ 26,5 | SNHX 1119T-90 L.. [ SNHX 1119T-90R.. | M-VTX 305 | M-BT09
1119 M-W-125-03.5/32] 125 [ 32 [3,5[ 50 [ 58 | 14 | 7 [ 33 [SNHX1119T-90L.. [ SNHX 1119T-90 R.. [ M-VTX 305 | M-BT09
1119 M-W-160-02 160[40 | 2 [ 50 | 70 | 18 [ 9 44 | SNHX 1111T-90 L.. | SNHX 1111T-90 R.. | M-VTX 3011 M-BT06
1119 M-W-160-02,5 160 [ 40 [25[50 | 70 | 18 [ 9 44 | SNHX 1113T-90 L.. | SNHX 1113T-90 R.. | M-VTX 302 M-BT06
1119 M-W-160-03 160 (40 | 3 [ 50 | 70 | 18 | 9 [ 44 [SNHX1116T-90L.. | SNHX 1116T-90 R.. | M-VTX 3022 | M-BT06
1119 M-W-160-03.5 160 [ 40 |35[50 | 70 | 18 [ 9 44 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. | M-VTX 305 M-BT09

Bestellbeispiel / Orderexample: 1119 M-W-63-

Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

M-BT06 = 0,6 Nm
M-BT09 = 1,4 Nm
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Serie 1120 - Scheibenfraser
Series 1120 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:
Execution:

Delivery:
Application:

Ausfiihrung |
Execution |

SNHX..T..

Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten,
Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

zum Nuten und Trennfrasen

Groove-cutter-with screwed inserts,

axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting
without insert, without screwdriver

Groove-cut-off milling

Ausfiihrung
Execution Il

SNHX..T-90 R/L/T..

Ebener Nutgrund

Plain on the ground

R = Rechts / right

L = Links / left

T = Neutral / neutral (ab S = 14-16)

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw, Key
d s A B Z K P | Ausfihrung | Ausfuhrung Il f
Execution | Execution Ii /

1120-63-04 22 | 4 8 | 34| 8 4 | 14 | SNHX 1102T.. [ SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-63-05 63 | 22 | 5 8 [ 34 ] 8 4 | 14 | SNHX 1103T.. [ SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-63-06 63 22 6 8 34 6 3 14 | SNHX 1203T.. SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1120-63-07 63 | 22 | 7 [ 12| 34| 6 3 | 14 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-63-08 63 | 22 | 8 |12 | 34 | 6 3 | 14 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-63-09 63 22 9 12 34 6 3 14 | SNHX 1205T.. SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-63-10 63 | 22 |10 [ 12 | 34 | 6 3 | 14 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-80-04 80 | 22 | 4 8 [ 34 ] 10 [ 5 | 22 [SNHX1102T.. [SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-80-05 80 22 5 8 34 10 5 22 | SNHX 1103T.. SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1120-80-06 80 | 22 | 6 8 [ 34| 8 4 | 22 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1120-80-07 80 | 22 | 7 |12 | 34 | 8 4 | 22 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-80-08 80 22 8 12 34 8 4 22 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L [ M-VTX406 M-BT15
1120-80-09 80 | 22 | 9 [12 | 34| 8 4 | 22 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-80-10 80 | 22 | 10 | 12 | 34 | 8 4 | 22 | SNHX 1205T.. [ SNHX 1205T-90R/L [ M-VTX408 M-BT15
1120-100-04 100 | 27 4 12 45 12 6 27 | SNHX 1102T.. SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
1120-100-05 100 27 | 5 [ 12 | 45 | 12 | 6 | 27 | SNHX 1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-100-06 100 27 | 6 [ 12 ] 45 | 10 [ 5 | 27 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L [ M-VTX405 M-BT15
1120-100-07 100 | 27 7 12 45 10 5 27 | SNHX 1204T.. SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-100-08 100 | 27 | 8 [ 12 | 45 | 10 | 5 | 27 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-100-09 100] 27 | 9 [ 12 145 [ 10 [ 5 [ 27 [SNHX1205T. [ SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-100-10 100 | 27 10 12 45 10 5 27 | SNHX 1205T.. SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-100-12 100 | 27 | 12 [ 14 | 45 | 10 | 5 | 27 | SNHX1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VTX410 M-BT15
1120-125-04 1251 32 | 4 [ 12 158 | 14 [ 7 [ 33 [SNHX1102T.. [ SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 [ M-BT09
1120-125-05 125 | 32 5 12 58 14 7 33 [ SNHX 1103T.. SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1120-125-06 125132 | 6 [ 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1120-125-07 125132 | 7 [ 12 158 | 12 | 6 | 33 [ SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-125-08 125 | 32 8 12 58 12 6 33 [ SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 M-BT15
1120-125-09 125132 | 9 [ 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-125-10 125] 32 [ 10 [ 12 [ 58 [ 12 | 6 [ 33 [SNHX1205T. [ SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-125-12 125 | 32 12 12 | 58 12 6 33 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VTX410 M-BT15
1120-125-14 125 32 | 14 | 14 | 58 | 12 | 6 | 33 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-15 125 | 32 15 15 | 58 12 6 33 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-16 125 | 32 16 16 | 58 12 6 g8 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-17 125132 | 17 [ 17 | 58 | 12 | 6 | 33 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-18 125 | 32 18 18 | 58 12 6 59 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-19 125 | 32 19 19 | 58 12 6 33 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15
1120-125-20 125 32 | 20 | 20 | 58 | 12 | 6 | 33 SNHX 1210T-90R/L | M-VTX414 M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1120-63-04
344 Sondermale kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

M-BT09 = 1,4 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm



Serie 1120 - Scheibenfraser
Series 1120 - Grooving and cut-off mills

-8

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw, Key
D|d|s|A|B|Z| K| p |Ausfihrungl |Ausftihrungll /
Execution | Execution Il

1120-160-04 160 | 40 | 4 | 12 | 68 | 18 | 9 | 45 | SNHX 1102T. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-160-05 160 [ 40 5 12 68 18 9 45 [ SNHX 1103T.. SNHX 1103T-90R/L M-VTX3504 M-BT09
1120-160-06 160 | 40 6 12 68 16 8 45 | SNHX 1203T.. SNHX 1203T-90R/L M-VTX405 M-BT15
1120-160-07 160 | 40 | 7 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L_ | M-VTX406 | M-BT15
1120-160-08 160 | 40 | 8 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L_ | M-VTX406 | M-BT15
1120-160-09 160 [ 40 9 12 68 16 8 45 | SNHX 1205T.. SNHX 1205T-90R/L M-VTX408 M-BT15
1120-160-10 160 | 40 | 10 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1205T. | SNHX 1205T-90R/L_| M-VIX408 | M-BT15
1120-160-12 160 | 40 | 12 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L_| M-VTX410 | M-BT15
1120-160-14 160 [ 40 14 14 68 16 8 45 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-160-15 160 | 40 | 15 | 16 | 68 | 16 | 8 | 45 SNHX 1210T-90R/IL__ | M-VIX414 | M-BT15
1120-160-16 160 | 40 16 16 68 16 8 45 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-160-17 160 [ 40 17 17 68 16 8 45 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-160-18 160 | 40 | 18 | 18 | 68 | 16 | 8 | 45 SNHX 1210T-90RIL__ | M-VIX414 | M-BT15
1120-160-19 160 [ 40 19 19 68 16 8 45 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-160-20 160 [ 40 20 20 68 16 8 45 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-200-04 200 50 | 4 | 12 | 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L__| M-VTX3503 | M-BT09
1120-200-05 200 | 50 5 12 72 18 9 63 | SNHX 1103T.. SNHX 1103T-90R/L M-VTX3504 M-BT09
1120-200-06 200 50 | 6 | 12 | 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1203T. | SNHX 1203T-90R/LL__| M-VTX405 | M-BT15
1120-200-08 200 | 50 | 8 [ 12 | 72 | 18 | 9 [ 63 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L__| M-VTX406 | M-BT15
1120-200-10 200 50 | 10 | 12 | 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/IL__| M-VTX408 | M-BT15
1120-200-12 200 | 50 12 12 72 18 9 63 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L M-VTX410 M-BT15
1120-200-14 200 50 | 14 | 14 | 72 [ 18 | 9 | 63 SNHX 1210T-90RIL__ | M-VIX414 | M-BT15
1120-200-15 200 | 50 15 16 72 18 9 63 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-200-16 200 50 | 16 | 16 | 72 [ 18 | 9 | 63 SNHX 1210T-90R/IL__ | M-VTX414 | M-BT15
1120-200-17 200 | 50 | 17 | 17 | 72 | 18 | 9 | 63 SNHX 1210T-90RIL__| M-VIX414 | M-BT15
1120-200-18 200 | 50 18 18 72 18 9 63 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-200-19 200 | 50 [ 19 [ 19 [ 72 [ 18 | 9 | 63 SNHX 1210T-90R/IL__ | M-VTX414 | M-BT15
1120-200-20 200 | 50 | 20 | 20 | 72 | 18 | 9 | 63 SNHX 1210T-90R/IL__ | M-VIX414 | M-BT15
1120-250-06 250 | 50 6 12 72 24 12 88 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L M-VTX405 M-BT15
1120-250-08 250 | 50 | 8 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/IL__| M-VTX406 | M-BT15
1120-250-10 250 | 50 | 10 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L__| M-VTIX408 | M-BT15
1120-250-12 250 | 50 | 12 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX1207T.. | SNHX 1207T-90R/IL__| M-VTX410 | M-BT15
1120-250-14 250 | 50 14 14 72 24 12 88 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-250-15 250 | 50 | 15 | 16 | 72 | 24 | 12 | 88 SNHX 1210T-90RIL__| M-VIX414 | M-BT15
1120-250-16 250 | 50 16 16 72 24 12 88 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-250-17 250 | 50 | 17 | 17 | 72 | 24 | 12 | 88 SNHX 1210T-90R/IL__| M-VTX414 | M-BT15
1120-250-18 250 | 50 | 18 | 18 | 72 | 24 | 12 | 88 SNHX 1210T-90RIL__ | M-VIX414 | M-BT15
1120-250-19 250 | 50 19 19 72 24 12 88 SNHX 1210T-90R/L M-VTX414 M-BT15
1120-250-20 250 | 50 | 20 | 20 | 72 | 24 | 12 | 88 SNHX 1210T-90R/IL__| M-VTX414 | M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1120-63-04
Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

M-BT09 = 1,4 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm

345



346

Wendeplatten flir SNHX-Scheibenfraser

Inser for SNHX - grooving and cut-off mills

Abmessungen Dimensions et Sorten i
Form Figure Beze,IChm_Jng Schraube | Schliissel olwlowl|lwlo]|o
| d s |dl]| r Designation 2o E S E E % ,@
O X o jlo|jo|jlal=|Xx
11,00 | 11,00 | 1,10 | 4,40 SNHX 1111T-90 R /L M-VTX302 | M-BT 06 LEE R NE R
11,00 | 11,00 | 1,35 | 4,40 SNHX 1113T-90R /L M-VTX3022 [ M-BT 06 L B NN N
11,00 | 11,00 | 1,65 | 4,40 SNHX 1116T-90R/L | M-VTX 303 | M-BT 09 L HR NN BN AR
11,00 | 11,00 | 1,90 | 4,40 SNHX 1119T-90 R/ L M-VTX 305 | M-BT 09 CHIC N R R
——— 11,00 | 11,00 | 2,30 | 4,40 SNHX 1102T-90R/L | M-VTX 3503 | M-BT 09 L AN BN BN BN
|:| . 11,00 | 11,00 | 2,70 | 4,40 SNHX 1103T-90R/L | M-VTX 3504 | M-BT 09 H|m(m|m|m
SNHX ... T90 R/L 12,70 | 12,70 | 3,20 | 5,30 SNHX 1203T-90R/L | M-vTX405 | M-BT 15 H(m(®mm
R=rechts/right .
L=links/left - 12,70 | 12,70 | 4,00 | 5,30 SNHX 1204T-90R/L | M-VTX405 | M-BT 15 LN BN BN BN
12,70 | 12,70 | 4,50 | 5,30 SNHX 12045T-90R/L | M-vTX 405 | M-BT 15 H(m|® | mm
12,70 | 12,70 | 540 | 5,30 SNHX 1205T-90R/L | M-vTx408 | M-BT 15 Hm(E | mm
12,70 | 12,70 | 7,00 | 5,30 SNHX 1207T-90R/L | M-vTx408 | M-BT 15 H|m(m|m|m
12,70 | 12,70 | 10,50 | 5,30 SNHX 1210T-90R/L | M-vTx414 | M-BT 15 E(n|m(m|m
11,00 | 11,00 | 2,30 | 4.40 | 1.00 | SNHX 1102R1,0-90 R/ L | M-VTX 3503 | M-BT 09 =
11,00 | 11,00 | 2,70 | 4,40 | 1,00 | SNHX 1103R1,0-90R/L | M-VTX 3503 | M-BT 09 ]
11,00 | 11,00 | 270 | 4,40 | 1,50 | SNHX 1103R1,5-90R/L | M-VTX 3503 [ M-BT 09 [ ]
12,70 | 12,70 | 3,20 | 530 | 1,00 | SNHX 1203R1,0-90R/L | M-vTX405 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 | 3,20 | 5,30 | 1,50 | SNHX 1203R1,5-90R/L | M-VTX405 | M-BT 15 [ ]
. 12,70 | 12,70 | 4,00 | 5,30 | 1,00 | SNHX 1204R1,0-90R/L | M-vTX405 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 | 4,00 | 530 | 1,50 | SNHX 1204R1,5-90R/L | M-VTX405 | M-BT 15 ]
e D % [ 1270 [ 1270 | 450 | 5.30 | 1,00 [ snrx 120a5R10-90R/L | MvTX405 | M-BT 15 .
'r-nft"ggl'z: dol 12,70 | 12,70 | 4,50 | 5,30 | 1,50 | SNHX 12045R15-90R/L | M-VTX 405 | M-BT 15 n
with radius 12,70 | 12,70 | 5,40 | 5,30 | 1,00 | SNHX 1205R1,0-90R/L | M-VTx408 | M-BT 15 n
12,70 | 12,70 | 540 | 5,30 | 1,50 | SNHX 1205R1,5-90R/L | M-vTX408 | M-BT 15 ]
12,70 | 12,70 | 540 | 530 | 2,00 | SNHX 1205R2,0-90R/L | M-vTx408 | M-BT 15 |
12,70 | 12,70 | 7,00 | 5,30 | 1,00 | SNHX 1207R1,0-90R/L | M-vTX408 | M-BT 15 m
12,70 | 12,70 | 7,00 | 530 | 1,50 | SNHX 1207R1,5-90R/L | M-vTx408 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 | 7,00 | 5,30 | 2,00 | SNHX 1207R2,0-90R/L | M-vTx408 | M-BT 15 u
12,70 | 12,70 | 7,00 | 5,30 | 2,50 | SNHX 1207R2,5-90R/L | M-vTX408 | M-BT 15 ]
12,70 | 12,70 | 10,50 | 5,30 | 1,00 | SNHX 1210R1,0-90R/L | M-VTX414 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 | 10,50 | 5,30 | 1,50 | SNHX 1210R1,5-90R/L | M-VTX 414 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 | 10,50 | 5,30 | 2,00 | SNHX 1210R2,0-90R/L | M-VTX 414 | M-BT 15 [ ]
12,70 | 12,70 [ 10,50 | 5,30 | 2,50 | SNHX 1210R2,5-90R/L | M-VTX414 | M-BT 15
11,00 | 11,00 | 2,30 | 4,40 SNHX 1102 T M-VTX 3503 | M-BT 09 E|lm|m|(m|m
11,00 | 11,00 | 2,70 | 4,40 SNHX 1103 T M-VTX 3504 | M-BT 09 E|m|m|m|m
-t - 12,70 | 12,70 | 3,20 | 530 SNHX 1203 T M-VTX 405 | M-BT 15 E|m|m(m|m
|:| . 12,70 | 12,70 | 4,00 | 5,30 SNHX 1204 T M-VTX 406 | M-BT 15 (NN N (m
12,70 | 12,70 | 4,50 | 5,30 SNHX 12045 T M-VTX 406 | M-BT 15 m|m(m|(m|m
SNHX ... T - 12,70 | 12,70 | 540 | 5,30 SNHX 1205 T M-VTX 408 | M-BT 15 m|m|m|(m|m
12,70 | 12,70 | 7,00 | 5,30 SNHX 1207 T M-VTX40 | M-BT 15 m|m|m(m|m

m ab Lager / on stock

auf Anfrage / on request




Serie 1115 - Scheibenfraser
Series 1115 - Grooving and cut-off mills

ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu " i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl Nox [ mox | oo Grg;’:" 7 ‘\ Zh
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N (@) CFK i . y
N N N P P P P P H H H H H ™ ™ K s N
200 180 180 170 L] u
200 180 180 170 u [ ]
180 n
KTE20 480 480 400 | ]
K10
0,103 W gecignet bedingt geeignet
Serie 1116 - Scheibenfraser
Series 1116 - Grooving and cut-off mills
ol Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss | stahl [ Stahl | stahl | stahl [ stahl | stahl | stahl [ stahl | stahl | stahl Nox [ mox | o G'G’;?" v ‘\ ///]\
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N (@) CFK )
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 180 180 170 u u
200 180 180 170 u [ ]
180 [ ]
KTE20 480 480 400 | n
K10
0,1-0,15 M geeignet bedingt geeignet
Serie 1119 - Trennfraser
a a a
Series 1119 - Grooving and cut-off mills
o Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . A
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | by G’ZE.? " ¢ ‘\ A
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (©) CFK . )
N N N P P P P P H H H H H ™ ™ K s N
200 180 180 170 L] u
200 180 180 170 u [ ]
180 ]
KTE20 480 480 400 ] ™
0,1-0,15 Mgeeignet bedingt geeignet
Serie 1120 - Scheibenfraser
Series 1120 - Grooving and cut-off mills
ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu 3 i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl [ stahl | stahi stahl | stahl | stahl | stahl Nox [ mox | oo G';::" a ‘\ 4&
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) CFK i . y
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 180 180 170 u u
200 180 180 170 u [ ]
180 n
KTE20 480 480 400 | ]
0,1-0,3 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1122 M - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 M - Slot disc cutter

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Slot disc cutter with put inserts,

radial angle 4° - three-side cutting

Delivery:
Application:

without insert, without assembly key
Slot- and cut-off-milling

Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten,
Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend

ohne Wendeschneidplatten, ohne Montageschlussel
Schlitz- und Trennfrasen

Abmessungen / Dimension (mm) Schlussel
Wendeplatte Key
Insert )
D d s A L B p | Z ' /
1122 M-63-02 63 16 2 35 | 13,5 | 30 20 5 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK 33
1122 M-63-02.5 63 16 2,5 35 | 13,5| 30 20 5 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK 33
1122 M-63-03 63 16 3 35 [ 13,5 30 20 5 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK 33
1122 M-63-04 63 16 4 35 [ 13,5 30 20 5 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK 33
1122 M-63-05 63 16 5 35 [13,5| 30 20 5 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK 33
1122 M-80-02 80 22 2 50 40 20 7 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-80-02.5 80 22 2,5 50 40 20 7 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-80-03 80 22 3 50 40 20 7 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK 34
1122 M-80-04 80 22 4 50 40 20 7 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-80-05 80 22 5 50 40 20 7 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-100-02 100 27 2 50 48 26 9 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-100-02.5 100 27 2,5 50 48 26 9 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-100-03 100 27 3 50 48 26 9 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK 34
1122 M-100-04 100 27 4 50 48 26 9 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-100-05 100 27 5 50 48 26 9 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-125-02 125 40 2 50 70 1275 11 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-125-02.5 125 40 2,5 50 70 1275 11 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-125-03 125 40 3 50 70 1275 11 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK 34
1122 M-125-04 125 40 4 50 70 |27,5| 11 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-125-05 125 40 5 50 70 1275 11 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-160-02 160 40 2 50 70 45 15 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-160-02.5 160 40 2,5 50 70 45 15 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK 34
1122 M-160-03 160 40 3 50 70 45 15 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK 34
1122 M-160-04 160 40 4 50 70 45 15 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK 34
1122 M-160-05 160 40 5 50 70 45 15 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK 34

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122 M-63-02

Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

Anleitung zur Montage und Demontage der Wendeplatten
Insturctions for assembly and disassembly of the inserts

Montage
Assembly

Demontage
Disassembly




Serie 1122 W - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 W - Slot disc cutter

Ausfiihrung: Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten,
Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Montageschlussel
Anwendung: Schlitz- und Trennfrasen
Execution: Slot disc cutter with put inserts,
radial angle 4° - three-side cutting
Delivery: without insert, without assembly key
Application: Slot- and cut-off-milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schlussel

Insert Key p
D d s L L1 p z ' /
1122 W-63-02 63 25 2 100 41 20 5 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK33
1122 W-63-02.5 63 25 2,5 100 41 20 5 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK33
1122 W-63-03 63 25 S 100 41 20 5 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK33
1122 W-63-04 63 25 4 100 41 20 5 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK33
1122 W-63-05 63 25 5 100 41 20 B X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK33
1122 W-80-02 80 25 2 100 41 28,5 7 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122 W-80-02.5 80 25 2,5 100 41 28,5 7 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122 W-80-03 80 25 3 100 41 28,5 7 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122 W-80-04 80 25 4 100 41 28,5 7 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122 W-80-05 80 25 5 100 41 28,5 7 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34
1122 W-100-02 100 25 2 100 41 38,5 9 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122 W-100-02.5 100 25 2,5 100 41 38,5 9 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122 W-100-03 100 25 3 100 41 38,5 9 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122 W-100-04 100 25 4 100 41 38,5 9 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122 W-100-05 100 25 5 100 41 38,5 9 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122 W-63-02

Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

Anleitung zur Montage und Demontage der Wendeplatten
Insturctions for assembly and disassembly of the inserts

Montage
Assembly

Demontage
Disassembly
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Serie 1122 - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 - Slot disc cutter

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten,
Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend

ohne Wendeschneidplatten, ohne Montageschlussel
Schlitz- und Trennfrésen

Slot disc cutter with put inserts,
radial angle 4° - three-side cutting
without insert, without assembly key
Slot- and cut-off-milling

Abmessungen / Dimension (mm) Schllssel
Wendeplatte Key
Insert ‘

D d s | A | B p z ' /
1122-63-02 63 16 2 8 32 15 5 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK33
1122-63-02.5 63 16 2,5 8 32 15 5 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK33
1122-63-03 63 16 3 8 32 15 5 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK33
1122-63-04 63 16 4 8 32 15 5 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK33
1122-63-05 63 16 5 8 32 15 5 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK33
1122-80-02 80 22 2 8 32 22 7 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122-80-02.5 80 22 2,5 8 34 22 7 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122-80-03 80 22 3 8 34 22 7 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122-80-04 80 22 4 8 34 22 7 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122-80-05 80 22 5 8 34 22 7 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34
1122-100-02 100 27 2 12 45 27 9 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122-100-02.5 100 27 2,5 12 45 27 9 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122-100-03 100 27 3 12 45 27 9 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122-100-04 100 27 4 12 45 27 9 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122-100-05 100 27 5 12 45 27 9 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34
1122-125-02 125 32 2 12 58 33 11 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122-125-02.5 125 32 2,5 12 58 58 11 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122-125-03 125 32 3 12 58 33 11 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122-125-04 125 32 4 12 58 58 11 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122-125-05 125 32 5 12 58 33 11 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34
1122-160-02 160 40 2 12 68 45 15 X 10M 2.00S-0.20-.. M-HK34
1122-160-02.5 160 40 2,5 12 68 45 15 X 10M 2.50S-0.20-.. M-HK34
1122-160-03 160 40 3 12 68 45 15 X 10M 3.00S-0.30-.. M-HK34
1122-160-04 160 40 4 12 68 45 15 X 10M 4.00S-0.40-.. M-HK34
1122-160-05 160 40 5 12 68 45 15 X 10M 5.00S-0.40-.. M-HK34

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122-63-02
Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

Anleitung zur Montage und Demontage der Wendeplatten
Insturctions for assembly and disassembly of the inserts

Montage
Assembly

Demontage
Disassembly




Abmessungen Dimensions ettt Soen il
. Bezeichnun

Form Flgure . i 9 Schraube | Schlissel oclo|lwl|lwl|2] o

| d s |d1| r Designation 2 SIS8|I85]8

= = FlEFElEl<]|E|E

Q X 2N olojla]lsS]| X

10,00 2,00 0,2 X10M 2.00S-0,20T H(m n

10,00 2,50 0,2 X10M 2.508-0.20T u

10,00 3,00 0,3 X10M 3.00S-0.30T | BN | | |

10,00 3,00 1,5 X10M 3,00R-1.50T [ | ]
11,50 4,00 0,4 X10M 4.008-0.40T T ] B

11,50 4,00 2,0 X10M 4.00R-2.00T | | | |

11,50 5,00 0,4 X10M 5.00S-0.40T H = |

X10M ..
Serie 1122 M - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 M - Slot disc cutter
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu . i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit | - ¢ a 7 ‘\ %1\
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN g:: '_ . )
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 160 160 120 115 95 150 | | | |
KTE20 400 400 350 | [ ]
0,08-0,12 Mgeeignet bedingt geeignet

Serie 1122 W - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 W - Slot disc cutter

o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi i
Kunststoff Guss | stahl | staht | stahl | stanl | stahl | stanl | staht | stanl | stah | stahl Nox | Nox | o f "aphit a ) » Zh
<500N | <750N | <900N [ <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N pui )
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

200 160 160 120 115 95 150 u L}
PAP28
KTE20 400 400 350 u | ]

K10
0,08-0,12 Mgeeignet bedingt geeignet

Serie 1122 - Schlitzscheibenfraser
Series 1122 - Slot disc cutter

ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi i
Kunststoff Guss | stahl [ stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahi ox | NOX | e | riman o it 7 \ » 4&
<500N [ <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC [ <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900 N | > 900N puly ¥
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 160 160 120 115 95 150 ] ]
KTE20 400 400 350 | ]
K10
0,08-0,12 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1124 - Scheibenfraser
Series 1124 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

positiv, 90°

kreuzverzahnt

dreiseitig schneidend

alternate helical tooth
threeside-cutting

fur Linksbesaumung ausschlielich Kassette M-FL
fur Rechsbesaumung ausschlieRlich Kassette M-FR
Korper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

Groove-cutter with adjustable cassettes
three-side cutting

without insert, without screwdriver
Groove- cut-off milling

M-FL

Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten, 3-seitig-schneidend
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Nuten und Trennfrasen

M-FR

Delivery with spare parts.

for left-hand-cutting only cassettes M-FL
for right-hand-cutting only cassettes M-FR

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten
Cassettes }/r\{::geplatte
Anz. WP.
Dec|dl D3|z | SB [NB| % 0 Links Rechts a
Left Right
1124B.100.04.12.1012 100 | 27 | 50 | 2x4|10-12 | 12 2x4 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.100.04.14.1218 [ 100 | 27 | 50 [ 2x4 | 12-18 | 14 2x4 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.125.05.12.1012 [ 125 40 | 60 | 2x5|10-12| 12 2x5 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.125.05.14.1218 [ 125| 40 | 60 [ 2x5|12-18| 14 2x5 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.160.06.12.1012 160 | 40 | 66 | 2x6 | 10-12 | 12 2x6 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.160.06.14.1218 [ 160 | 40 | 66 | 2x6 | 12-18 | 14 2x6 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.200.07.12.1012 200| 50 | 76 | 2x7 | 10-12| 12 2x7 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.200.07.14.1218 | 200 | 50 | 76 | 2x7 | 12-18 | 14 2X7 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
Bestellbeispiel / Orderexample: 1124B.100.04.12.1012
Kassette/links Kassette/rechts | Spannschraube |Spannkeil Spannschraube Torxdreher
Cassette /left Cassette /right | f. Wendeplatte | clamping element | f. Spannkeil Key
Insert Screw for
‘ ﬁ clamping screw ‘ clamping element
Olusw s {bz’
M-FL 420 M-FR 420 M-VT 25 M-SK1344 M-BT 08
M-MS1162
M-FL 421 M-FR 421 M-VT 40 M-SK1345 M-BT 15

M-BT08 = 1,2 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm




Serie 1124 - Scheibenfraser
Series 1124 - Grooving and cut-off mills

Abmessungen Dimensions Ut Soren vl
. Bezeichnun Schrau- )
Form Figure : Ung be Schidissel ole|lulo|2]e
l d s | d1 | r | Designation ® S1EI3&s|]
Rle| [E|g|EIE|E|E
[®) X o o | o | o = X
) . | 645 | 635 | 238 04 | XCGT070204ALU | M-VT25 | M-BT 08 [
— - r \
(| 645 | 6,35 | 2,38 0,8 | XCGT070208ALU | M-VT25 | M-BT 08 =
o | 967 | 952 | 307 04 | xcoT10T304ALU | M-VT40 | M-BT 15 -
XCGT .. (ALU) s -
e 967 | 952 | 3,97 0,8 | XCGT10T308ALU | M-VT40 | M-BT 15 =
6,45 | 6,35 | 2,38 0,4 | xcmToroz04wm | M-VT25 | M-BT 08 [ E(m|m
. . | 645 | 6,35 | 2,38 0,8 | XCMT070204WM | M-VT25 | M-BT 08 [ B m|m
e -~/ 1
E ‘| 967 | 952 | 3,97 0,4 | xcmT10T304wWM | M-VT40 | M-BT 15 | =
. ! XCMT 10T308 WM - - | | | BN B |
XCMT WM [, 5 - 967 | 952 | 3,97 0,8 M-VT40 | M-BT 15
o Emulsion MMS Trocken | Druckluft
‘ Alu Alu Alu Graphit A %
unststoff Guss Stahl stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl Stahl INOX | INOX a 7 ‘\ M
<500N <750N <900N <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N GG(6) TITAN g:x “‘
N N N P P P P P H H H H M M K S N
180 180 160 110 u
180 180 160 110 [ ]
130 | 100 u
140 [ ]
KTE20 350 350 300 [ | [ ]
K10
0,1-0,2 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1125 - Scheibenfraser

Series 1125 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

three-side cutting

Delivery:
Application:

positiv, 90°

kreuzverzahnt

dreiseitig schneidend
alternate helical tooth

threeside-cutting

fur Linksbesaumung ausschlieBlich Kassette M-FL
fur Rechsbesdumung ausschliellich Kassette M-FR
Koérper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

Groove-cutter with adjustable cassettes

without insert, without screwdriver
Groove- cut-off milling

Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten, 3-seitig-schneidend
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Nuten und Trennfrasen

M-FL M-FR

for left-hand-cutting only cassettes M-FL

Delivery with spare parts.

for right-hand-cutting only cassettes M-FR

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten
Cassettes Y:Se:::eplatte
De|d1|D3| z | SB |NB|A=WR T Rechts é
Left Right
1125B.125.04.16.1619 125| 40 | 65 | 2x4 16-19 16 2x4 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.125.04.19.1922 125] 40 | 65 | 2x4 19-22 19 2x4 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.125.04.22.2225 125| 40 | 65 | 2x4 22-25 22 2x4 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.160.05.16.1619 160 | 40 | 65 | 2x5 16-19 16 2x5 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.160.05.19.1922 160 | 40 | 65 | 2x5 19-22 19 2x5 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.160.05.22.2225 160 | 40 | 65 | 2x5 22-25 22 2x5 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.200.06.16.1619 | 200 | 50 | 75 | 2x6 | 16-19 16 2x6 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.200.06.19.1922 200| 50 | 75 | 2x6 19-22 19 2X6 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.200.06.22.2225 200 | 50 | 75 | 2x6 22-25 22 2x6 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.250.08.16.1619 250 | 60 [ 90 | 2x8 16-19 16 2x8 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.250.08.19.1922 250 60 | 90 | 2x8 19-22 19 2x8 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
1125B.250.08.22.2225 250] 60 | 90 | 2x8 22-25 22 2x8 M-FL 422 M-FR 422 TCXT 16T3..
Bestellbeispiel / Orderexample: 1125B.125.04.16.1619
Kassette/links Kassette/rechts | Spannschraube |Spannkeil Spannschraube | Torxdreher
Cassette /left Cassette /right | f. Wendeplatte | clamping element | f. Spannkeil Key
Insert Screw for
clamping screw clamping element
O DF‘:’
M-FR 422 M-FL 422 M-VT 40 M-SK1346 M-MS1162 M-BT 15




Serie 1125 - Scheibenfraser
Series 1125 - Grooving and cut-off mills

Abmessungen Dimensions it vl
. Bezeichnun
Form F|gure : . 9 Schraube | Schliissel olwlowlwlolo
| d s |dl1| r Designation @ 88|85 |8
Sle| |E|E|E|&|E|E
Ol x olojojalS|x
N ) 16,50 9,52 3,97 0,4 TCXT 16T304 WM M-VT40 M-BT 15 H|E|(m| N
[l
\ 16,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCXT 16T308 WM M-VT40 | M.BT 15 (m u
TCXT .. WM [ 'y
N ) 16,50 | 9,52 | 3,97 0,4 TCXT 16T304 XM M-VT40 M-BT 15 LB B
T !
\ 16,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCXT 16T308 XM M-VT40 | M.BT 15 L BN B
TCXT .. XM =
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl Stahl stahl stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl inox | mox | oo f G'z;’:" A a q ‘\ m
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK .
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
180 180 160 110 ]
180 180 160 110 [ ]
.
140 |
KTE20 400 400 350 u | ]
K10
0,15-0,25 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 2076 - Scheibenfraser
Series 2076 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:

Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten

Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr stabiles Werkzeugsystem
 Produktivitat gewahrleistet durch 4 Schneiden

* Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte

« Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den Schneidkanten

« 3-seitig schneidend, kreuzverzahnt, positiv 90°

B Perfomance:

Groove-cutter with adjustment cassettes

Due to tangential clamping of the inserts a very stable tool system
« productivity guaranteed through 4 cutting edges

« high machining security through thick tangential milling insert

« smooth cut through helix geometry on the cutting edges

« 3-side cutting, alternate helical tooth, threeside-cutting

fur Linksbesaumung ausschlieflich Kassette M-FL for left-hand-cutting only cassettes M-FL

fiir Rechsbesaumung ausschlieRlich Kassette M-FR for right-hand-cutting only cassettes M-FR

Kérper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten. ~ Delivery with spare parts.

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten / Cassettes | Wendeplatte
. Insert
Links Rechts
Dc d1 D3 SB NB z i

Left Right

2076A.125.05.16.1619 125 40 65 16-19 16 2x5
2076B.125.05.19.1922 125 40 65 19-22 19 2x5
2076C.125.03.22.2225 125 40 65 | 22-25| 22 3x3
2076A.160.06.16.1619 160 40 65 16-19 16 2x6
2076B.160.06.19.1922 160 40 65 19-22 19 2x6
2076C.160.04.22.2225 160 40 65 |22-25| 22 3x4
2076A.200.08.16.1619 200 50 75 16-19 16 2x8
2076B.200.08.19.1922 200 50 75 19-22 19 2x8 | M-FL 423 | M-FR 423
2076C.200.05.22.2225 200 50 75 | 22-25 | 22 3x5
2076A.250.10.16.1619 250 60 90 16-19 16 2x10
2076B.250.10.19.1922 250 60 90 19-22 19 2x10
2076C.250.07.22.2225 250 60 90 | 22-25| 22 3x7
2076A.315.12.16.1619 315 60 90 16-19 16 2x12
2076B.315.12.19.1922 315 60 90 19-22 19 2x12
2076C.315.08.22.2225 315 60 90 | 22-25| 22 3x8

LNMX 131308..-R..
LNMX 131308..- L..

Bestellbeispiel / Orderexample: 2076A-125.04.16.1619

Kassette | Kassette Schraube fir | Einstell- Spannkeil | Schraube fur | Schlussel
links rechts Wendeplatte schraube Clamping Spannkeil Key
Cassette left | Cassette right | Screw for Insert Kassette element Screw for clam-

Adjustment ping element

screw cassette

2076B. & b I
% % ' M-SK 1347 U ) /
2076A. M-FL 423 | M-FR 423 M-VT40-50 M-M4-12 b M-MS 1162 | M-BT 15
30N
2076C. m M-SK 1348

356



Serie 2076 - Scheibenfraser
Series 2076 - Grooving and cut-off mills

Abmessungen Dimensions . oo B e e
Form Figure Beze.IChnFmg Schraube | Schllssel ololwlwl|2]o
| d s |d1| r Designation 2o E S E § % E
ol % aloaflala|sS|&
13,00 7,94 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RP -R.. | M-VT40-50 | M-BT 15 | BN | u
13,00 7,94 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 MP - R.. | M-VT40-50 | M-BT 15 | |
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-R.. | M-vT40-50 | M-BT 15 m
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RP-L.. | M-VT40-50 | M-BT 15 n n
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 MP-L.. | M-vT40-50 | M-BT 15
13,00 | 7,94 | 13,00 | 4,60 | 0,80 | LNMX 131308 RK-L.. | M-VT40-50 | M-BT 15 |
ol Emulsion MMs Trocken | Druckluft
wr] "] | | | o | | | | | | | || | | | [0 |
N N N P P P P P H H H H H M ™M K S N
180 180 160 110
180 180 160 110
140 | |
KTE20
K10
0,15-0,25 Mgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1126, 1127, 1128, 1129 - Scheibenfraser

Series 1126, 1127, 1128, 1129 - Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Rundwendeplatten
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen l
Execution: Groove-cutter with screwed round inserts
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- cut-off milling
[
|‘:‘|
!
! |
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert Screw &3 | Key
D d s A B z p
1126-63-06 63 22 6 8 34 6 14
1126-80-06 80 22 6 8 35 7 22
1126-100-06 100 27 6 12 45 7 27 RCGT 0602.. | M-VT25 M-BTO8
1126-125-06 125 32 6 12 58 8 33 RCMT 0602.. [ 1,2 Nm
1126-160-06 160 40 6 12 68 9 45
1126-200-06 200 50 6 12 72 10 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1126-63-06
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schllissel
Insert Screw {5 | Key
D d s A B Z p
1127-63-08 63 22 8 8 34 6 14
1127-80-08 80 22 8 8 35 7 22
1127-100-08 100 27 8 12 45 7 27 RCGT 0803.. | M-VT30 M-BT08
1127-125-08 125 32 8 12 58 8 33 RCMT 0803.. | 1,2 Nm
1127-160-08 160 40 8 12 68 9 45
1127-200-08 200 50 8 12 72 10 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1127-63-08
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw (= | Key
D d s A B Z p ?
1128-80-10 80 27 10 12 35 6 22
1128-100-10 100 27 10 12 45 7 27
1128-125-10 125 32 10 12 58 8 89 Eg% 1882 I\?il-(;/-ll\-l?rf M-BT15
1128-160-10 160 40 10 12 68 9 45 - ’
1128-200-10 200 50 10 12 72 10 63

Bestellbeispiel / Orderexample: 1128-80-10




Serie 1126, 1127, 1128, 1129 - Scheibenfraser
Series 1126, 1127, 1128, 1129 - Grooving and cut-off mills

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel
Insert Screw (=, | Key
D d s A B Z p
1129-80-12 80 27 12 12 85 6 22
1129-100-12 100 27 12 12 45 7 27
RCGT 1204.. | M-VT40
1129-125-12 125 32 12 12 58 8 &3 RCMT 1204 30Nm M-BT15
1129-160-12 160 40 12 12 68 9 45 N ’
1129-200-12 200 50 12 12 72 10 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1129-80-12
Abmessungen Dimensions U e il
Form Figure Bezglchngng chra“' Schliissel ololololelo
| d s |d1| r Designation e @ SMREIRIEE
N | o Fl=>2lF o L
= | = F|lEF|lE|<|E|E
(6] X oflo|lon|loa|l=]|X
|
6,00 | 2,38 RCGT 0602 ALU M-VT 25 M-BT08 L [ ]
8,00 | 3,18 RCGT 0803 ALU M-VT30 | M-BT08 u u
10,00 | 3,18 RCGT 1003 ALU M-VT35 | M-BT15 L] L]
, 12,00 | 4,76 RCGT 1204 ALU M-VT40 | M-BT15 ]
_ 9 o -
Df 6,00 | 2,38 RCMT 0602 WM M-VT 25 | M-BT08 L]
RCGT - ALU sl 8,00 | 3,18 RCMT 0803 WM M-VT30 M-BT08 |
RCMT - WM 10,00 | 3,18 RCMT1003WM | M-VT35 | M-BT15 n
RCMT - XR
12,00 | 4,76 RCMT 1204 WM M-VT40 | M-BT15 m
16,00 | 6,35 RCMT 1606 MO-XR m
20,00 | 6,35 RCMT 2006 MO-XR
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu raphi "
o | o | s | o | s | s | s | | | | | o | o | oo oo || | () |40 & @
N N N P P P P P H H H M M K S N

180 180 140 120 120 | u

PAP28
KTE20 400 400 350 | ]
300 300 200 | |

0,1-0,2

Mgecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1130 - T-Nutenfraser
Series 1130 - T-Slot milling cutter

Ausfiihrung: T-Nuten-Schaftfraser mit Innenkihlung, o H s
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, H1
ohne Schraubendreher ot =
Anwendung: zum Frasen von T-Nuten ‘ 1
Execution: T-slot milling cutter with inner coolant bores )
Delivery: without insert, without screwdriver D1 dht
Application: for T-slot milling
! A
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key %’
D1 D2 L H H1 | dh6 K Y4 /
1130 W-W D21 21 11 76 26 9 16 1 2
1130 W-W D25 25 | 13 [ 82 [ 31 [ 11 | 16 | 2 4 | SPLT060304.. | M-VT25 | M-BT08
1130 W-W D32 32 17 88 38 14 20 2 4
1130W-WD40 | 40 | 21 | 108 | 50 | 17 | 25 | 2 | 4 | SOHTO9T3AE. | MVI3S | M-BT1S
1130 W-W D50 50 27 120 | 56 22 32 2 4 SPLT 120408.. M-VT50 M-BT20

Bestellbeispiel / Orderexample: 1130 W-W D21
Z = Zahnezahl / Number of flutes
K = Vorschubfaktor / Factor of feed

W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores

M-BT08 = 1,2 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm
M-BT20 = 4,0 Nm

Abmessungen Dimensions pirositiipie B e v
. Bezeichnun
Form Figure Desianati 9 | schraube | Schiissel ololololelo
I | d | s |d1]| r | Designation sl [E18]8|8]|5(8
| = —FlEFIF|<|E|E
Ol x olojofjalS]|x
7 L .
- | : A~ 9,62 9,62 | 3,97 | 4,40 SDHT 09T3AE M-VT 35 | M-BT 15 | BN |
(J i
) |
SDHT.. U =
o4 :’ 6,35 6,35 | 3,18 | 2,85 | 0,4 SPLT 060304 M-VT 25 | M-BT 08 u
i /‘ 12,70 | 12,70 | 4,76 | 5,50 | 0,8 SPLT 120408 M-VT50 M-BT 20 H|n
!
SPLT... o IS = =
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INox | INox AN G’a::" fa-‘ a 7 ‘\ m
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >g00n [ CC(E) e
N N N P P P P P H H H H ™ ™ K s N
170 160 120 100 [ ] [ ]
170 160 120 100 [ ] [ ]
KTE20
0,1-0,2 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Beispiel Sonderwerkzeug
Example special tool
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Serie 1132 W-W - Zirkularfraser innen / aufRen
Series 1132 W-W - Circulargroove milling inside / outside

Ausfiihrung: Fraser fir Nutenfrasen (zirkular) innen/aufen
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher !
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Nuten i
Execution: Milling cutter groove milling (circular) inside/outside .
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for groove milling
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
t b Insert Screw (&5 | Key
D L L1 dh6 Y4 .
max. | bis/to
1132-034 W-W 34 125 25 25 8 1,75 | 1,71
1132-034 W-WVL 34 200 25 25 3 1,75 | 1,71 M
1132-039 W-W 39 125 25 25 4 2,5 2,26 MNA12 VTX408 | M-BT15
1132-039 W-WVL 39 200 25 25 4 2,5 2,26 - 3.0 Nm
1132-044 W-W 44 125 25 25 5 3 3,26 '
1132-044 W-WVL 44 200 25 25 5 3 3,26
Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-034 W-W W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions e o vl
Form Figure Beze.lchnyng Schraube | Schitssel ololowlelelo
NB |[tmax| s | b r t | Designation 2o SIS|8|85(8§
= | = lElE|<|E|E
(@] X ololo|lal=S]|Xx
1,10 | 0,50 | 54 | 1,21 | 0,10 | 0,49 | MN12.110.050R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] ]
1,30 | 0,70 | 5,4 | 1,41 | 0,10 | 0,67 | MN12.130.070R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
1,30 | 0,85 | 54 | 1,41 |1 0,10 | 0,83 | MN12.130.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u ]
Ly 160 | 0,85 | 54 | 1,71 | 0,15 | 0,83 | MN12.160.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
8 i | 1,60 | 1,00 | 54 | 1,71 [ 0,15 | 0,97 | MN12.160.100R /L | M-VTX408 | M-BT 15 u | ]
; ‘
’ . y 1,851 125 | 54 | 1,96 | 0,15 | 1,23 | MN12.185.125 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
VN M o s 215 | 1,50 | 54 | 2,26 | 0,15 | 1,47 | MN12.215150R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] |
12..
X @ i 265 | 1,50 | 54 | 2,76 | 0,15 | 1,47 | MN12.265.150 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
i ]
\ 265 | 1,75 | 54 | 2,76 | 0,15 | 1,72 | MN12.265.175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n ]
3151 1,75 | 54 | 3,26 | 0,15 | 1,72 | MN12.315,175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
4,15 | 2,00 | 54 | 426 | 0,15 | 1,97 | MN12.415200R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u ]
4,15 | 2,50 | 54 | 4,26 | 0,15 | 2,47 | MN12.415250 R/L [ M-VTX408 | M-BT 15 u u
5,15 | 3,00 | 5,4 | 5,26 | 0,15 | 2,97 | MN12.515300R /L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu 3 i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl | stahi | stah | sahl | swhl | sthl [ stwhi | Nox | inox Graphit [ & a v A
<500N | <750N | <900N | <1100 [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70HRC | <900 N | > 900N | GC(E) [ TITAN g:: ]
N N N P P P P H H H H H M M K S N
180 180 120 | |
KTE20 380 380 340 140 | |
0,03-0,06 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1132 E-W - Zirkularfraser innen / auBen
Series 1132 E-W - Circulargroove milling inside / outside

Ausfiihrung: Fraser fir Nutenfréasen (zirkular) innen/aufen
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Nuten
Execution: Milling cutter groove milling (circular) inside/outside
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for groove milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlissel

¢ b Insert Screw & | Key
D a1t || L |m]|z . .
max. | bis/to

1132-034 E-W 34 17 43 67 | M16 8 1,75 | 1,71 M-VTX408
1132-039 E-W 39 17 43 67 | M16 4 2,5 | 2,26 MN12.. 3.0 Nm M-BT15
1132-044 E-W 44 17 43 67 | M16 B 3 3,26 '

Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-034 E-W
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

E-W = Kuhlmittelbohrung / E-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions it i
Form Figure Bezeichnung | o\ pe | servssel olwlolelelo
NB|tmax| s | b r t | Designation 2o S|IS3|8s|8
ClT ElE[E|&[S|E
1,10 | 0,50 | 54 | 1,21 | 0,10 | 0,49 | MN12.110.050R/L | M-VTX408 | M-BT 15 m m
1,30 | 0,70 | 54 | 1,41 | 0,10 | 0,67 | MN12.130.070R/L | M-VTX408 | M-BT 15 " m
1,30 | 0,85 | 54 | 1,41 |0,10 | 0,83 | MN12.130.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
" 1,60 | 0,85 | 54 | 1,71 | 0,15 | 0,83 | MN12.160.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
: J(;;F 1,60 | 1,00 [ 54 | 1,71 | 0,15 | 0,97 | MN12.160.100R/L | M-VTX408 | M-BT 15 m m
- ‘ 1,85 | 1,25 [ 54 | 1,96 | 0,15 | 1,23 | MN12.185.125R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
S 215 | 1,50 | 54 | 2,26 | 0,15 | 1,47 | MN12215.150 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 = [
MN12. ! " | 265|150 | 54 | 276|015 | 1,47 | MN12265.150R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ [
‘ @‘ 2,65 | 1,75 | 54 | 276 | 0,15 | 1,72 | MN12.265.175R /L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
315 | 1,75 | 54 | 3,26 [ 0,15 | 1,72 | MN12315175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 m m
415 | 2,00 | 54 | 426 | 0,15 | 1,97 | MN12.415200R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
415 | 250 | 54 | 4,26 | 0,15 | 2,47 | MN12.415250R/L | M-VTX408 | M-BT 15 ] m
515 | 3,00 | 54 | 526 | 0,15 | 2,97 | MN12515300R/L | M-VTX408 | M-BT 15 " "
ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
woir] "] | | | o | | | | | | | || o || ] 0 |
N N N P P P P H H H H H M M K S N

180 180 160 120 | | | |

KTE20 380 380 340 140 | |
0,03-0,06 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 1132 M-W - Zirkularfraser innen / auRen
Series 1132 M-W - Circulargroove milling inside / outside

Ausfiihrung: Fraser fur Nutenfréasen (zirkular) innen/aufen A
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Nuten
Execution: Milling cutter groove milling (circular) inside/outside
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for groove milling
tmax __
'
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
¢ b Insert Screw ; Key
D H d z max. | bis/to
1132-049 M-W 49 40 16 5 2,5 4,26 M-VTX408
1132-063 M-W 63 50 22 8 3 5,26 MN12.. 30 Nm M-BT15
1132-080 M-W 80 50 27 10 3 5,26 '
Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-049 M-W M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Ut s i
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schiissel olwlololelo
NB|tmax| s | b r t | Designation 2o S1S8gs]8
= = FlElE|<]|E]|E
Ol x oflolon|la|l=S]|Xx
1,10 | 0,50 | 54 | 1,21 |1 0,10 | 0,49 | MN12.110.050R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u ]
1,30 | 0,70 | 5,4 | 1,41 [ 0,10 | 0,67 | MN12.130.070R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
1,30 | 0,85 | 54 | 1,41 |1 0,10 | 0,83 | MN12.130.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n ]
1 160 | 0,85 | 54 | 1,71 | 0,15 | 0,83 | MN12.160.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
H % \ 1,60 | 1,00 | 54 [ 1,71 |1 0,15 | 0,97 | MN12.160.100R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n n
;i )
' . A 4 1851 125 | 54 | 1,96 | 0,15 | 1,23 | MN12.185.125R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
VN2 S 215 | 1,50 | 54 | 2,26 | 0,15 | 1,47 | MN12215.150 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 = [
h ! @ t 2,65 | 1,50 | 54 | 2,76 [ 0,15 | 1,47 | MN12.265.150R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
1 s
| 265 | 1,75 | 54 | 2,76 | 0,15 | 1,72 | MN12.265.175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
3,15 | 1,75 | 5,4 | 3,26 | 0,15 | 1,72 | MN12.315,175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 u u
415 | 2,00 | 54 | 4,26 | 0,15 | 1,97 | MN12.415.200R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n u
415 | 250 | 54 | 4,26 | 0,15 | 2,47 | MN12.415250R/L | M-VTX408 | M-BT 15 (] ]
515 | 3,00 | 54 | 526 | 0,15 | 2,97 | MN12515300R /L | M-VTX408 | M-BT 15 | ]
] Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stanl | stahl | stanl | staht | stahl | stahi | stahl INOX | INOX Graphit ﬁ, a ¢ ‘\ AN
<500N | <750N | <900N [ <1100 | <1400 N [ <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900 N | > 900N | GC(C) | TITAN g::: i
N N N P P P P H H H H H M M K S N
180 180 120 | |
KTE20 380 380 340 140 | | |
K10
0,03-0,06 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 1132 S-W - Zirkularfraser innen / aufRen
Series 1132 S-W - Circulargroove milling inside / outside

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Fraser fir Nutenfrasen (zirkular) innen/auf3en
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
universeller Einsatz zum Frasen von Nuten

Milling cutter groove milling (circular) inside/outside
without insert, without screwdriver
universal application for groove milling

R = Rechtsschneidend, links verzahnt (Abb.) / R = Right hand cutting direction, left hand inc

L = Rechtsschneidend, rechts verzahnt / L = Right hand cutting direction, right hand indenta : H2 :
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
¢ b Inse Screw L\ | Key
D H1 H2 B Z .
d max. | bis/to
1132-063 S-W- R/L 63 14 (142 | 34 22 8 3 5,26 M-VTX408
1132-080 S-W- R/L 80 16 | 16,2 | 43 27 10 3 5,26 MN12.. 30 Nm M-BT15
1132-100 S-W- R/L | 100 20 | 20,2 | 48 32 12 3 5,26 ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-063 S-W-R
Abmessungen Dimensions e o i
Form Figure Bezephngng Schraube | Schiissel olololole|o
NB|tmax| s | b | r t | Designation 2. SIS8|85]8]
== FlFElE|<|E|E
O | X o jlo|lo|lal=|Xx
1,10 | 0,50 | 54 | 1,21 [ 0,70 | 0,49 [ MN12.110.050R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n =
1,30 [ 0,70 | 54 | 1,41 | 0,10 | 0,67 | MN12.130.070R/L | M-VTX408 | M-BT 15 = =
1,30 | 0,85 | 54 | 1,41 [ 0,10 | 0,83 | MN12.130.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ m
o 1,60 | 0,85 | 54 | 1,71 | 0,15 | 0,83 | MN12.160.085R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ m
! N 160 | 1,00 | 54 | 1,71 [ 0,15 | 0,97 | MN12.160.100R/L | M-VTX408 | M-BT 15 = =
0 )
- 185 | 125 [ 54 | 1,96 | 0,15 | 1,23 | MN12.185.125R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ =
T s 215 | 1,50 | 54 | 226 | 0,15 | 1,47 | MN12.215150R/L | M-VTX408 | M-BT 15 n ]
MN12..
! @ i 265 | 1,50 | 54 | 276 | 0,15 | 1,47 | MN12.265.150 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 = =
) S
| 2,65 1,75 54 1276|015 | 1,72 | MN12.265.175R /L M-VTX408 | M-BT 15 | | ]
315 | 1,75 | 54 | 3,26 | 0,15 | 1,72 | MN12315175R/L | M-VTX408 | M-BT 15 (] u
415 | 2,00 | 54 | 426 | 0,15 | 1,97 | MN12415200R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ [
415 | 2,50 | 54 | 426 | 0,15 | 2,47 | MN12.415250 R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ =
515 | 3,00 | 54 | 526 | 0,15 | 2,97 | MN12.515300R/L | M-VTX408 | M-BT 15 [ =
ol Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Kun::‘slmff A (:J:s stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit " 'l ‘\ 4&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN g::: )“
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
180 180 160 120 | | | |
KTE20 380 380 340 140 | | |
0,03-0,06 M gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5010 - Kopierfraser
Series 5010 - Copy milling cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Kopier-Aufsteckfraser mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen,

Auskoffern, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution:
Delivery:
Application:

universal application

Shell copy milling cutter with inner coolant
without insert, without screwdriver
for roughing-finish-copy, pockets and holes,

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllussel
Insert Screw &9 | Key
D d H p r Y4 4

5010 M-W D52-3 52 22 50 4 4 B8
5010 M-W D52-4 52 22 50 4 4 4
5010 M-W D66-4 66 27 50 4 4 4 M-VT40
5010 M-W D665 66 27 50 4 4 | 5 | 1OKX160440 1 55Ny | MBTIS
5010 M-W D80-5 80 27 60 4 4 5
5010 M-W D80-6 80 27 60 4 4 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 5010 M-W D52-3

- Definierter Radius

- Hohe Vorschiibe (fz bis 2,5mm)
- Trager aus speziellem Werkzeugstahl
- Kiihimittelbohrungen fiir optimale Spaneentsorgung
- Ideal fiir Schrupp- Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern

M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

- definated radius
- high cutting speeds (fz to 2,5mm)
- special tool steel
- coolant bores

- ideal for roughing-finishing-copy, pockets and holes

Abmessungen Dimensions

Bezeichnung

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten

coated grades

Form Figure . K Schraube | Schlussel o wl2o]|o
9 | d s |d1| r Designation @ S1&3|8 || S
N | o > E o L
| = —FlEFlF|<|E|E
0|~ olojolalS|x
; .
i ! ‘ 18,00 | 11,70 | 4,76 | 4,40 | 4,00 TOKX 160440 M-VT 40 | M-BT 15 [ N H | N
1 7' e
TOKX .. =0 =
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu ni i
Kunststoff Guss | sthl | stahl | stanl | swhl | sthl | stwhi | stahl | oswhi | sahl | oswh | omox | wox | oo Graphit & “|» 78
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK :‘t
N N N P P P P P H H H H H ™ ™M K s N
200 180 160 140
200 180 160 140 160 | 120

200

400 400

320

0,25-2,5

Mgeeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 5012 - High-Speed Fraser
Series 5012 - High-Speed Cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Fig.: 1

High-Speed Fraser, mit Innenkihlung

ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen,
Auskoffern, universelle Einsatzmoglichkeit

High-Speed Cutter, with inner coolant
without insert, without screwdriver

for roughing - finish copy, pockets and holes,
universal application

Fig.. 2

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube Schlussel
Insert | Screw & | Key
D | d L |1 ]| p | z | Fig. tﬁg“” | § /
5012/06 W-W D10-2 10 10 80 32 5,2 2 1
5012/06 W-W D12-3 12 12 80 32 5,2 3 1
5012/06 W-W D16-4 16 16 85 32 5,2 4 1 060?138/-2(/IMH I\S'XL;S M-BT 06
5012/06 W-W D20-5 20 20 90 40 5,2 5 1 ’
5012/06 W-W D25-7 25 20 105 40 5,2 7 1
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw (& Key
D d L L1 p 4 Fig.
5012 W-W D16/07-2 16 16 200 50 0,8 2 2
5012 W-W D20/07-3 20 20 200 50 0,8 3 2 070252_)‘ éM h{'; Lf: M-BTO08
5012 W-W D25/07-4 25 25 200 50 0,8 4 2 " ’
5012 W-W D25-2 25 25 225 50 1 2 2
5012 W-W D25-3 25 25 225 50 1 3 2 1 OT§|3|8_ )éM '\él'(\)/ L‘:’r(]) M-BT15
5012 W-W D32-2 32 32 250 63 1 2 2 B ’
5012 W-W D32-3 32 32 250 63 2 S 2 SDLX M-VT50 M-BT20
5012 W-W D35-3 35 32 250 63 2 3 2 130410 SM.. 5,0 Nm

Bestellbeispiel / Orderexample:

5012 W-W D25-2

W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions . st i
Form Figure Beze:whngng Schraube | Schlissel olwlwl|lel2]o
| d | s |d1| r | Designation 9| SNEREER
GlT E|lE|E|S|S|E
0,70 | 364 | 215 | 2,05 [ 1,00 | tPmxoso210mmH | MvT 18 | MvT 06 m|m|(m|nlm
700 | 710 | 318|350 | 05 | spixorosossm | MmvT2s5 | mM-BTO08
10,00 | 10,35 | 3,97 [ 440 | 0,8 | souxiotaossm | mvT40 | MBT 15 -
13,00 | 13,25 | 476 | 440 | 40 | spix13oat0sm | M-vT50 | M-BT 20 n
o]} Emulsion MMS Trocken | Druckluft
wr] "] | | | | | | | | | | || o |G| | (0| oy |
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 180 160 100 u
200 180 160 100 | |
160 120 |
180 | |
KTE20 600 600 400 | |
K10

0,2-1,5

M geeignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5013 - High-Speed Fraser
Series 5013 - High-Speed Cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

High-Speed Fraser, mit Innenkiihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen,
Auskoffern, universelle Einsatzmdglichkeit

High-Speed Cutter, with inner coolant
without insert, without screwdriver
for roughing - finish copy, pockets and holes,
universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube |Schllssel
Insert » |Screw 3 |Key
D [D1| L || m]| p | z|Fig. Q’\E | ; /

5013/06 E-W D10 10 | 65 | 155|145 M6 | 52 | 2 | 1
5013/06 E-W D12 12 | 65 | 155|145 | M6 | 52 | 3 | 1
5013/06 E-W D16 16 | 85 | 205] 18 | M8 | 52 | 4 | 1 LPMX MVT18 | 1o os
5013/06 E-W D20 20 |105] 27 | 19 |M10] 52 | 5 | 1 | 060210-MMH | 0,6 Nm
5013/06 E-W D25 25 |125] 30 | 22 |M12| 562 | 7 | 1
5013/06 E-W D32 32 | 17 | 43 | 23 |M16] 52 | 8 | 1

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel

Inser Screw & | Key
p |[p1| L |t |m]| p | z|Fig

5013 E-\W D16/07-2 | 16 | 85 | 255 | 175 | M8 | 0.8 | 2 | 2
5013 E-W D20/07-3 | 20 | 105 29 | 20 |M10] 08 | 3 | 2 OngééM “?;’erf M-BTO08
5013 E-W D25/07-4 | 25 |125] 35 | 22 |M12]| 0.8 | 4 | 2 - :
5013 E-W D25-2 25 | 125]| 35 | 22 |[M12| 1 | 2 | 2
5013 E-W D25-3 25 [125] 35 | 22 [mi6] 1 | 3 | 2 | oégg)ém '\?f'a/ L‘:‘? M-BT15
5013 E-W D32-2 32 | 17 | 35 | 24 |[M16] 1 | 3 | 2 - ’
5013 E-W D32-3 32 | 17 | 35 | 24 |[M16]| 2 | 3 | 2 SDLX MVTE0 |\ oo
5013 E-W D35-3 35 | 17 | 35 | 24 |[M16| 2 | 3 | 2 | 130410SM.. | 50Nm

Bestellbeispiel / Orderexample: 5013 E-W D25-2

Verlangerungen siehe Seite 392 - 400

E-W = KuhImittelbohrung / E-W = coolant bores

H H Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Beeich U mcosted graios coated grades
. ezeichnun .
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlissel oclw|lwlwl2o]o
| d s |d1| r Designation ® MR EIRIEE
ole ElE|E|IZ|E|E
ol ¥ ElE|E|S|S|E
LPMX...
im 0,70 | 3,64 | 2,15 | 2,05 | 1,00 | LPMX060210-MMH [ M-VT 18 | M-VT 06 mlm(m|m|m
SDLX .. 7,00 [ 7,10 | 3,18 | 3,50 | 0,5 SDLX 070305 SM M-VT 25 | M-BT 08 ]
10,00 | 10,35 | 3,97 | 440 | 0,8 SDLX 107308 SM M-VT 40 | M-BT 15 ] [
13,00 | 13,25 | 4,76 | 4,40 | 4,0 SDLX 130410 SM M-VT 50 | M-BT 20 ] [ |
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
Kunststoff Guss stahl stahl stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit ‘:'i a f ‘\ 4&
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN g:: IA'!
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

200 180 160 100 | | | |

200 180 160 100 | | | |

180 | |

KTE20 600 600 400 | |

0,2-1,5 W geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 5014 - High-Speed Fraser
Series 5014 - High-Speed Cutter

Ausfiihrung: High-Speed Fraser, mit Innenkuihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen,
Auskoffern, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: High-Speed Cutter, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing - finish copy, pockets and holes,

universal application

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert ﬁ » Screw & | Key
Db |dA| d | H | p | z | Fig n| §

5014/06 M-W D32 32 25 16 40 5,2 8 1
5014/06 MW D40 | 40 | 35 | 16 | 40 | 52 | 10 | 1 ssommoi | SV MeTo
5014/06 M-W D50 50 43 22 40 5,2 11 1 ’

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel

Insert Screw & | Key
D | dA | d H p z | Fig. Q § /

5014 M-W D32-3 32 32 16 40 1 8 2
5014 M-W D35-4 35 32 16 40 1 4 2
5014 M-W D40-4 40 32 16 40 1 4 2
5014 M-W D42-5 42 32 16 40 1 5 2 SDLX M-VT40 M-BT15
5014 M-W D50-5 50 40 22 40 1 5 2 107308 SM.. 3,0 Nm
5014 M-W D52-6 52 40 22 40 1 6 2
5014 M-W D63-6 63 40 22 40 1 6 2
5014 M-W D66-7 66 40 22 40 1 7 2
5014 M-W D40-3 40 32 16 40 2 3 2
5014 M-W D42-4 42 32 16 40 2 4 2
5014 M-W D50-4 50 40 22 40 2 4 2
5014 M-W D52-5 52 40 22 40 2 5 2 SDLX M-VT50 M-BT20
5014 M-W D63-5 63 40 22 40 2 5 2 130410 SM.. 5,0 Nm
5014 M-W D66-6 66 40 22 40 2 6 2
5014 M-W D80-7 80 48 27 50 2 7 2
5014 M-W D100-8 | 100 58 32 50 2 8 2

Bestellbeispiel / Orderexample: 5014 M-W D32-3

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Abmessungen Dimensions ' e S s
Form Figure Beze.IChm,Jng Schraube | Schllssel oclwo|lwlowl|l2] o
| d s |d1| r Designation 2o S1S|8|8|5|8§
6l ElE[E|S|E|E

LPMX...

ﬁﬁ 0,70 | 3,64 | 2,15 [ 2,05 | 1,00 | LPMX060210-MMH | M-VT 18 | M-VT 06 Eimlm|m|m
SDLX .. 10,00 | 10,35 | 3,97 | 440 | 08 SDLX 10T308 SM | M-VT40 | M-BT 15 mimlm|n|m
0 13,00 | 13,25 | 4,76 | 4,40 | 4,0 SDLX 130410 SM M-VT 50 | M-BT 20 | mm|m|m

o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss Stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl INOX [ INOX | oo [ iran G’G"’;?" 5, a [} ‘\ & //N
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900N | >900 N ax | W
N N N P P P P P H H H H H ™M ™M K s N

200 180 160 100 u u

200 180 160 100 | | |

160 120 | |

180 u

KTE20 600 600 400 | |

K10
0,2-1,5 Wgeeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5012, 5013, 5014 - High-Speed Fraser
Series 5012, 5013, 5014 - High-Speed Cutter

Schnittiefe und verbleibendes Material:

Depth of cut and remaining material:

R = programmierter Radius
Empfehlung : fz > 0,5/ Zahn

R= programmed radius
Recommendation: fz > 0.5 / tooth

Wendeplatte | [mm] R [mm] b [mm] r [mm] ap max [mm)]
LPMX 06 0,7 1,2 1,4 1,0 0,7
SDLX 07 7 1,2 4,3 0,5 0,8
SDLX 10 10 2,0 5,9 0,8 1,0
SDLX 13 13 3,0 8,5 1,0 2,0

Profil nach Schulter- und Nutfrasen

Anwendungsdaten: Rampenfrisen LPMX / SDLX

Application data: ramp milling LPMX / SDLX

oM

-

-

Dmax [mm] = Maximaler Durchmesser fiir Ebenen untergrund

Dmin [mm] = Minimaler Bohrungsdurchmesser
Dm = Dmax - d1 oder Dmin - d1
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Serie 5012, 5013, 5014 - High-Speed Fraser
Series 5012, 5013, 5014 - High-Speed Cutter

Artikel - Nr. d1 [mm] Dmax [mm] | Dmin [mm] aR [°]
5012/06 W-W D10-2 10 19 17 6,3°
5012/06 W-W D12-3 12 23 21 4,5°
5012/06 W-W D16-4 16 31 30 6,5°
5012/06 W-W D20-5 20 39 37 1,8°
5012/06 W-W D25-7 25 49 47 1,5°
5012 W-W D16/07 - 2 16 31 22 4,5°
5012 W-W D20/07 - 3 20 39 30 2,3°
5012 W-W D25/07 - 4 25 49 40 1,3°
5012 W-W D25-2 25 48 35 3,1°
5012 W-W D25-3 25 48 35 3,1°
5012 W-W D32-2 32 62 49 3,1°
5012 W-W D32-3 32 62 44 3,7°
5012 W-W D35-3 35 68 50 3,7°
5013/06 E-W D10 10 19 17 6,3°
5013/06 E-W D12 12 23 21 4,5°
5013/06 E-W D16 16 31 30 3,5°
5013/06 E-W D20 20 39 37 1,8°
5013/06 E-W D25 25 49 47 1,5°
5013/06 E-W D32 32 61 59 1,1°
5013 E-W D16/07 - 2 16 31 22 4,5°
5013 E-W D20/07 - 3 20 39 30 2,3°
5013 E-W D25/07 - 4 25 49 40 1,3°
5013 E-W D25-2 25 48 35 3,1°
5013 E-W D25-3 25 48 35 3,1°
5013 E-W D32-2 32 62 49 3,1°
5013 E-W D32-3 32 62 44 3,7°
5013 E-W D35-3 35 68 50 3,7°
5014/06 M-W D32 32 61 59 1,1°
5014/06 M-W D40 40 79 77 0,8°
5014/06 M-W D50 50 99 97 0,6°
5014 M-W D32-3 32 60 47 1,0°
5014 M-W D35-4 35 68 45 1,0°
5014 M-W D40-4 40 78 65 1,0°
5014 M-W D42-5 42 82 69 1,0°
5014 M-W D50-5 50 98 85 0,8°
5014 M-W D52-6 52 102 89 0,8°
5014 M-W D63-6 63 124 111 0,7°
5014 M-W D66-7 66 130 117 0,7°
5014 M-W D40-3 40 78 66 1,0°
5014 M-W D42-4 42 82 70 1,0°
5014 M-W D50-4 50 98 80 1,3°
5014 M-W D52-5 52 102 90 1,1°
5014 M-W D63-5 63 124 106 0,9°
5014 M-W D66-6 66 130 118 0,8°
5014 M-W D80-7 80 158 140 1,1°
5014 M-W D100-8 100 198 186 1,1°
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Serie 5026 - Kopier-Schlichtfraser
Series 5026 - Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren

J— —
Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant | 4 -
Delivery: without insert, without screwdriver free - - t

Application: for copy finishing i . ! i B
e L !
! !

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | SchlUssel
Insert g | Screw ? Key /
D|dl |d| L |L1|L2| a |Z |Fig. o
5026 W-W 12080-110 | 8 | 6,5 | 12 | 110 |18,5| 53 [3°30°| 2 | 1
5026 W-W 12080132 | 8 | 65 | 12 | 132 [185] 75 | 2 | 2 | 1 | \VRCo% | M-VT2506 | M-BTO7
5026 W-W 12080-092 | 8 | 65 | 12 | 92 | 32 2 | 2
5026 W-W 12 100-110 | 10 | 8 | 12 | 110 | 21 | 53 [2°20°| 2 | 1
5026 W-W 12100-132 | 10 | 8 [ 12 [ 132 [ 21 [ 75 [1°15°[ 2 | 1 | WREIO | MvT307 | M-BTOS
5026 W-W 12 100-092 | 10 | 8 | 12 | 92 | 32 2 | 2
5026 W-W 12 120-110 | 12 | 10 | 12 | 110 | 22 | 53 [1°20°| 2 | 1
5026 W-W 12 120-145 | 12 | 10 | 12 | 145 | 22 | 85 |0°40| 2 | 1 M-RE 120
M-VT3509 | M-BT10
5026 W-W 12 120-092 | 12 | 10 | 12 | 92 | 32 2| 2 M-RD 120
5026 W-W 12 120-145 | 12 | 10 | 12 | 145 | 45 2 | 2
5026 W-W 16 160-123 | 16 | 14 | 16 | 123 | 28 | 63 [1°15°| 2 | 1
5026 W-W 16 160-166 | 16 | 14 | 16 | 166 | 28 |100|0°40'| 2 | 1 M-RE 160
M-VT413 | M-BT15
5026 W-W 16 160-092 | 16 | 14 | 16 | 92 | 32 2|2 M-RD 160
5026 W-W 16 160-160 | 16 | 14 | 16 | 160 | 55 2 | 2
5026 W-W 20 200-141 | 20 | 17 | 20 | 141 | 34 |75 | 2° | 2 | 1
5026 W-W 20200-191 | 20 | 17 | 20 | 191 | 34 [115] 10 | 2 | 1 M-RE 200
M-VT516 | M-BT20
5026 W-W 20 200-104 | 20 | 17 | 20 | 104 | 38 2 | 2 M-RD 200
5026 W-W 20 200-190 | 20 | 17 | 20 | 190 | 65 2 | 2
5026 W-W 25 250-166 | 25 | 21 | 25 | 166 | 41 |90 | 2° | 2 | 1
5026 W-W 25 250-215 | 25 | 21 | 25 | 215 | 41 |135| 3° | 2 | 1 M-RE 250
M-VT620 | M-BT25
5026 W-W 25 250-121 | 25 | 21 | 25 | 121 | 45 2|2 M-RD 250
5026 W-W 25 250-210 | 25 | 21 | 25 | 210 | 75 2 | 2
5026 W-W 32 320-055 | 32 | 29 | 32 | 145 | 55 2 | 2
5026 W-W 32 320-105 | 32 | 29 | 32 | 195 | 105 2 [ 2 | WRESS I MVT825 | M-BT40
5026 W-W 32 320-160 | 32 | 29 | 32 | 250 | 160 2 | 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 5026 W-W 12 080-110 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Serie 5027 - Vibro - Kopier-Schlichtfraser
Series 5027 - Vibro - Copy-Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkuihlung

®
Hartmetallkern SIIENCE-HEAD-MGHEI‘
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren
Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant L
solid carbide core e -
Delivery: without insert, without screwdriver - L2 —
B Application: for copy finishing
i
Fig. 1
HM-Kern
. L -
L1
Fig. 2

HM-Kern
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert g | Screw ; Key /
D|dl|d| L |L1|L2]| a | Z |Fig. %’i"'
5027 W-W 12080-110 | 8 | 6,5 | 12 | 110 [185| 53 [3°30'| 2 | 1
5027 W-W 12080-132 | 8 | 65 | 12 | 132 [185] 75 | 2= [ 2 | 1 | VR2oe0 | M-VT2506 | M-BTO7
5027 W-W 12080-092 | 8 | 65 | 12 | 92 | 32 2 | 2
5027 W-W 12 100-110 | 10 | 8 | 12 | 110 | 21 | 53 [2°20°| 2 | 1
5027 W-W 12100132 [ 10 | 8 | 12 [132 [ 21 [ 75 [1=15°| 2 [ 1 | WRE1% | MvT307 | M-BTOS
5027 W-W 12 100-092 | 10 | 8 | 12 | 92 | 32 2 | 2
5027 W-W 12 120-110 | 12 | 10 | 12 | 110 | 22 | 53 [1°20°| 2 | 1
5027 W-W 12 120-145 | 12 | 10 | 12 | 145 | 22 | 85 [0°40'| 2 | 1 M-RE 120
M-VT3509 | M-BT10
5027 W-W 12 120-092 | 12 | 10 | 12 | 92 | 32 2 | 2 M-RD 120
5027 W-W 12 120-145 | 12 | 10 | 12 | 145 | 45 2 | 2
5027 W-W 16 160-123 | 16 | 14 | 16 | 123 | 28 | 63 [1°15°| 2 | 1
5027 W-W 16 160-166 | 16 | 14 | 16 | 166 | 28 [100|0°40'| 2 | 1 M-RE 160
M-VT413 | M-BT15
5027 W-W 16 160-092 | 16 | 14 | 16 | 92 | 32 2 | 2 M-RD 160
5027 W-W 16 160-160 | 16 | 14 | 16 | 160 | 55 2 | 2
5027 W-W20200-141 | 20 | 17 | 20 | 141 | 34 |75 | 20 | 2 | 1
5027 W-W 20200-191 | 20 | 17 | 20 | 191 | 34 [115] 1° | 2 | 1 M-RE 200
M-VT516 | M-BT20
5027 W-W 20 200-104 | 20 | 17 | 20 | 104 | 38 2 | 2 M-RD 200
5027 W-W 20 200-190 | 20 | 17 | 20 | 190 | 65 2 | 2
5027 W-W 25250-166 | 25 | 21 | 25 | 166 | 41 |90 | 20 | 2 | 1
5027 W-W 25250-215 | 25 | 21 | 25 | 215 | 41 [135| 3° | 2 | 1 M-RE 250
M-VT620 | M-BT25
5027 W-W 25250-121 | 25 | 21 | 25 | 121 | 45 2 | 2 M-RD 250
5027 W-W 25250-210 | 25 | 21 | 25 | 210 | 75 2 | 2
5027 W-W 32 320-055 | 32 | 29 | 32 | 145 | 55 2 | 2
5027 W-W 32 320-105 | 32 | 29 | 32 | 195 | 105 2 [ 2| WREZ | MVT825 | M-BT40
5027 W-W 32 320-160 | 32 | 29 | 32 | 250 | 160 2 | 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 5027 W-W 12 080-110 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Serie 5028 - Kopier-Schlichtfraser
Series 5028 - Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren
Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for copy finishing

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel

Insert a» Screw | Key
D | a1 [ L || M|z 7 § /

5028 E-W D080 M6 8 9,7 36,5 | 23 M6 2 M-RD/RE 080 M-VT2506 | M-BTO7
5028 E-W D100 M6 10 9,7 36,5 | 23 M6 2 M-RD/RE 100 M-VT307 M-BT08
5028 E-W D120 M6 12 9,7 36,5 | 23 M6 2
5028 E-W D120 M8 12 12,7 | 44 | 28 | M8 | 2 M-RD/RE 120 M-VT3509 | M-BT10
5028 E-W D160 M8 16 12,7 44 28 M8 2
5028 E-W D160 M10 16 | 154 | 46 | 28 [M10]| 2 M-RD/RE 160 MVTA13 | M-BT1S
5028 E-W D200 M10 20 17,7 46 28 | M10 2 M-RD/RE 200 M-VT516 M-BT20
5028 E-W D250 M12 25 20,7 55 35 | M12 2 M-RD/RE 250 M-VT620 M-BT25
5028 E-W D320 M16 32 28,7 65 43 M16 2 M-RD/RE 320 M-VT825 M-BT40

Bestellbeispiel / Orderexample: 5028 E-W D080 M6
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

Schlichtkopierplatte M-RE ..

FHF = Finishing Hard Fine
MHF = Medium Hard Fine
SHF = Semifinishing Hard Fine

- KTE 03

Firs Schlichten von Stahlwerkstoffen bis max. 65 HRC, jedoch

sehr stabile umfeldbedingung nétig.

- KTE 10
Sorte zur Bearbeitung von Stahlwerkstoffen im Bereich
bis max. 58 HRC, PVD beschichtet.

- KTE 20
Zum Schlichten und Semischlichten von Werkstoffen
bis max. 60 HRC

- KTE 30
Universelle Sorte zur Bearbeitung der
meisten gangigen Werkstoffen

E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

MHN = Medium Hard Fine neutral
SHN = Semifinishing Hard neutral

- KTE 03
Finishing of steel materials up to maximum 65 HRC,
very stable environment conditions necessary

- KTE 10
Grades for the machining of steel materials in the area
up to maximum 58 HRC PVD coated

- KTE 20
For Finishing and semifinishing of materials up
to maximum 60 HRC

- KTE 30
Universal grade for the machining of the most
current materials
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Serie .... - Kopier-Schlichtfraser platten
Series .... - Finishcutter Insert

Kopier-Schlichteinsatze

Abmessungen Dimensions _ Ut s i
Form Figure Bequchngng Schraube | Schliissel wlo ols
| d s | d1 | r | Designation Sio S8
B ElE| |E|E
7,00 | 8,00 | 2,40 M-RD 080 M-VT2506 | M-BT 07 [
8,00 | 10,00 | 2,60 M.RD 100 M-VT307 | M-BT 08 [ ]
a4 . 10,00 | 12,00 | 3,00 M-RD 120 M-VT3509 M-BT 10 |
- “—- N & [ 12,00 | 16,00 | 4,00 M-RD 160 M-VT 413 | M-BT 15 u
] | 15,00 | 20,00 | 5,00 M-RD 200 MVT516 | M-BT 20 =
M-RD .. : - o 18,50 | 25,00 | 6,00 M-RD 250 MVT620 | M-BT 25 u
22,50 | 30,00 | 7,00 M-RD 300 M-VT 825 | M-BT 40 [
23,50 | 32,00 | 7,00 M-RD 320 M-VT 825 M-BT 40 u
12,00 | 2,99 | 3,50 M-RE 120 - FHF M-VT3509 | M-BT 10
16,00 | 3,99 | 4,00 M-RE 160 - FHF M-VT 413 | M-BT 15
20,00 | 4,99 | 5,00 M-RE 200 - FHF M-VT 516 M-BT 20 [ ]
12,00 | 2,99 | 3,50 M-RE 120 - MHF M-VT3509 M-BT 10 |
16,00 | 3,99 | 4,00 M-RE 160 - MHF M-VT 413 M-BT 15 | |
20,00 | 4,99 | 5,00 M-RE 200 - MHF MVT516 | M-BT 20 =
25,00 | 5,99 | 6,00 M-RE250 - MHF MVT620 | M-BT 25 ]
32,00 | 6,99 | 8,00 M-RE320 - MHF M-VT 825 M-BT 40 |
N ' 12,00 | 2,99 | 3,50 M-RE 120 - SHF M-VT3509 M-BT 10 | | |
pro— ) - 5 16,00 | 3,99 | 4,00 M-RE 160 - SHF M-VT 413 | M-BT 15 | ]
M-RE-.. [ T o 20,00 | 4,99 | 5,00 M-RE 200 - SHF M-VT 516 M-BT 20 L] ]
25,00 | 5,99 | 6,00 M-RE 250 - SHF M-VT 620 M-BT 25 L [
32,00 | 6,99 | 8,00 M-RE 320 - SHF M-VT 825 M-BT 40 ] |
08,00 | 2,39 | 2,50 M-RE 080 - MHN M-VT2506 | M-BT 07 [ m| =
10,00 | 2,59 | 3,00 M-RE 100 - MHN M-VT307 | M-BT 08 [ ] Hm
12,00 | 2,99 | 3,50 M-RE 120 - MHN M-VT3509 M-BT 10 | | | BN
16,00 | 3,99 | 4,00 M-RE 160 - MHN M-VT 413 M-BT 15 | H( N
20,00 | 4,99 | 5,00 M-RE 200 - MHN M-VT 516 M-BT 20 ] [ BN |
25,00 | 5,99 | 6,00 M-RE 250 - MHN MVT620 | M-BT 25 u Hm
32,00 | 6,99 | 8,00 M-RE 320 - MHN M-VT 825 M-BT 40 u H|m
12,00 | 2,99 | 3,50 M-RE 120 - SHN M-VT3509 M-BT 10
16,00 | 3,99 | 4,00 M-RE 160 - SHN M-VT 413 M-BT 15
20,00 | 4,99 | 5,00 M-RE 200 - SHN MVT516 | M-BT 20 [
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Serie 5026 - Kopier-Schlichtfraser
Series 5026 - Finishcutter

ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu hi
Kunststoff Guss Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX [ INOX | | Hart G'Z:K it] & 7 \ » %
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N guss CFK y
N N N P P P P P H H H H H M ™M K S N
KTE 03 250-400 | 200-350 [ 180-300 | 150-250 | 90-260 [ 70-200 | 60-140 150-200 [ 120-180 60-140 [ [ ]
KTE 10 200-320 | 180-290 [ 160-260 | 130-200 | 80-240 | 60-200 | 50-120 50-120 ] [ ]
KTE 20 90-250 [ 70-220 | 50-140 60-140 ™ n
KTE 30 180-280 | 160-250 | 140-220 | 110-170 90-180 [ 70-160 120-180 [ 100-160 n n
Serie 5027 - Vibro - Kopier-Schlichtfraser
Series 5027 - Vibro - Copy-Finishcutter
[o]] Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Grahi i
Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl mox | mox | oo Hart o it] & 7 \ » f/?k
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N guss CFK y Y
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
KTE 03 250-400 | 200-350 [ 180-300 | 150-250 | 90-260 | 70-200 | 60-140 150-200 [ 120-180 60-140 u [
KTE 10 200-320 | 180-290 [ 160-260 | 130-200 | 80-240 | 60-200 | 50-120 50-120 n n
KTE 20 90-250 | 70-220 | 50-140 60-140 ™ n
KTE 30 180-280 | 160-250 | 140-220 | 110-170 90-180 | 70-160 120-180 [ 100-160 = =
Serie 5028 - Kopier-Schlichtfraser
Series 5028 - Finishcutter
ol Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi i
Kunststoff Guss Stahl stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl Stahl mox | ox | oo | Hart 'g:K it 7 \ » 4&
<500N <750N <900N <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67HRC | <70HRC | <900 N | >900 N guss CFK il
N N N P P P P P H H H H H M L K S N
KTE 03 250-400 | 200-350 [ 180-300 | 150-250 | 90-260 | 70-200 | 60-140 150-200| 120-180 60-140 [ ] [
KTE 10 200-320 | 180-290 [ 160-260 | 130-200 | 80-240 | 60-200 | 50-120 50-120 ] [
KTE 20 90-250 | 70220 [ 50-140 60-140 n n
KTE 30 180-280 | 160-250 | 140-220 | 110-170 90-180 | 70-160 120-180| 100-160 n n
- 0404 Wiccignet beding: gecignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5030 - Kopierfraser
Series 5030 - Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte
Insert &
D L M D1 L1 p Y4 4

5030 EW D10-2 10 18 M6 6,5 14,5 2,5 2
5030 EW D20-5 20 30 M10 10,5 20 25 5 RDIAbS W] Lionr
5030 EW D12-2 12 18 M6 6,5 14,5 B15) 2 RDHX 07T1 MOT
5030 EW D15-2 15 23 M8 8,5 17,5 3,5 2
5030 EW D15-3 15 23 M8 8,5 17,5 & 3
5030 EW D16-3 16 30 M10 10,5 20 3,5 3
5030 EW D20-4 20 30 M10 10,5 20 Bi5) 4 SRS iel
5030 EW D25-5 25 35 M12 12,5 22 3,5 5
5030 EW D30-5 30 43 M16 17 24 B15) 5
5030 EW D20-2 20 30 M10 10,5 20 5 2
5030 EW D25-2 25 85 M12 12,5 22 5) 2
5030 EW D25-3 25 35 M12 12,5 22 5 3
5030 EW D30-3 30 43 M16 17 24 5 3
5030 EW D30-4 30 43 M16 17 24 5 4 RRLESIE SN
5030 EW D35-4 85 43 M16 17 24 © 4
5030 EW D35-5 35 43 M16 17 24 5 5
5030 EW D42-5 42 43 M16 17 24 5 5
5030 EW D24-2 24 35 M12 12,5 22 6 2
5030 EW D32-3 32 43 M16 17 24 6 8
5030 EW D35-3/12 35 43 M16 17 24 6 3 BRI
5030 EW D42-4 42 43 M16 17 24 6 4
5030 EW D32-2 32 43 M16 17 24 8 2
5030 EW D35-3/16 35 43 M16 17 24 8 3 RDHX 1604 MOT
Bestellbeispiel / Orderexample: 5030 EW D10-2 E-W = Kuhlmittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400
Ersatzteile / Spare parts
fur Bestell-Nr.: Schraube Spannklaue Schraube Schliissel
for order code: Screw Clamp Screw Key
5030 EW D10-2 M-VT18 0,6 Nm M-BT06
5030 EW D20-5 M-VT 18 0,6 Nm M-BT06
5030 EW D12-2 M-VT 251 0,9 Nm M-BTQ7
5030 EW D15-2 M-VT 255 1,2 Nm M-BT08
5030 EW D15-3 M-VT 255 1,2 Nm M-BTO08
5030 EW D16-3 M-VT 255 1,2 Nm M-BT08
5030 EW D20-4 M-VT 255 1,2 Nm M-BT08
5030 EW D25-5 M-VT 255 1,2 Nm M-BTO8
5030 EW D30-5 M-VT 255 1,2 Nm M-BT08
5030 EW D20-2 M-VT 35-6 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D25-2 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D25-3 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D30-3 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D30-4 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D35-4 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D35-5 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D42-5 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5030 EW D24-2 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D32-3 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D35-3/12 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D42-4 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D32-2 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT 45 M-BT20
5030 EW D35-3/16 M-VT 45 5,0Nm M-BT20
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Serie 5030 - Kopierfraser
Series 5030 - Copy milling cutter

Abmessungen Dimensions et B e v
. Bezeichnun
Form Figure Designati 9 | schraube | Schiissel ololololelo
| d s d1 r esignation S ° E S E g E g
ol ¥ N ININ
5,00 1,38 | 2,10 RDHX 0501 MOT,, M-VT18 M-BT 06 | | N |
. 7,00 1,98 | 2,70 RDHX 07T1 MOT.. M-VT 251 M-BT 07 | | N | |
. - @
ff ' 7,00 2,38 | 2,70 RDHX 0702 MOT.. M-VT 251 M-BT 07 | | N | |
i / 1 10,00 3,18 | 3,90 RDHX 1003 MOT.. M-VT 35 M-BT 15 u m|m L]
- 12,00 3,97 | 3,90 RDHX 12T3 MOT.. M-VT 35 M-BT15 | LR u
RDHX ..
16,00 4,76 | 5,00 RDHX 1604 MOT.. M-VT 45 M-BT 20 ] m(m u
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit | - & a | ) » m
<500N | <750N | <900N [ <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC [ <70 HRC | <900 [ 900N | GC(G) [ TITAN ‘é::: a
N N N P P P P P H H H H ™ M K s N
300 280 200 160 240 [ ]
300 280 200 160 [ ]
KTE20 400 350 300 |
300 250 200 [ ] [ ]
0,12-0,18 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5035 - Kopierfraser
Series 5035 - Copy milling cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkuihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Schrag- und Axialtauchen

Face and copy cutter, with inner coolant
without insert, without screwdriver
for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte
Insert -
D d d1 e a b H p V4 -/
5035 MW 03510-3 35 16 18 8,4 5,6 44 5 3
5035 MW 03510-5 35 16 18 8,4 5,6 44 5 5
5035 MW 04210 42 16 18 8,4 5,6 44 5 6 RDHX 1003 MOT
5035 MW 05210 52 22 22 10,4 6,3 50 5 7
5035 MW 05212 52 22 22 10,4 6,3 50 6 5 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 05216 52 22 22 10,4 6,3 50 8 4 RDHX 1604 MOT
5035 MW 06612 66 27 28 12,4 7 50 6 6 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 06616 66 27 28 12,4 7 50 8 5 RDHX 1604 MOT
5035 MW 08012 80 27 28 12,4 7 50 6 7 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 08016 80 27 27 12,4 7 50 8 6
5035 MW 10016 100 32 31 14,4 8 55 8 7
5035 M 12516 125 40 41 16,4 9 55 8 8 RDHX 1604 MOT
5035 M 16016 160 40 [66,7| M 16,4 9 55 8 9
Bestellbeispiel / Orderexample: 5035 MW 03510-3 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Wendeplatte auf Seite / Insert page : B-114
Ersatzteile / Spare parts
fiir Bestell-Nr.: Schraube Spannklaue Schraube Schliissel
for order code: Screw Clamp Screw Key
5035 MW 03510-3 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5035 MW 03510-5 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5035 MW 04210 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5035 MW 05210 M-VT 35 3,0 Nm M-BT15
5035 MW 05212 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 05216 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20
5035 MW 06612 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 06616 M-VT 45 5,0Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20
5035 MW 08012 M-VT 35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 08016 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20
5035 MW 10016 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20
5035 M 12516 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20
5035 M 16016 M-VT 45 5,0 Nm M-CVB 45 M-VT35 M-BT20

Bestellbeispiel / Orderexample: M-VT35




Serie 5035 - Kopierfraser
Series 5035 - Copy milling cutter

Abmessungen Dimensions Bereich UrpeschicnerSeren e e
. ezeichnun .

Form Figure ACNNUNG | oo raube | sohlissel ololowlolols

| d s | d1 r Designation 25 S| 5|8]

= = —|lElEl<|E|E

(@) X o ojlo|la]lS]|Xx

5,00 1,38 | 2,10 RDHX 0501 MOT,, | M-VT18 | M-BT 06 ] H(m ]

~ 7,00 1,98 | 2,70 RDHX 07T1 MOT.. M-VT 251 M-BT 07 | | H | n |

F / 7,00 2,38 | 2,70 RDHX 0702 MOT.. M-VT 251 M-BT 07 ] Hm [

: / " | 10,00 3,18 | 3,90 RDHX 1003MOT.. | M-VT35 | M-BT 15 ] m(m "
- 12,00 3,97 | 3,90 RDHX 12T3MOT.. | M-vT35 | M-BT15 ] [ | [ |

RDHX ..
16,00 4,76 | 5,00 RDHX 1604 MOT.. | M-VT 45 | M-BT 20 ] m|m ]
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss Stahl Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | G'g;:‘" a 7 ‘\ ﬁ&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) CFK A“
N N N P P P P P H H H H M M K S N
300 280 200 160 240
300 280 200 160
KTE20 400 350 300 [ ] | |
K10 300 250 200 | | | |
0,12-0,18 Ml gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5040 - Kopierfraser
Series 5040 - Copy milling cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:
Delivery:
Application:

Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
zum Schrag- und Axialtauchen

Face and copy cutter, with inner coolant
without insert, without screwdriver
for roughing - finish copy

—o==|

L1

i

Te

D

f

P

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte
Insert ( )
D L1 D1 Tc L p Z - /
5040 WW 10 16 040 10 40 16 20 140 2,5 2
5040 WW 10 16 060 10 60 16 20 160 2,5 2 FDIRDC DRI [ior]
5040 WW 12 16 040 12 40 16 20 140 3.5 2
5040 WW 12 16 060 12 60 16 20 160 3,5 2 RDHX 07T1 MOT
5040 WW 12 16 080 12 80 16 20 180 3,5 2
5040 WW 15 16 040 15 40 16 40 140 3,5 2
5040 WW 15 16 060 15 60 16 40 160 8.5 2
5040 WW 15 20 080 15 80 20 40 180 3,5 2 RDHX 0702 MOT
5040 WW 15 20 100 15 100 20 40 200 3,5 2
5040 WW 15 25 120 15 120 25 40 220 3,5 2
5040 WW 20 20 040 20 40 20 40 140 ) 2
5040 WW 20 20 060 20 60 20 60 160 5 2
5040 WW 20 25 080 20 80 25 60 180 5 2 RDHX 1003 MOT
5040 WW 20 25 100 20 100 25 60 200 5 2
5040 WW 20 25 120 20 120 25 60 220 ) 2
5040 WW 25 25 100 25 100 25 80 200 6 2
5040 WW 25 25 120 25 120 25 80 220 6 2
5040 WW 25 25 150 25 150 25 80 250 6 2
5040 WW 25 32 110 25 110 32 80 210 6 2 RIDIS TS OIS
5040 WW 25 32 130 25 130 32 80 230 6 2
5040 WW 25 32 160 25 160 32 80 260 6 2

Bestellbeispiel / Orderexample: 5040 WW 10 16 040

W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores




Serie 5040 - Kopierfraser
Series 5040 - Copy milling cutter

%

Ersatzteile / Spare parts

fiir Bestell-Nr.: Schraube Spannschraube Schiliissel
for order code: Screw Screw Key
5040 WW 1016 040 M-VT18 0,6 Nm M-BT06
5040 WW 1016 060 M-VT18 0,6 Nm M-BT06
5040 WW 1216 040 M-VT251 0,9 Nm M-BTO7
5040 WW 1216 060 M-VT251 0,9 Nm M-BTO7
5040 WW 1216 080 M-VT251 0,9 Nm M-BTO7
5040 WW 1516 040 M-VT255 1,2 Nm M-BTO08
5040 WW 1516 060 M-VT255 1,2 Nm M-BT08
5040 WW 1520 080 M-VT255 1,2 Nm M-BTO8
5040 WW 1520 100 M-VT255 1,2 Nm M-BT08
5040 WW 1525 120 M-VT255 1,2 Nm M-BTO8
5040 WW 2020 040 M-VT35 3,0 Nm M-BT15
5040 WW 2020 060 M-VT35 3,0 Nm M-BT15
5040 WW 2025 080 M-VT35 3,0 Nm M-BT15
5040 WW 2025 100 M-VT35 3,0 Nm M-BT15
5040 WW 2025 120 M-VT35 3,0 Nm M-BT15
5040 WW 2525 100 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2525 120 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2525 150 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 110 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 130 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 160 M-VT35 3,0 Nm M-CVB 35 M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: M-VT18

H B nbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Beeich U imconted arais coated grades
. ezeichnun

Form Flgure Desi fi 9 Schraube | Schlssel olwlw|lw|2]|o
| d S d1 r esignation Qo g iel=lo
= = —|lElEl<|E|E
Ol x olojloflalS|x
5,00 1,38 | 2,10 RDHX 0501 MOT,, M-VT18 M-BT 06 L] n (N L]
~ 7,00 1,98 | 2,70 RDHX 07T1 MOT.. M-VT 251 M-BT 07 | | N | |

- - &
¢ [ 7,00 2,38 | 2,70 RDHX 0702 MOT.. | M-vT251 | M-BT 07 [ ] E|m ]
/ ' 110,00 3,18 | 3,90 RDHX 1003 MOT.. | M-VT35 | M-BT 15 | | E u
- 12,00 3,97 | 3,90 RDHX 12T3 MOT.. M-VT 35 M-BT15 | LR u

RDHX ..
16,00 4,76 | 5,00 RDHX 1604 MOT.. M-VT 45 M-BT 20 L] | R u
ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu .

Kunststoff Guss stahl | stahl | stahl Stahl Stahl Stahl stahl Stahl stahl Stahl Nox | INox Graphit 4&

<500N

<750N

<900 N

<1100 N

<1400 N | <55 HRC

<60 HRC

<65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N

>900n | 6@

TITAN

GFK
CFK

P

P H

H

H H H M

N

300

280

200

160

240

300

280

200

160

PAP28

KTE20 400 350 300

K10 300 250 200

0,12-0,18

[l gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5042 - Kopierfraser
Series 5042 - Copy milling cutter

Ausfiihrung:
Lieferumfang:

Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkuhlung
ohne Wendeschneidplatten,

ohne Schraubendreher i
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen [
Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy Y
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraupe Schlussel
Insert ’ Screw L | Key
D d L L1 p z @ ; /
5042 W-W D20 20 20 102 50 5 2
5042 W-WL D20 20 20 165 50 5 2
5042 W-W D25 25 25 115 60 5 3 EE:;E M-VT30 M-BT 08
5042 W-WL D25 25 25 165 60 5 3 10T3 SM.. 1,2 Nm
5042 W-W D32 32 32 130 70 5 4
5042 W-WL D32 32 32 165 70 5 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 5042 W-W D20

W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores

. . Beschichtet Sort:
Abmessungen Dimensions i coated grades.
. Bezeichnun
Form F|gure Desi ti 9 Schraube | Schlussel olwlowl|lw|2]|o
I | d | s |d1]| r | Designation alol 81818858
== —|lEFElEl<|E|E
O | x ojojolaflS|x
p i oo &
@ 4 10,00 3,97 | 4,00 RDHX 10T3 SM M-VT 30 M-BT 08 ] ] u
1
— _ =
RDHX .. SM -0
e | 10,00 3,97 | 4,00 RPHX 1073 SM M-VT 30 | M-BT08 | E|E|m
~ O '
RPHX .. SM.. -0 -
ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu 3 i
Kunststoff Guss Stahl Stahl stahl Stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INOX | oo | ey G’;;’:" & 7 ‘\ %&
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK :"‘z
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 200 160 120 | |
200 200 160 120
KTE20 400 350 300 | |
K10 300 250 200 | | | |
0,1-0,2 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 5044 - Kopierfraser
Series 5044 - Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung i
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen
Execution: Face and copy cutter, with inner coolant o B
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy '
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert g | Screw &9 | Key
D d c e a b H ¢] V4 @
5044 M-W D40 40 | 16 | 12 8 [84]56 | 40 5 4
5044 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 5 5 R?g1>_(3/§;HX I:A-;/L?r,r? M-BT08
5044 M-W D52 52 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 5 7 B '

Bestellbeispiel / Orderexample: 5044 M-W D40

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

H H Unbeschichtet Sors Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions 5 - Uncoated grades coated grades
. ezeichnun .
Form Figure Desianati 9| schraube | Schiissel olwlololelo
| d s d1 r esignation 95 S elglsld
== FlElF]I<|E|E
O] x olajolalS[x
) . @
@ 4 10,00 3,97 | 4,00 RDHX 10T3 SM M-VT 30 M-BT 08 ] ] ]
1
—_— =
RDHX .. SM -0
p | BN |
@ R v | 10,00 3,97 | 4,00 RPHX 10T3 SM M-VT 30 M-BT 08 | B |
/
\ - E ]
RPHX .. SM.. - -
] Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss | stahl | stahl | Stahl | stahl | stahl stahl | stahl | stahl | stahl | stahl ox | Nox | oo f G'z;’:" A ' ‘\ 4&
<500N | <750N | <900N [ <1100N [ <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N [ 900N | SE(@) ox | 9
N N N [ P P P P H H H H H M ™M K s N
200 200 160 120 n
200 200 160 120
KTE20 400 350 300 |
300 250 200 ] ]
0,1-0,2 geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5046 - Kopierfraser
Series 5046 - Copy milling cutter

| -—
L1
Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung [ —
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, )
ohne Schraubendreher i
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen
B Execution: Face and copy cutter, with inner coolant d
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy H
- P T
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | SchlUssel
Insert ; Screw 3| Key
D d L L1 p Z
5046 W-W D25 25 25 85 30 6 2 RDHX
5046 W-WL D25 25 25 115 60 6 2 RPHX M-VT40 M-BT15
5046 W-W D32 32 32 100 40 6 5 1204 SM 3,0 Nm
5046 W-WL D32 32 32 130 70 6 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 5046 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions it st
Form Figure Beze,IChm_Jng Schraube | Schliissel olwlowlwl2o]o
| d S d1 r DeS|gnatlon © I N el N I
ole ElE|E[Z|E|E
O X olofo|la]l=|Xx
@ E 4 | 12,00 4,76 | 4,00 RDHX 1204 SM M-VT40 | M-BT15 ] = =
RDHX .. SM - -
@ - N E v | 12,00 4,76 | 4,00 RPHX 1204 SM M-VT 40 | M-BT 15 E(m|m|m
RPHX .. SM.. .. v
o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphit i %\
T Il I N 0 < - D e - B I I e e = YRR L T
N N N P P P P 4 H H H H H M M K S N
200 200 160 120 |
200 200 160 120 |
180 120 u
KTE20 400 350 300 | |
300 250 200 | |
0,15-0,2 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5048 - Kopierfraser
Series 5048 - Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung Ll: ‘
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen §
Execution: Face and copy cutter, with inner coolant L
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy
®) 7 1
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Insert 4/ Screw £ | Key
D|d|c|el|a|b|H|p]|Z \ /

5048 M-W D40 40 | 16 | 12 8 84 | 56 | 40 6 4
5048 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 6 5 RDHX M-VT40
5048 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 6 6 RPHX 3_0 Nm M-BT15
5048 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 6 8 1204 SM.. ’
5048 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |144] 8 50 6 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 5048 M-W D40

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

H H Unbeschichtet Sort Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Bezeich Uncostod grades coated grades
. ezeichnun .
Form Flgure , . 9 Schraube | Schlissel o
| d d1 Designation @ SR EIRIEE
S r N o Fl>|F|la|2|w
== FlFElE|<|E|E
O | x olofo|loa]l=S|X
) ~ - - @
@ B 4 12,00 4,76 | 4,00 RDHX 1204 SM M-VT 40 M-BT 15 u n ]
Q !
RDHX .. SM - -
@ R v | 12,00 4,76 | 4,00 RPHX 1204 SM M-VT 40 M-BT 15 | N BN BN
/
\ - E :
RPHX .. SM.. ds
ol Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu 5
Kunststoff Guss stahl Stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | ey G’;;’:" ﬁ, " ‘\ m
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N (@) CFK lg"
N N N P P P P P H H H H H ™M M K s N
200 200 160 120 u
200 200 160 120
KTE20 400 350 300 | ] | ]
300 250 200 | ] | ]
0,15-0,2 W geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 5050 - Kopierfraser
Series 5050 - Copy milling cutter

-
Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkuihlung b A
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher |
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen
Execution: Face and copy cutter, with inner coolant 'y
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy l"i )
— ’ e l 7
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Insert 4 Screw 9 | Key
D d c e a b H ¢] V4
5050 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 6 3
5050 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 6 5
5050 M-W D80 80 [ 27 | 20 [ 22 [124] 7 [ 50 | 6 | 6 | o0 | V4% | maTao
5050 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 7 h ’
5050 M-W D125 125 40 | 56 | 38 |164] 9 63 8 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 5050 M-W D50 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

i i Unbeschichtet S Beschichtet Sorten
Abmessungen Dimensions Uncoated arades coated grades
. Bezeichnun "
Form Flgure . . 9 Schraube | Schltssel o
| d s | d1 | r | Designation @ SRR
N[ o Fl>|F|la|2|w
== —|lElEl<|lE|E
o | x ojojofaflS|x
! =
B N v | 16,00 5,56 | 4,50 RPHX 1605 SM M-VT 45 M-BT 45 H(E|m|m
X !
— f
RPHX .. SM.. Qe
o1 Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu ni i
Kunststoff Guss | stanl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl [ ostahl |NOX [ NOX | oo Graphit A [\ 7y
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK fl_y
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
200 200 160 120
200 200 160 120
KTE20 400 350 300 | [}
300 250 200 [ ] ]
0,15-0,3 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 5110 - Stahlverlangerung
Series 5110 - Steel adaptors

Ausfiihrung: Konische Stahlverlangerung
fur Einschraubfraser mit Innenkuhlung

Execution: conical steelextensions for threaded
type cutter with inner coolant

L1

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5110 10 040M6 10 M6 115 40 9
5110 10 060M6 10 M6 135 60 9
5110 12 060M6 12 M6 115 60 10
5110 12 080M6 12 M6 135 80 10
5110 12 100M6 12 M6 155 100 10
5110 16 080M8 16 M8 135 80 13
5110 16 100M8 16 M8 155 100 13
5110 16 120M8 16 M8 175 120 13
5110 20 100-16M10 20 M10 160 100 16
5110 20 140-16M10 20 M10 200 140 16
5110 20 100M10 20 M10 160 100 18
5110 20 140M10 20 M10 200 140 18
5110 25 100M12 25 M12 165 100 21
5110 25 150M12 25 M12 215 150 21
5110 32 100M16 32 M16 170 100 29
5110 32 150M16 32 M16 220 150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5110 10 040M6
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Serie 5115 - Stahlverlangerung
Serie 5115 - Steel adaptors

Ausfiihrung: zylindrische Stahlverlangerung fir
Einschraubfraser mit Innenkihlung

Execution: cylindrical steelextensions for threaded
type cutter with inner coolant

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5115 16 025SM5 16 M5 75 20 8
5115 16 050LM5 16 M5 100 45 8
5115 16 025SM6 16 M6 80 25 10
5115 16 070LM6 16 M6 125 70 10
5115 16 025SM8 16 M8 80 25 13
5115 16 070LM8 16 M8 125 70 13
5115 20 045S-16M10 20 M10 100 45 16
5115 20 075L-16M10 20 M10 130 75 16
5115 20 045SM10 20 M10 100 45 18
5115 20 075LM10 20 M10 130 75 18
5115 25 045SM12 25 M12 105 45 21
5115 25 075LM12 25 M12 135 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5115 16 025SM5




Serie 5117 - Stahlverlangerung
Series 5117 - Steel adaptors

Ausfiihrung: Stahlverlangerung mit Morsekegel
fur Einschraubfraser mit Innenkuhlung
Execution: Steelextensions with morse taper for

threaded type cutter with inner coolant

M

!

!

Abmessungen / Dimension (mm)

|, ,\, I

'\f] I"‘

M D

!

Abmessungen / Dimension (mm)

MK M D L1
5117 MK2 040M6 MK2 | M6 9,8 40
5117 MK2 060M6 MK2 | M6 9,8 60
5117 MK2 080M6 MK2 | M6 9,8 80
5117 MK2 020M8 MK2 | M8 13 20
5117 MK2 040M8 MK2 | M8 13 40
5117 MK2 060M8 MK2 | M8 13 60
5117 MK2 020M10 MK2 | M10 18 20
5117 MK2 040M10 MK2 | M10 18 40
5117 MK2 060M10 MK2 | M10 18 60
5117 MK3 080M8 MK3 | M8 13 80
5117 MK3 100M8 MK3 | M8 13 100
5117 MK3 80M10 MK3 | M10 18 80
5117 MK3 100M10 MK3 | M10 18 100
5117 MK3 010M12 MK3 | M12 | 21 10
5117 MK3 030M12 MK3 | M12 | 21 30
5117 MK3 045M12 MK3 | M12 | 21 45
5117 MK3 060M12 MK3 | M12 | 21 60

MK M D L1
5117 MK3 075M12 MK3 | M12 | 21 75
5117 MK3 085M12 MK3 | M12 21 85
5117 MK3 095M12 MK3 | M12 21 95
5117 MK4 060M12 MK4 | M12 | 21 60
5117 MK4 120M12 MK4 | M12 21 120
5117 MK4 010M16 MK4 | M16 | 29 10
5117 MK4 035M16 MK4 | M16 29 35
5117 MK4 050M16 MK4 | M16 | 29 50
5117 MK4 065M16 MK4 | M16 29 65
5117 MK4 080M16 MK4 | M16 | 29 80
5117 MK4 095M16 MK4 | M16 29 95
5117 MK4 140M16 MK4 | M16 | 29 140
5117 MK5 100M16 MK5 | M16 | 29 100
5117 MK5 120M16 MK5 | M16 29 120
5117 MK5 150M16 MK5 | M16 | 29 150
5117 MK5 180M16 MK5 | M16 29 180

Bestellbeispiel / Orderexample: 5117 MK2 040M6

Bestellbeispiel / Orderexample: 5117 MK3 075M12

B
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Serie 5120 - Stahlverlangerung

Series 5120 - Steel adaptors

Ausfiihrung:

Execution:

Stahlverlangerung fir

Einschraubfraser mit Innenkuhlung

Steelextensions for threaded type
cutter with inner coolant

Abmessungen / Dimension (mm)

Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 D1 System | M L L1 D1
5120 12 030M6 D24 M6 | 52 | 30 | 10 5120 20 030M10 D24 |(M10| 52 | 30 18
5120 12 060M6 D24 M6 | 82 | 60 10 5120 20 060M10 D24 |M10| 82 | 60 18
5120 12 080M6 D24 M6 | 102 | 80 10 5120 20 100M10 D24 |M10| 122 | 100 | 18
5120 12 100M6 D24 M6 | 122 | 100 | 10 5120 20 140M10 D24 |M10| 162 | 140 | 18
5120 16 030M8 D24 M8 | 52 | 30 13 5120 25 040M12 D24 |M12| 62 | 40 | 21
5120 16 060M8 D24 M8 | 82 | 60 13 5120 25 080M12 D24 |M12] 102 | 80 | 21
5120 16 080M8 D24 M8 | 102 | 80 13 5120 25 100M12 D24 |M12] 122 | 100 | 21
5120 16 100M8 D24 M8 | 122 | 100 | 13 5120 25 150M12 D24 |M12| 172 | 150 | 21
5120 16 120M8 D24 M8 | 142 | 120 | 13 5120 32 040M16 D24 |(M16| 62 | 40 | 29
5120 20 040-16M10 D24 |M10| 62 | 40 16 5120 32 080M16 D24 |M16| 102 | 80 | 29
5120 20 060-16M10 D24 | M10| 82 | 60 16 5120 32 100M16 D24 | M16| 122 | 100 | 29
5120 20 0100-16M10 D24 | M10| 122 | 100 | 16 5120 32 150M16 D24 | M16| 172 | 150 | 29
5120 20 140-16M10 D24 | M10| 162 | 140 | 16

Bestellbeispiel / Orderexample: 5120 12 030M6

Bestellbeispiel / Orderexample: 5120 20 030M10




Serie 5108 - Vibro - Verlangerungen Schwingungsgedampft
Series 5108 - Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung: Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ

- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte HM Sorte (Kern)
mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher — —
Torsionsfahigkeit, Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit,
Bearbeitung in groRen Tiefen mit zylindrischen Wanden L1

- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften,
Hochste Anforderungen an die Oberflachengtite D1 M

) ——

Execution: Extensions with solid carbide core and inner coolant

- Vibration prevention through a variety generate HM (core)
with damped oscilation properties and high Torsions capability
Precision and high rotational accuracy, Processing at great depths
with cylindrical walls

®
- Roughing and finishing operations with high clamping forces, s I l E “ c E ) H E A D M u s t e J

The highest demands on surface quality schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5108 10 040M6 10 M6 115 40 9
5108 10 060M6 10 M6 135 60 9
5108 12 060M6 12 M6 115 60 10
5108 12 080M6 12 M6 135 80 10
5108 12 100M6 12 M6 155 100 10
5108 16 080M8 16 M8 135 80 13
5108 16 100M8 16 M8 155 100 13
5108 16 120M8 16 M8 175 120 13
5108 20 100-16M10 20 M10 160 100 16
5108 20 140-16M10 20 M10 200 140 16
5108 20 100M10 20 M10 160 100 18
5108 20 140M10 20 M10 200 140 18
5108 25 100M12 25 M12 165 100 21
5108 25 150M12 25 M12 215 150 21
5108 32 100M16 32 M16 170 100 29
5108 32 150M16 32 M16 220 150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5108 10 040M6

VHM - Kern
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Serie 5112 - Vibro - Verlangerungen Schwingsgedampft
Series 5112 - Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung:  zylindrische Vibroverlangerung mit VHM-Kern
fur Einschraubfraser mit Innenkuihlung

Execution: cylindrical anti virbration extensions with solid carbide

corefor threaded type cutter with inner coolant

SILENCE-HEAD:Master

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5112 16 025SM5 16 M5 75 20 8
5112 16 050LM5 16 M5 100 45 8
5112 16 025SM6 16 M6 80 25 10
5112 16 070LM6 16 M6 125 70 10
5112 16 025SM8 16 M8 80 25 13
5112 16 070LM8 16 M8 125 70 13
5112 20 045S-16M10 20 M10 100 45 16
5112 20 075L-16M10 20 M10 130 75 16
5112 20 045SM10 20 M10 100 45 18
5112 20 075LM10 20 M10 130 75 18
5112 25 045SM12 25 M12 105 45 21
5112 25 075LM12 25 M12 135 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5112 16 025SM5




Serie 5116 - Vibro - Verlangerungen Schwingsgedampft
Series 5116 - Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung: Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ | -
- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte

HM Sorte (Kern) — ‘ -

mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher Y

Torsionsfahigkeit, Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit, M i

Bearbeitung in groRen Tiefen mit zylindrischen Wanden . M D
- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften, * y

Hochste Anforderungen an die Oberflachengtite Y i
Execution: Extensions with solid carbide core and inner coolant

- Vibration prevention through a variety generate HM (core)
with damped oscilation properties and high Torsions capability

Precision and high rotational accuracy, Processing at great depths s | l E “ c E . H E A D H M as t er
with cylindrical walls
- Roughing and finishing operations with high clamping forces, schwingungsgedampft
The highest demands on surface quality anti vibration
Abmessungen / Dimension (mm) Abmessungen / Dimension (mm)
MK M D L1 MK M D L1
5116 MK2 040M6 MK2 M6 9,8 40 5116 MK3 075M12 MK3 M12 21 75
5116 MK2 060M6 MK2 M6 9,8 60 5116 MK3 085M12 MK3 M12 21 85
5116 MK2 080M6 MK2 M6 9,8 80 5116 MK3 095M12 MK3 M12 21 95
5116 MK2 020M8 MK2 M8 13 20
5116 MK2 040M8 MK2 M8 13 40 5116 MK4 060M12 MK4 M12 21 60
5116 MK2 060M8 MK2 M8 13 60 5116 MK4 120M12 MK4 M12 21 120
5116 MK2 020M10 MK2 M10 18 20 5116 MK4 010M16 MK4 M16 29 10
5116 MK2 040M10 MK2 M10 18 40 5116 MK4 035M16 MK4 M16 29 35
5116 MK2 060M10 MK2 M10 18 60 5116 MK4 050M16 MK4 M16 29 50
5116 MK4 065M16 MK4 M16 29 65
5116 MK3 080M8 MK3 M8 13 80 5116 MK4 080M16 MK4 M16 29 80
5116 MK3 100M8 MK3 M8 13 100 5116 MK4 095M16 MK4 M16 29 95
5116 MK3 80M10 MK3 M10 18 80 5116 MK4 140M16 MK4 M16 29 140
5116 MK3 100M10 MK3 M10 18 100
5116 MK3 010M12 MK3 M12 21 10 5116 MK5 100M16 MK5 M16 29 100
5116 MK3 030M12 MK3 M12 21 30 5116 MK5 120M16 MKS M16 29 120
5116 MK3 045M12 MK3 M12 21 45 5116 MK5 150M16 MKS M16 29 150
5116 MK3 060M12 MK3 M12 21 60 5116 MK5 180M16 MK5 M16 29 180
Bestellbeispiel / Orderexample: 5116 MK2 040M6 Bestellbeispiel / Orderexample: 5116 MK3 075M12
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Serie 5118 - Vibro - Verlangerungen Schwingsgedampft
Series 5118 - Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung:  Vibroverlangerung mit VHM-Kern
fur Einschraubfraser mit Innenkihlung

B Execution: Anti virbration extensions with solid carbide
corefor threaded type cutter with inner coolant

SILENCE-HEAD:Master

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm) Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 | D1 System | M L L1 | D1
5118 12 030M6 D24 M6 52 30 10 5118 20 030M10 D24 M10 | 52 30 18
5118 12 060M6 D24 M6 82 60 10 5118 20 060M10 D24 M10 | 82 60 18
5118 12 080M6 D24 M6 | 102 | 80 10 5118 20 100M10 D24 M10 | 122 | 100 18
5118 12 100M6 D24 M6 | 122 | 100 10 5118 20 140M10 D24 M10 | 162 | 140 18
5118 16 030M8 D24 M8 52 30 13 5118 25 040M12 D24 M12 | 62 40 21
5118 16 060M8 D24 M8 82 60 13 5118 25 080M12 D24 M12 | 102 | 80 21
5118 16 080M8 D24 M8 | 102 | 80 13 5118 25 100M12 D24 M12 ] 122 | 100 | 21
5118 16 100M8 D24 M8 | 122 | 100 13 5118 25 150M12 D24 M12 ] 172 | 150 | 21
5118 16 120M8 D24 M8 | 142 | 120 13 5118 32 040M16 D24 M16 | 62 40 29
5118 20 040-16M10 D24 M10 | 62 40 16 5118 32 080M16 D24 M16 | 102 | 80 29
5118 20 060-16M10 D24 M10 | 82 60 16 5118 32 100M16 D24 M16 | 122 | 100 | 29
5118 20 0100-16M10 D24 M10 | 122 | 100 16 5118 32 150M16 D24 M16 | 172 | 150 | 29
5118 20 140-16M10 D24 M10 | 162 | 140 16
Bestellbeispiel / Orderexample: 5118 12 030M6 Bestellbeispiel / Orderexample: 5118 20 030M10
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Serie E - 5108 - Vibro - Verlangerungen Schwingsgedampft
Series E - 5108 - Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung:
Verlangerungen aus Vollhartmetall mit Innenkihlung

Vorteile:
- Hohe Steifigkeit
- Hohe Festigkeit
- Niedrige thermische Langenausdehnung
- Niedrige thermische Leitfahigkeit
- Hohe Mafhaltigkeit
- Hohe Eigenfrequenz
- Gute Dampfungseigenschaften
- GutmUtiges Versagensverhalten
- Erhéhte Wirtschaftlichkeit
mit schwingungsdampfenden Eigenschaften und hoher Torsionsfahigkeit
- Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit; Bearbeitung in grofRen Tiefen mit zylindrischen Wanden
- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekréaften; Hochste Anforderungen an die Oberflachengiite

Execution:
Extensions with full carbide with inner cooling

Advantages:

- high rigidity and stability

- high strength

- low thermal expansion

- high dimensional stability

- high natural frequency

- good attenuation

- good natured failure behavior

- increased efficiency

- Vibration prevention through a variety genereate carbon fiber composite core
with high damped oscilation properies and high Torsions capability

SILENCE-HEAD:Master

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
E - 5108 10 020M6 10 M6 60 20 9,5
E - 5108 10 040M6 10 M6 80 40 9,5
E - 5108 10 060M6 10 M6 100 60 9,5
E - 5108 10 080M6 10 M6 120 80 9,5
E - 5108 16 040M8 16 M3 95 40 13
E - 5108 16 060M8 16 M8 115 60 13
E - 5108 16 080M8 16 M8 135 80 13
E - 5108 16 100M8 16 M8 155 100 13
E - 5108 16 120M8 16 M8 175 120 13
E - 5108 20 040M10 20 M10 100 40 18
E - 5108 20 060M10 20 M10 120 60 18
E - 5108 20 080M10 20 M10 140 80 18
E - 5108 20 100M10 20 M10 160 100 18
E - 5108 20 120M10 20 M10 180 120 18
E - 5108 20 140M10 20 M10 200 140 18
E - 5108 25 080M12 25 M12 145 80 21
E - 5108 25 100M12 25 M12 165 100 21
E - 5108 25 120M12 25 M12 185 120 21
E - 5108 25 140M12 25 M12 205 140 21
E - 5108 25 150M12 25 M12 215 150 21
E - 5108 25 160M12 25 M12 225 160 21
E - 5108 32 100M16 32 M16 170 100 29
E - 5108 32 150M16 32 M16 220 150 29
E - 5108 32 200M16 32 M16 270 200 29
E - 5108 32 250M16 32 M16 320 250 29
E - 5108 32 300M16 32 M16 370 300 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5108 10 040M6
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Serie 5125 - Spannwerkzeuge
Series 5125 - Clamp tools

Ausfilhrung:  Spannwerkzeuge fiir Verlangerungen Typ 5120, 5118
Execution: Clamp tools for extensions Typ 5120, 5118

Spannwerkzeuge mit innerer Kihlmittelzufuhr

Clamp tools with inner coolant

5125 SK40 D24 DIN 69871 AD+B @ =48 A=35 System D24
5125 SK50 D24 DIN 69871 AD+B =48 A=35 System D24
5125 SK50 D42 DIN 69871 AD+B d=75 A=35 System D42
5125 BT40 D24 MAS-BT =48 A=25 System D24
5125 BT50 D24 MAS-BT =48 A=35 System D24
5125 BT50 D42 MAS-BT g=75 A=38 System D42
5125 HSK-A 50 D24 HSK =48 A =65 System D24
5125 HSK-A 63 D24 HSK =48 A=65 System D24
5125 HSK-A 100 D24 | HSK & =48 A =100 System D24
5125 HSK-A 100 D42 | HSK g=75 A=100 System D42
5125 PSK63 Polygon Aufnahme =48 A =65 System D24

Bestellbeispiel / Orderexample: 5125 SK40 D24
D = Schnittstelle / Interface

Systembeispiel
System example

Verléngerung 5118 /5120 Spannwerkzeug HSK-A 63
extension 5118 / 5120 clamp tool HSK-A 63
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